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Firma Schenck Process Polska Sp. z 0.0. bedzie wdzieczna za wszelkie uwagi dotyczace funkcjonowania
wagi oraz oprogramowania wagowego. Jestesmy do Panstwa dyspozycji w godzinach urzedowania, jesli
chodzi o pytania i problemy, ktére postaramy sie wspdlnie z Panstwem rozwigzac.

Prosimy sie z nami kontaktowac:
telefonicznie pod numerem (22) 6654011
- W sprawie wagi: nr wew. 141
- W sprawie oprogramowania nr wew. 140 lub 141
faksem pod numerem (022) 6654027
pocztg elektroniczng na adresy schenck@schenckprocess.pl

- W sprawie wagi serwis@schencprocess.pl
- W sprawie oprogramowania oprogramowanie@schenckprocess.pl
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Zadaniem systemu WAGMASTER jest sprawne zorganizowanie procesu wazenia na elektronicznych
wagach samochodowych firmy SCHENCK i innych.

Wychodzac od podstawowej funkcji: wazenia pojazdow operatorzy majg udostepnione wszystkie narzedzia
do rozliczenia wykonywanej transakcji, wykonania zestawien oraz bilanséw wedtug réznorodnych kryteriow.

Podczas pracy mozliwe jest rejestrowanie szeregu istotnych danych, ktére moga pozniej stuzy¢ do
wykonywania gtebszych analiz ruchu towarow przez brame zakfadu. Dla zoptymalizowania procesu
wazenia system umozliwia tworzenie pomocniczych baz danych towaréw, kontrahentéw oraz pojazdow
dzieki czemu wprowadzanie danych dla biezacej transakcji odbywa sie poprzez wybor pozycji z
odpowiednich list.

Bez wiedzy operatoréw moze byc¢ rejestrowane kazde zdarzenie polegajgce na wjechaniu samochodu na
wage a nastepnie zjechaniu samochodu z wagi. W trakcie przejazdu wyznaczany jest maksymalny ciezar
pojazdu na wadze. Na podstawie utworzonej bazy danych przejazdow operatorzy o uprawnieniach
administratoréw mogg wydrukowac za wybrany okres czasu raport kontroli przejazdéw z odniesieniem do
wynikéw przeprowadzonych w czasie przejazdow wazen. Modut ten zapewnia uszczelnienie kontroli
przeptywu towarow przez wage.

Z poziomu systemu mozliwe jest sterowanie urzadzeniami organizujgcymi ruch na wadze: szlabanami,
sygnalizatorami swietlnymi, zasuwanymi bramami. W przypadku, gdy mozliwe jest wyposazenie kierowcow
w karty identyfikacyjne (np. z kodem kreskowym lub magnetyczne) system moze przyspieszy¢ obstuge
klientow dzieki wspétpracy z czytnikiem tych kart. W specjalnym trybie pracy mozliwe jest takie
skonfigurowanie systemu, aby wazenie odbywato sie automatycznie.

System zaprojektowany jest w taki sposdob, ze mozliwe jest jednoczesne wykonywanie przez operatora
kilku operacji w tym samym czasie. Dla kazdego rodzaju operacji system tworzy z chwilg jej rozpoczecia
oddzielne okienko w systemie WINDOWS. Operator ma, wiec mozliwos¢ jednoczesnego obstugiwania
wazenia jak i przegladania zestawieh wazen. Powr6t do odpowiedniej funkcji nastepuje poprzez wybor z
menu wyswietlanego w gornej czesci ekranu.

Dostep do poszczegdlnych funkcji systemu okreslany jest systemem haset. Dla kazdego zdefiniowanego
uzytkownika mozliwe jest precyzyjne okre$lenie zakresu jego uprawnien.

Cecha charakterystyczng systemu jest mozliwo$¢ dopasowania dostepnych funkcji do szczegdtowych
wymagan uzytkownika poprzez witgczanie lub wytgcznie odpowiednich funkcji na ekranie konfiguracji
programu

Dzieki zastosowanemu systemowi obstugi baz danych informacje gromadzone w systemie sg catkowicie
bezpieczne i nie podlegajg manipulacjom przez osoby niepowotane. Dzieki zastosowane;j
najnowoczesniejszej technologii obstugi baz danych mozliwa jest wspotpraca oprogramowania
WAGMASTER z réznorodnymi systemami baz danych Uzytkownikow dziatajgcych na réznych platformach
sprzetowych i systemach operacyjnych. Z zasady swego dziatania WAGMASTER jest systemem w petni
sieciowym.

Minimalne wymagania sprzetowe oraz programowe do instalacji systemu WAGMASTER:
- komputer klasy Pentium 11l z 64 MB RAM, 2 GB HDD, WINDOWS 95,98,NT,ME,2000,XP.
- drukarka igtowa (np. EPSON FX870, OKI 3320/3321), dowolna drukarka laserowa lub atramentowa.
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Rozpoczecie pracy z programem

Po uruchomieniu programu WAGMASTER wyswietlane jest okienko, w ktérym nalezy poda¢ identyfikator
operatora oraz hasto dostepu. Identyfikator oraz hasto pozwalajg systemowi stwierdzi¢, czy osoba
rozpoczynajgca prace ma odpowiednie uprawnienia do pracy z systemem. Operacja logowania identyfikuje
operatora, dzieki czemu, wszystkie operacje wykonane w systemie od momentu wejscia do systemu bedg
przypisane osobie, ktdra jest aktualnie pracuje w systemie.

Identyfikatory oraz hasta sg nadawane przez administratora systemu. W przypadku potrzeby zmiany hasta,
zagubienia (zapomnienia) nalezy zgtosi¢ sie do administratora. Hasto dla administratora jest
przygotowywane przez serwis firmy Schenck podczas instalacji programu.

Po prawidtowym podaniu identyfikatora oraz hasta zostanie wyswietlone gtdbwne menu programu.

¥ Wagmaster, zalogowany: x (WAGAZ000.MDB)
Polecenia Faktury Archiwum Administracja Wazenie Info... Pomoc
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Pod paskiem tytutowym programu znajdujg sie pozycje gtdbwnego menu. Struktura menu pozwala w fatwy
sposob uruchamiaé potrzebne uzytkownikowi funkcje.
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Polecenia

Administracja  |Wazenie [Info...[Pomoc |

Polecenia

Wyloguj
Zamkniecie biezgcej sesji programu oraz rozpoczecie operacji logowania sie nowego uzytkownika

Koniec
Zakonczenie dziatania programu

Archiwum

Zestawienia i Bilanse wazen
Wejscie do ekranu z pomoca, ktérego mozliwe jest generowanie zestawien oraz bilanséw

Kartoteki
o Kontrahenci
Uruchomienie modutu do obstugi kartoteki kontrahentéw. Uruchomienie tego modutu z tego
poziomu daje automatyczny dostep do wszystkich kontrahentow bez wzgledu na typ
(dostawca odbiorca, spedytor). Inna sytuacja wystepuje, gdy uruchamia sie ten modut z
poziomu ekranu wazenie. Wtedy dostep ograniczony jest do wybranego typu kontrahentow.

o Towary
Uruchomienie modutu do obstugi kartoteki towaréw. Modut ten mozna uruchomié réwniez z

poziomu ekranu wazenia

o Woydruk listy pojazdow
Umozliwia wydruk listy wszystkich zdefiniowanych w bazie pojazdow.

o Wozorce wydruku trybu tekstowego
Uruchomienie modutu do definiowania wzorcéw wydruku dla trybu tekstowego.

Administracja

Kontrola przejazdéw przez wage
Wejscie do ekranu przegladu danych z automatycznej kontroli przejazdéw

Operatorzy systemu
Umozliwia zdefiniowanie uzytkownikow programu wagowego oraz okreslenie zakresu
wykonywanych funkcji programu dla kazdego z nich

Dane uzytkownika
Umozliwia wprowadzenie kompletu informacji o uzytkowniku programu. Sg one wykorzystywane na
etapie fakturowania i drukowania kwitow wagowych
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e Zarzadzanie danymi
Umozliwia usuniecie danych z wszystkich lub tylko zaznaczonych kartotek. Funkcja jest
zarezerwowana dla administratora z serwisu firmy Schenck Process Polska sp. z o.0.

e Serwis
Wejscie do ekranu konfiguracji parametrow pracy programu. Funkcja dostepna dla operatora o
uprawnieniach administratora. Na ekranie konfiguracji mozliwe jest miedzy innymi ustalenie liczby
pol danych widocznych na ekranie wazenia i dostosowanie ich do potrzeb uzytkownika,
uaktywnienie wspotpracy systemu WAGMASTER z urzadzeniami zewnetrznymi (szlabany,
sygnalizatory swietlne, czytniki kart), wtgczenie/wytaczenie modutu kontroli przejazdéw

Wazenie

o Wejscie do ekranu wazenia
Info

o Wejscie do ekranu wazenia

Pomoc

¢ Wyswietlenie tekstu informacji dla uzytkownika programu w formacie PDF
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Wazenie

Na ekranie wazenia wykonywane sg podstawowe operacje zwigzane z rejestracjg wazen.

llos¢ obiektow widocznych na ekranie wazenia jest konfigurowana na etapie konfiguracji programu.
Operator o uprawnieniach administratora ma mozliwos¢ aktywowania lub dezaktywowania obiektéw na
ekranie konfiguracji (patrz p. Konfiguracja programu).

Wazenie - TRYB SYMULACII

il 8] 8] |l
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- Wionik, 1 waz. I 0on | © ‘Wagenie 2
Wik 2 waz I 0.00
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Netto I 0.00 Koniec

Sterowanie praca wagi

Podstawowg informacja wyswietlang na ekranie wazenia jest biezgce wskazanie wagi wyrazone w tonach.

»{)<
Za pomocg przycisku —— I mozliwe jest wyzerowanie wagi. Przycisk ten nalezy nacisna¢ przy
pustej wadze, gdy wskazanie wagi nie jest réwnie 0.

Za pomocg przycisku Q mozliwe jest potwierdzania komunikatow o btedach na sterowniku
wagowym (Uwaga !!! Potwierdzanie btedéw dotyczy jedynie sterownikow wagowych firmy Schenck typu
Disomat).
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Algorytmy wazen pojazdéw

Samochody mogg by¢ wazone i rozliczane standardowo wg 2 algorytmow.

a. Podstawowym sposobem wazenia jest dwukrotne wazenia pojazdu przy wjezdzie oraz przy wyjezdzie z
firmy. Ciezar netto jest wyliczany jest jako roznica 2 wynikow wazen: wyjazdowego i wjazdowego

b. Drugim sposobem rozliczania jest wazenie jednokrotne zatadowanego w oparciu o zarejestrowang i
przypisang do pojazdu tare. Ciezar netto jest wyliczany jako rdéznica zarejestrowanego wazenia i tary
przypisanej do pojazdu

c. Pomocniczym algorytmem wazenia jest wazenie tary pojazdu. Wazenie tary jest wykonywane okresowo
w takim przypadku, gdy docelowym sposobem rozliczania wazonego pojazdu bedzie rozliczanie na
podstawie jednokrotnego wazenia

Przebieg wazenia pojazdu
Proces wazenia moze przebiega¢ w nastepujacej kolejnosci:

a. Samochdd staje na wadze

b. Operator wpisuje w polu Nr rej. Numer rejestracyjny samochodu.

c. Operator w zaleznosci od potrzeb wybiera rodzaj wazonego asortymentu, nazwe dostawcy
towaru, nazwe odbiorcy, nazwe przewoznika (spedytora). Istnieje mozliwos¢ wpisania
réwniez danych w trzech dodatkowych polach tekstowych. Opis tych pdl jest ustalany na
ekranie konfiguracji przez administratora systemu. W polach tych mogg by¢ np. wpisywane
nazwisko kierowcy, numer dowodu osobistego, numery dokumentéw WZ oraz faktur, z
ktérymi kierowca wyjezdza lub wjezdza do firmy.

d. Po wpisaniu wszystkich niezbednych danych operator naciska myszka przycisk

m . W chwili naci$niecia przycisku aktualny ciezar wskazywany przez wage jest
przyjmowany jako wynik wazenia pojazdu.
e. System WAGMASTER drukuje kwit wagowy bedacy potwierdzeniem wykonanego wazenia
W przypadku, gdy pojazd wykonywane wazenie byto pierwszym wazeniem (wjazdowym)
dane pojazdu pozostajg na ekranie, natomiast numer rejestracyjny jest automatycznie
przenoszony przez system z pola Nr rej. Do pola Pojazdy po 1-wszym wazeniu.
Jednoczesnie typ wykonywanego wazenia jest zmiany na ,Wazenie 2.

-

W kazdej chwili istnieje mozliwos¢ powtorzenia 1-go wazenia pojazdu. W tym celu wystarczy zmienic dla
juz zwazonego samochodu, ktéry wybieramy z listy pojazdéw po pierwszym wazeniu typ wykonywanego
wazenia na ,Wazenie 1”7 i powtérzy¢ operacje wazenia.
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Zarzadzanie baza danych asortymentéw

Z poziomu ekranu wazenia mozliwe jest wejscie do ekranu zarzgdzania bazg asortymentow

Nastepuje to po nacisnieciu przycisku -] w linii ,Asortyment”. System wyswietla okno zarzadzania bazg
asortymentéw

& psortyment X|

[V iAwtomatycznie skopiuj do nazey pekne
Skidt [KRUSZY'WO LAMANE

=
Mumer  [102393 @J

Mazwa KRUSZvwi0 LAMANE

PKwiL [

Cena netto

Cena Iw
VAT I vl
]

"a? Dodaj | Nowy Usun K.oniec
& |

| Ddezytana dane ...

Definiujgc nowy asortyment nalezy podac:

- nazwe skrocong asortymentu w polu ,Skroét:”

- numer asortymentu w polu ,Numer”

- nazwe petng asortymentu w polu ,Nazwa” (istnieje mozliwos¢ szybkiego przenoszenia nazwy
skréconej do nazwy petnej w przypadku zaznaczenia opcji ,Automatyczne przenoszenie nazwy
petnej”

- cene asortymentu, w przypadku, gdy parametr cena nie jest istotny najlepiej pozostawi¢ jest wartos¢
0.

- stawke podatku VAT (za pomocg przyciskow I mozliwe jest dodawanie i usuwanie stawek
VAT z listy zdefiniowanych stawek)

Cioda)

Za pomocg przycisku mozna zapamieta¢ wprowadzone zmiany.

Przycisk Hsuf stuzy do usuniecia wybranej pozycji asortymentowej z bazy danych (UWAGAI!!!

Usunigcie pozycji asortymentowych, dla ktorych byly juz zarejestrowane wazenia nie jest mozliwe)

. . . . M
Celem wprowadzenia nowego asortymentu do bazy danych nalezy nacisng¢ przycisk o

Wejscie do ekranu asortymentéw jest mozliwe rowniez z poziomu gtéwnego menu poprzez Archiwum ->
Kartoteki -> Towar.
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Zarzadzanie baza danych kontrahentéw

Z poziomu ekranu wazenia mozliwe jest wejscie do ekranu zarzadzania bazg kontrahentéow

Nastepuje to po nacisnieciu przycisku ] w linii .Dostawca”, ,Odbiorca” lub ,Spedytor” System wyswietla
okno zarzadzania bazg kontrahentow.

1I

r Paramety wypszukiveania kontrahentdw MhTieE
W Automatycziie skopiu do nazwy pebne Wr HIP: | @\‘ 20202'99 ©‘

Skist =
2kt ; |LaFERGE |

[~ Pobieranie probek REGON
—

¥ Dostawca
r Dane: Dostawca
ane: Dostawe [~ Odbicrca

MNazwa: LAFARGE ™ Spedytar

1 linia nazwy
2 linia nazwy
3 linia nazwy

Miasta: Kaod: |
?L‘Tfﬁz ™ Kwit
N [~ Faktura

Fa.: Forma phatnofci I 'I
E-mnail: Termin pratnosci: |D

W Konto: |

Bank: .
Uwagi:
Fracaownik:

I::\“‘I;‘é Dodaj Howy Uszun Koniec |

| Odczptano dane kontrahenta. ..

Nacisniecie przycisku &l mozliwe jest wprowadzenie nowego kontrahenta
Dla kontrahenta mozliwe jest rejestrowanie nastepujacych danych:

- nazwa skrécona kontrahenta w polu ,Skrét nazwy”

- numer kontrahenta

- nazwa petna kontrahenta

- dane adresowe kontrahenta (miasto, kod pocztowy, ulica, telefon, faks, nazwa banku, numer konta,
itd.)

- typ kontrahenta, okresla sie za pomoca pél zaznaczania opcji, czy wprowadzany kontrahent jest
dostawcg odbiorcg czy przewoznikiem.

- zaznaczenie pola ,kwit” powoduje, ze w przypadku wazenia dla danego kontrahenta drukowany
bedzie kwit wagowy

Nacisniecie przycisku ~powoduje zapamietanie wprowadzonych/zmienionych danych
kontrahenta, ktory jest aktualnie wyswietlony na ekranie

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
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Nacisniecie przycisku &‘ powoduje usuniecie danych aktualnie wyswietlonego kontrahenta.
(Uwaga!!! Nie jest mozliwe usuwanie danych kontrahenta, dla ktérego sg juz zarejestrowane wazenia w
archiwum wazen)

Mozliwe jest wyszukiwanie kontrahentéw wg nastepujacych kryteriow:
- po wprowadzeniu numeru NIP i wyjsciu z pola NIP
- po wprowadzeniu numeru kontrahenta i nacisnieciu przycisku @
- po wprowadzeniu numeru REGON i nacisnieciu przycisku -

Wejscie do ekranu kontrahentdéw jest mozliwe rowniez z poziomu gtéwnego menu poprzez Archiwum ->
Kartoteki -> Kontrahenci

Zarzadzanie baza danych pojazdéw i pojazdow po pierwszym wazeniu

W systemie WAGMASTER istnieje mozliwos¢ tworzenia bazy danych pojazdéw. Celem tej bazy jest
skrdcenia czasu operacji wazenia. O ile samochdd jest zapamietany w bazie danych wéwczas po wpisaniu
jego numeru rejestracyjnego lub wybraniu numeru z listy pojazdéw znajdujacych sie w bazie, wszystkie
dane przypisane do pojazdu wyswietlg sie na ekranie wazenia automatycznie.

Aby zapamieta¢ dane pojazdu w bazie danych wystarczy po wprowadzeniu wszystkich niezbednych
danych pojazdu (numer pojazdu, rodzaj asortymentu, nazwa dostawcy, odbiorcy, spedytora itd.) nacisna¢

. .. . £apisz pojazd
na ekranie wazenia przycisk

Aby usung¢ pojazd z bazy danych pojazdéw wystarczy wybrac pojazd z listy pojazdéw i nacisng¢ przycisk

Hsur pizd . W przypadku, gdy wybrany pojazd jest po pierwszym wazeniu, wéwczas nacisniecie

IJzun pjazd

przycisku spowoduje jego usuniecie z bazy danych pojazdow po pierwszym wazeniu.
Dopiero kolejne nacisniecie tego samego przycisku spowoduje réwniez usuniecie z bazy danych pojazdéw

Wydruk listy pojazdow jest mozliwy z poziomu gtdwnego menu poprzez
Archiwum -> Kartoteki -> Wydruk listy pojazdow

Sterowanie urzadzeniami zewnetrznymi

System WAGMASTER umozliwia z poziomu ekranu wazenia sterowanie za pomocg odpowiednich
przyciskow sterowanie sygnalizacjg swietlng lub zaporami. Warunkiem jest, aby urzadzania te byty
podtaczone sterownika wagowego i aby w konfiguracji sterownika oraz oprogramowania WAGMASTER
byly zaprogramowane odpowiednie powigzania miedzy przyciskami a wyjsciami sterujgcymi sterownika
wagowego.

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa

Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
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Zestawienia i bilanse wazen

Dane gromadzone w archiwum wazeh systemu WAGMASTER moga by¢ wykorzystane przez Uzytkownika
do wyswietlenia oraz drukowania réznego rodzaju zestawien oraz bilansow.

Po wybraniu z menu programu opcji Archiwum -> Zestawienia i bilanse system WAGMASTER wys$wietla
okno za pomoca, ktérego mozliwe jest praca z archiwum wazenh.

% Zestawienia i bilanse wazen x|
Za okres od |02-11 00:0000 7| do|D2-11-2D11 235959 ¥
Operator | j
Pojazd I vl Mr prayczepy I vI
Asortymentl =l e
Dostawcal =l s |
Ddbiorcal j s..l +.-"-I
Spedytar | j 5 | +£-|
Kierowca I j Ekspolll
MWz I j
Uwagi I j
— Grupuj wg
* Data " Dostawca = Kierowca
" Operator ¢ Odbiorca e NrwZ
= Azortyment  { Spedytor " Unagi
= Pojazd = Nr asortpmentu
I~ Podsumowania grup
Zestawienie wazen | Bilans wazen | Parametry domy£ine | Koniec
|

Mozliwe jest okreslenie kryteriow wyboru danych z uwzglednieniem nastepujacych warunkéw:
- zakres czasu wykonanych wazen na zasadzie ,0d-do”. Do wyboru daty stuzy wygodne w uzyciu okienko
dialogowe z pomoca, ktérego mozna tatwo wybra¢ odpowiednig date bez koniecznosci jej wpisywania

;l styczen 2003 _'*l

o312 3 405

€Ey 7 8 9 10 11 12

13 14 15 16 17 18 19
20 21 22 23 24 X5
27 28 29 30 :n 1 ¢
3 4 5 B 7 8 9
3 Today: 03-01-06

- nazwisko operatora wykonujgcego wazenia

- numer rejestracyjny pojazdu

- numer rejestracyjny przyczepy

- nazwa asortymentu

- nazwa dostawcy

- nazwa odbiorcy

- nhazwa spedytora

- wg pol dodatkowych danych wprowadzonych w trakcie wazenia

Schenck Process Polska Sp. z 0.0.
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
e-mail: schenck@schenckprocess.pl
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W przypadku bilansu istnieje dodatkowo mozliwo$¢ okreslenia wg, ktérego pola nastapi grupowanie
(sumowanie) ciezaru oraz wartosci wykonanych wazen.

Zestawienie wazen

i . Lestawienie wazef . . P
Po nacisnieciu przycisku system dokona wyboru danych z archiwum wazen i wyswietli je

na ekranie w postaci okna przeglagdowego.

i
Mr kwitu | Mr rej Metto [t | Data ] waz | Godz. 1 w1 waz [Data 2 waz | Godz 2w 2 was | Asoryment hLImEr NUMEr s cel
» 1BRB 2222 0,00 27-10-2011 | 18:46:38 1.3027-10-2011 | 18:53:00 1.30..
28840000 0,00 27-10-2011 | 18:5213 1.3027-10-2011 | 18:54:53 1.30..
3EB 2222 0,00 27-10-2011 | 18:55:33 1.3027-10-2011 | 18:56:05 1.30..
4 A58 0000 0,00 27102011 | 18:55:44 1,30 27102011 | 185607 1.30...
gAAAL 000D 05230102011 |[12:37:45 | 31.,01/30-10-2011 (133808 | 3049ZL0OM
BERB 2222 11,37 30-10-2011 133229 5,38 30102011 |13:38:39 | 16.752L0M
7 AA% 000D 2,76 30-10-2017 1242569 | 31.01130-10-2011 (134200 | 3377 ZL0M
[«1] 3
Eksport zest. plik |
Eksport zest. XLS | - Razem
Netto | 14,65 [
Eksport danych
& | R
a Koniec
|

W oknie przegladowym zestawien mozliwe jest wykonanie nastepujgcych operaciji:
- wybranie rodzaju wykonanego wydruku (szczegotowe, standardowe, wazen)
- wydrukowanie zestawienia
- eksportowanie danych zestawienia
- edycja danych wybranego wazenia

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa

Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027

e-mail: schenck@schenckprocess.pl Strona 13
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Edycja danych transakcji

Celem edycji danych wybranego wazenia nalezy w tabelce przegladowej wyswietlonej z godnie z opisem w
p. Zestawienie wazen, za pomocg myszki klikng¢ dwukrotnie w szary kwadrat znajdujacy sie na lewym
marginesie tabeli w wybranym wierszu. W odpowiedzi system wyswietli okno, w ktérym zostang
wyswietlone wszystkie dane zgromadzone w bazie nt wybranej transakcji.

x|
Id. wazenia ] M it I—E
Nr Rej Prayczepa
|we 104 =
Asortyment
Agortyment |102399 IKF\USZYW’D LAMANE +_f| Cena VAT
Dostawsa [2020299 JLAFAF!GE +_f| 0.00 I I
Odbiorea [2020300  [PaLKkRUSZ |
|

Spedetor [175577  [PKs

Kierowca IJan FKowalski

NeWE 12334472011

1 4 4 [ P[RR
HEEEEERE

Uwagi |1U palet
Odbiorca faktury I +-
Data i czas 1 wad. qu-n-zuﬂ 08:25:15 'l 241 | miwes [ 10 I~ weksportowano
Data | czas 2 wai. |02-11-2mw 032516 vl ER = g Taa [ 000
) Wnik 1 wai, I 32,20
inkonujgcy 1 waz. IAdmimstratnr systemu > Hr wagityb 1 I
) Wnik 2 wai, I 11.26 i
Wipkanujacy 2 vaz. IAdmimstrator systemu j Nrwagitwb2 | 1 | 0
Typ wazenia 0
i I 20,94 |d paragonu i}
Id Fakebury fi]
Kwit 2 wazema | Zapisz Przpwroc | Usun | Faktura | Koniec |

Operator ma mozliwos¢ obejrzenia wszystkich danych wybranej transakcji. Operator o uprawnieniach
administratora moze dokona¢ modyfikacji wybranych pdl za wyjatkiem wynikéw wazen.

W szczegolnosci mozliwe jest wykonanie nastepujgcych operacii:

Kwit 2 wazenia |

- wydrukowanie kopii kwitu wagowego po wybraniu przycisku

o ) . Zapi |
- zapamietanie danych transakcji po dokonanych zmianach it
, . . . Praywrad
- przywrécenie poprzedniego stanu transakcji
L . WETT
- usuniecie transakgciji
Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER

Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
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Bilanse

Z poziomu ekranu Zestawienia i bilanse, po nacisnieciu przycisku system wyswietla okno przegladowe
wynikéw bilansu.

5I
kod towaru Asortyment Netto Fursy
3 ]
ZEOM 14,65 3
102399 KRUSZY WO EAMANE 20,94 1

Eksport zest. plik |
Ekszport zest. XLS | r~ Razem Export XLS |
Netto |

3559 [l Kursy | 8

I Koniec |

W oknie system pokazuje w postaci tabeli wyniki bilansowej analizy archiwum wazen. Dzigki temu
uzytkownik ma mozliwos¢ uzyskania informaciji nt. sumarycznych ilosci asortymentéw transportowanych
przez wage z mozliwoscig podziatu na pojazdy, dostawcéw, odbiorcéw i spedytorow.

&

Nacisniecie ikony ~ spowoduje wydrukowanie odpowiedniego raportu na drukarce.

Naciéniecie przycisku - =Potdameh | o \wala wyeksportowac wartosci z tabeli przegladowej do pliku

tekstowego WYNIKI.TXT (plik znajduje sie katalogu programu WAGMASTER)

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa

Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
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Operatorzy systemu

Operator o uprawnieniach administratora ma mozliwos¢ definiowania uprawnien uzytkownikéw programu
WAGMASTER.

Z giébwnego menu programu nalezy wybrac opcje Administracja - > Operatorzy systemu. System
WAGMASTER wyswietla okno definiowania uzytkownikéw systemu.

Eﬂperatorzy systemu ﬂ

Mazwa logowania IJK j

Irmie: i nazwizko |Jan F.owalski

Hasta Ixxxx K.od fiskalmy: I

Potwierdz hasto: |xxxx

—Dostepne funkee—————————————— — Dozwaolona modyfikacia w

W wazenie ¥ Archivium wazer

V' Kartateka pojazdéw

. V' Kartateka towardw

:z Ellinse X V' Kartateka kontrahentdw
v Faklturowanie

W Archiwizacia

¥ Zestawienia

¥ Odbwarzanie danych ¥ Kierowca
W Konfiguracia II; EL\‘\;‘;ZI

¥ Ustawienia senvisowe
¥ Zmiana haska

¥ Wzoice wydiukdw
¥ Dane uzptkownika systemu

Wwizzpstko W

|

Zapisz Nowy | Usun | Koniec |

Na ekranie operatorzy systemu dostepne sg nastepujace operacje:

Wprowadzenie nowego operatora - przycisk 2

Zapamietanie danych operatora — przycisk _ 22%

Usuniecie wybranego operatora z bazy operatorow — przycisk LI

Dla aktualnie wprowadzanego operatora mozliwe jest okreslenie nastepujacych danych:

- Nazwa logowania; podaje sie nazwe operatora, ktorg nalezy wpisywaé w oknie logowania przy
starcie programu

- Hasto logowania (hasto nalezy wprowadzi¢ dwa razy w polu ,Hasto” i ,Potwierdz hasto”).

- Zakres uprawnien w grupach: ,Dostepne funkcje” oraz ,Dozwolone modyfikacje w”

- Okreslenie czy wprowadzony operator jest aktywny poprzez zaznaczenie pola ,Aktywny”

- Wprowadzenie kodu fiskalnego dla potrzeb wspétpracy systemu WAGMASTER z drukarka fiskalna.
Kod fiskalny drukuje sie na paragonie jako symbol operatora odpowiedzialnego za wydruk
paragonu.

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
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Modut kontroli przejazdéw przez wage

System WAGMASTER moze realizowa¢ funkcje automatycznej rejestracji przejazdéw przez wage.
Wiaczenie tej opcji nastepuje na ekranie konfiguracji programu. Mozliwe sg dwa tryby pracy systemu
automatycznej rejestracji przejazdéw:
a. Tryb WAGMASTER s$ledzeniem zmian ciezarow na wadze zajmuje sie system WAGMASTER
b. Tryb REJESTRATOR sledzeniem przejazdéw na wadze zajmuje sie dodatkowy uktad elektroniczny
bedacy czescig sterownika wagowego.
Efektem pracy systemu rejestracji przejazdéw jest mozliwosc przegladania wszelkich zdarzen polegajgcych
na pojawieniu sie na wadze ciezaru wyzszego niz zatozony ciezar progowy. System potrafi rejestrowaé w
bazie danych date oraz czas przekroczenia ciezaru progowego oraz date i czas, kiedy ciezar spada ponizej
ciezaru progowego. Jednoczesnie wyznaczane jest maksimum ciezaru, ktéry pojawit sie na wadze od
momentu wjazdu do momentu zjazdu z wagi.
Informacje nt. zdarzen przejazdu przez wage sg automatycznie zapisywane w specjalnej bazie danych.
Przeglad zdarzenh kontroli przejazdow jest dostepny dla operatora o uprawnieniach administratora w
opcji Administracja -> Kontrola przejazdéw przez wage.
System WAGMASTER wys$wietla okno z pomoca, ktérego mozliwe jest przeprowadzenie analizy
zawartosci bazy i wydrukowanie odpowiedniego raportu

X
Za okres od Im & Wsezpstkie Znalezionych rekordéaw: 146
£ Z wazeni
do  [ozriamizsess ¢| L Bex mazenia

Data wiszdu fr wagi | ciezar Dats ziszdu operatar -
1 34,70011-10-2011 15:43:35 =

11-10-20011 15:43:36 1 10,75 11-10-2017 15:43:46

11-10-2001 15:43:46 1 34,70011-10-2017 15:51:.02

11-10-2011 15:51:14 1 5.3011-10-2011 15:51:14

11-10-20011 15:57:20 1 15.60011-10-2017 15:51:23

11-10-2011 15:51:30 1 2,5011-10-2011 15:52:30

1310-2011 10:27:34 1 40 68 13-10-2011 10:27:41

1310-20011 10:23:43 1 43.6213-10-2017 10:23:50

1310-20011 10:33:48 1 12161310-2011 10:3355

13-10-2011 10:36:18 1 14.4813-10-2011 10:36:26

13102001 10:4350 1 14,68 13-10-2011 10:44:00

1310-2011 11:.00:17 1 20,30013-10-2011 11:00:22

13-10-2011 11:01:54 1 41.6013-10-2011 11:02:03

13102001 112401 1 40.9213-10-2017 11:24:09

1310-2011 11:33:28 1 21,241310-2011 11:33:35

13-10-2011 11:42:24 1 25,741310-2011 11:42:29

131020011 11:47:31 1 9.4613-10-2011 11:47:36

1310-2011 11:48:37 1 9,421310-2011 11:48:43

13-10-2011 11:48:43 1 36,78 13-10-2011 11:48:57

1310-2011 11:50:53 1 3.021310-2017 11:50:57

13102011 11:54:08 1 5.1813-10-2011 11:54:11

13-10-20011 11:54:33 1 34.341310-2017 11:54:40 -

|
@\_‘ @@ @ ‘ Historia zanikdw napiecia Ekspont danych ‘ Koniec

Po wprowadzeniu zakresu czasu ,,od — do” i nacisnieciu przycisku < system wyswietla tabelaryczne
zestawienie rekordéw z bazy danych spetniajgcych kryteria wyboru danych.

&
Po nacisnieciu przycisku - zestawienie zostanie skierowane do wydruku. Za pomoca przycisku

Eksport danych mozliwe jest wygenerowanie pliku tekstowego WYNIKI.TXT w katalogu systemu

WAGMASTER.
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Konfiguracja programu

schenckprocess

Konfiguracja programu WAGMASTER dostepna dla Uzytkownika o uprawnieniach administratora obejmuje

nastepujace elementy:
Wprowadzenie danych o firmie

Konfiguracja wzorcow wydrukow

~poooTw

Konfiguracja systemu Windows

Wprowadzenie danych o firmie

Zdefiniowanie operatoréw oraz ich uprawnien
Konfiguracja zawartosci ekranu wazenia oprogramowania WAGMASTER

Konfiguracja parametréw startowych programu

Po wybraniu opcji Administracja -> Dane uzytkownika system WAGMASTER wyswietla okno za pomoca,
ktorego mozliwe jest wprowadzenie wszystkich niezbednych danych o firmie, w ktérej uzytkowany bedzie

program.

Edpane uzytkownika

Skidt nazwm |SKHDT MWy

MIP: |DDD-DD-EIEI-EIEIEI

REGOM:

000000000000300

Fetna nazwa: [N azwa Petna

1 linia nazvy |Linia'| hazwy

2 linia nazwy IIinia 2 hazwy

3 limia nazwy |Iinia 3 nazwy

Kod 00000 | Miasto: [Miasta

lic:a: |Ulica

Bank: |

Koo |

Urwwagi: |
 Fontakt

Telsfor: (0 00) 000 00 00

Faks: (0 00) 000 0000

E-mail: |

W’W’W:l

Zapisz

Wyczyst wszystko

Koniec

Po wprowadzeniu wszystkich danych nalezy zapamieta¢ dane poprzez nacisniecie przycisku

£apisz

Schenck Process Polska Sp. z 0.0.
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
e-mail: schenck@schenckprocess.pl
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Giéwny ekran konfiguracji systemu WAGMASTER

¥x Dane konfiguracyjne systemu wagowego WAGMASTER wersja 1.0
— Dodatkowe pola edycyine P ——
Opis pola |Kier0wca ey l.-?larL_mk| wazenia Zaznacz elementy, kidre I_Jeda
r dozstepne podozas wazenia
Opiz pola™: MWz £ E .
) INe ™ ‘wmuszaj whisarie towaru [ Dostawca I” Zmiana trybu wazenia
Dpis pola Z: |L|wagi ™ wimuszaj wpisanie dostawcy [¥ Odbioica [ Metto deklarowane
[~ Wiymusza wpisanie odbiorcy ¥ Spedytar [ Ushuga wazenia
— Caytniki [~ Wymuszaj wpisanie spedytora ¥ Pale
Opis caytrika 1 ICzytnik [~ Wymuszaj wpisanie pola ¥ Pale
) . [~ Wymuszaj wpisanie pola v k¥ PaleZ
Dips el 2 I [~ wymuszaj wpisanie pola 2 ¥ e prz{ycz.ep_l,l _
- [ ‘wWiymuszaj wpizanie pola & I Dkleslan?e DdblFerjJ ftaktur_l,l.
— Liczriki systemowe [ ‘wWiymuszaj wpisanie pola B ¥ Zerowanie wagi / keitowanie Breddw
1 wazenie |2u Transakc:ial 1] B s s mEk T [T Zaparnietywaris tary
o [T Specialne funkcis wazeria
2 wazenie | ’
E Zaznacz domysinego odbiorce faktuny [~ Tara opakowania
Kuwity [5 " Dostawca [V Tara pojazdu
Przepustki |1 ; gdbldorca — Urzadzenia zemnetrzne
[Pl ¥ Zainstalowany levy SZLABAN
. . i Iy
N kP I a &' Zaden z wymienionych [ Zainstalowany prawy SZLABAN
_ R Zainztalowany e CZYTHIE
— Azortyment ipdruki r _
Opis symbalu IF'KW'U v Tekstowy b wydnkdw [~ Zainstalowany praviy CZYTHIE
3 . ! S . . ¥ Zainstalowany lewy STYGHALIZATOR
[~ Edycia ceny skbadowaria [ Dirukeuj kit [~ Kyt po 1 waz. ;
] e e e o s ¥ Zainstalowany prawy SYGNALIZATOR
Dawigkowmy kormunikat . [ “wiydmk fakbum
| [ Kontrola przejazddw -
najazdu na wagg Dbugoe strony: I—BB 1 lloé wag Jednostka |t
Prég I 0.00 Prag |1 oo 1 ‘waga domgslna Dokladnofs [ 2
Syan. L Swan. P Szl L Szl P 1 Mrwagi1 wazenia Zezwolenie [
Dodatkowe parametry konfiguracyine | I 1 I 2 I 0 I 0 1 Nrwagi 2 wazenia Rk | 2011
Zapisz | Wyczpic wszpstko | Przeglad zdarzen | Przeglad bleddw | Struktura bazy | LOG | Koniec

Opis polaX. Y. Z
Opis czytnikal..2

Licznik systemowe
Opis symbolu
Edycja ceny sktadowania

Wazenie reczne

Symulacja wazenia

Wymuszaj wpisanie towaru
itp...

Zaznacz domysinego
odbiorce faktury

Drukuj kwit

Schenck Process Polska Sp. z 0.0.
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
e-mail: schenck@schenckprocess.pl

Tytut etykiet opisujacych pola X,Y i Z na ekranie wazenia
Tytut etykiet opisujacych pola z danymi odczytanymi z
czytnika1i2

Na podstawie tych zmiennych odbywa sie numerowanie
wazen kwitdéw oraz przepustek

Tytut etykiety opisujacej numer PKWiU na ekranie towarow
Jesli zaznaczone, na ekranie towarow pojawiajg sie
dodatkowe pola cena i VAT (do wykorzystania w
przysztych wersjach programu)

Jesli zaznaczone w polach z wynikiem wazen (1 i 2)
umozliwia sie edycje, wynik wazenia pobierany jest z tych
pol

Jesli zaznaczone w polu z wynikiem wazenia znajduje sie
wartos¢ losowa

Wazenie mozliwe tylko po podaniu zaznaczonej warto$ci

Zaznaczony typ klienta staje sie domysinym kontrahentem
(klientem, ktéremu nalezy wystawi¢ fakture) wazne tylko
wtedy zaznaczone jest pole ,,Okreslanie odbiorcy faktury” —
wymaga dopracowania

Jesli zaznaczone drukowany jest kwit wagowy po 2
wazeniu

System rejestracji WAGMASTER
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Pytaj przed wydrukiem kwitu  Je$li zaznaczone i jesli zaznaczone ,Drukuj kwit”, przed
wydrukiem kwitu pojawia sie pytanie ,Czy wydrukowac

kwit”

Zaznacz elementy, ktére beda dostepne podczas wazenia (standardowo widoczne sa

pola z numerem pojazdéw oraz nazwa towaru)

Dostawca

Odbiorca

Spedytor

Pole X, Y, Z

Numer przyczepy
Okreslanie odbiorcy faktury
Zerowanie wagi/kwitowanie
bltedow

Zapamietywanie tary

Widoczne jest pole z nazwg dostawcy

... odbiorcy

... Spedytora

... pol X, Y, Z (mozna wtedy zdefiniowac etykiety tych pdl)
... Z humerem przyczepy

Widoczna jest sekcja do okre$lania odbiorcy faktury
Widoczne sg przyciski zerowania wagi i potwierdzania
btedéw

Widoczne sg przyciski do zapamietywania tary oraz

kasowania tarowania (zarezerwowane dla pdzniejszych
wersji programu przeznaczone dla nietypowych instalacji
systemoéw wazenia)

Zarezerwowane

Mozliwe jest wprowadzanie tary opakowania (w takim
przypadku od wyniku netto zawsze odejmowana jest
wprowadzona wartos¢ tary opakowania)

Mozliwe jest wykonanie wazenia tary pojazdu. Tara ta
bedzie mogta by¢ nastepnie uzywana zamiast
wykonywania procedury 1 wazenia

Specjalne funkcje wazenia
Tara opakowania

Tara pojazdu

Urzadzenia zewnetrzne (potozenie na ekranie wazenia)

Zainstalowany lewy/prawy Dostepne sg przyciski do sterowania okreslonym

szlaban szlabanem
Zainstalowany lewy/prawy Widoczne sg pola do wyswietlania danych otrzymanych z
czytnik okreslonego czytnika (mozna wtedy zdefiniowaé etykiety

tych pdl). Widoczne jest pole ,Numer karty magnetycznej”,
jesli przynajmniej jeden czytnik jest zainstalowany.
Dostepne sg przyciski do sterowania okreslonym
sygnalizatorem sSwietlnym

Zainstalowany lewy/prawy
sygnalizator swietlny

Uwaga:

Uruchomienie modutu konfiguracji jest mozliwe nawet podczas wazenia. Jednak w przypadku dokonania
jakichs zmian w konfiguracji modut wazenia jest zamykany. Podczas jego ponownego uruchomienia
nastepuje odczytanie parametrow pracy programu.

Nacisniecie przycisku pozwala wyswietli¢c zawartosc rejestru zdarzen, ktére majg miejsce
w systemie WAGMASTER. System rejestruje wszelkie zdarzenia polegajace na zalogowaniu sie operatora,
zmiany konfiguracji programu, usuwania i zmiany danych.

Przyktadowy zapis informacji w pliku raportu, ktéry mozna przegladac w trybie edycji tekstu WordPad
wyglada nastepujaco:

Schenck Process Polska Sp. z 0.0.
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa

Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
e-mail: schenck@schenckprocess.pl
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06-01-2003 13:59 Rozpoczecie sesji Schenck Serwis
06-01-2003 16:56 Zmiana konfiguracji systemu !!! Schenck Serwis
06-01-2003 18:33 Zmiana konfiguracji systemu !!! Schenck Serwis
07-01-2003 07:02 Koniec Schenck Serwis

Przeqlad bleddw

Podobnie nacisniecie przycisku umozliwia wyswietlenie listy btedéw wynikajacych z pracy
systemu WAGMASTER. Rejestr tych btedéw wraz z bazg danych moze by¢ podstawg do dziatan
serwisowych majgcych na celu usuniecie ewentualnych problemow.

Przyktadowy zapis przegladanych za pomocg edytora WordPad moze wyglada¢ nastepujaco:

04-12-2002 12:43, Btad w funkcji mySQLCommand(): Pole 'pojazdy.nr rej' nie moze by¢ ciagiem znakéw o zerowej
diugosci.

W przypadku skonfigurowania programu do zapisywania zdarzen zachodzacych w systemie, do bazy
danych, na gtéwnym ekranie konfiguracji dostepny bedzie przycisk ,LOG”. Po jego wybraniu pojawi sie
okienko do przegladania historii przeprowadzonych waznych czynnosci w programie.

. Przeglad zdarzen systemowych il
Za okres od |m-1n-2m1 000000 | da |nz—11-2n11 23585 | Znaleziono zdarzen: 572
data opis operator Al - [ 2011-10-0§ 11:26:11 ]-----—-- =]
04-10-2011 13:04:13 [-ereeend] 2011-10-04 13:04 Administrator systemu —| | [ykonans 2 wagzenie. : Nr kwitu = 10
04-10-20171 12:05:54 |- 2011-10-04 13:08 Administrator systemu Asortyment: ZREBHEI
05-10-2011 11:15:47 -[ 2011-10-05 11:15 Schenck Senwis Dostawca - ...
05-10-2017 11:17:53 - 2011-10-05 11:17 Schenck Senvis Odbiorca : ...
05-10-2011 11:24:50 [ 20111005 11:24 Administrator systemu Spedytor ...
Data 1 waz: 05-10-2011 11:26:05

05102017 11:25:11
05-10-2011 11:25:19
05102007 11:25:27
05102011 11:25:44

- 2017-10-05 171:25 Administrator systemu Dara z waz: 05-10-20L1 11:26:07
- 2011-10-05 11:25 Administrator systemu Wazenie 1 : .37

-[ 2011-10-05 11:25 Administrator systemu Wazenie 2 : 26,94

-[ 2011-10-05 11:25 Administrator systemu Hetto : 1g,8Z

05-10-2011 11:25:55 -[ 2011-10-05 11:25 Administrator systermu Woda m3 =0
05-10-20011 11:26:05 [ 20111005 11:28 Administrator systemu Woda % - o

p |05-10-2011 11:26:11 -[ 2011-10-05 171 2FATREr i geit"’xwl'f 8
05-10-2011 11:26:30 -[ 2011-10-05 11:26 Administrator systemu le: -
06-10-2011 11:12:09 -[ 2011-10-06 11:13 Administrator spstemu Tole 2
0B-10-2017 11:12:38 - 2011-10-06 17:14 Administrator systemu Tole 4
06-10-2011 11:12:56 -[ 2011-10-06 11:13 Administrator systemu Pole B
06-10-2017 11:13:07 -[ 2011-10-06 11:13 Administrator systemu Pole C H
08-10-2011 17:17:21 [ 2011-10-06 17:17 Administrator systemu Hr karty @ L
06102011 17-17:33 [ 20111005 1717 Adminishator systemu 3::::3 ; : i:z;g:z:::z:i ziz::::
061020011 17:17:44 - 2017-10-06 17:17 Adminigtrator systenu Pojazd . www oooo

0F-10-2011 17:17:53
061020017 17:18:01
06-10-2011 17:18:15
06102017 17:19:41
06-10-2011 17:20:40

-[ 2011-10-06 1717 Administrator systemu
-[ 2011-10-08 17:18 Administrator systemu
-[ 2011-10-06 1718 Administrator spstemu
-[ 20171-10-08 17:19 Administrator systemu
-[ 2011-10-06 17:20 Administrator systemu
06-10-20171 172111 -[ 20171-10-06 17:27| Administrator systemu
0B-10-2011 17:21:34 2011-10-06 17:21 Administrator systemu o

[ - Sl e

Szukaj Szukana fraza w opisie ... Koniec |

W module przegladania historii zdarzen, mozliwe jest zdefiniowanie okresu (data i godzina od, data i
godzina do), w ktérym wystapity zdarzenia.

Aby skonfigurowac¢ program do rejestrowania zdarzen w bazie danych nalezy w pliku waga.ini, w sekcji
,[ogolne]” zdefiniowa¢ zmienng ,app_chg_log” i nadac¢ jest wartosc¢ ,tak” (app_chg_log=tak).

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
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Konfiguracja wzorcéw wydrukéw tekstowych

W przypadku, gdy system WAGMASTER jest skonfigurowany do generowania wydrukéw w trybie
tekstowym (tryb zalecany w przypadku podigczenia drukarki igltowej) mozliwe jest dokonywanie zmian w
formularzach bedacych szablonami wydruk poszczegdlnych dokumentow tj.: kwitéw wagowych, faktur,
rejestrow faktur, zestawieh oraz bilanséw.

Celem dokonania zmian w okreslonym formularzu nalezy z uprawnieniami administratora z gtbwnego menu
programu wejs¢ do opcji Archiwum -> Kartoteki -> Wzorce wydrukéw trybu tekstowego.

System WAGMASTER wys$wietli okno dialogowe do zarzadzania listg wzorcéw wydrukéw oraz edycji
wybranego wzorca.

=% Wzorce wydrukdw trybu tekstowego x|
Mazwa wzorza j [~ Aktywny
et I Wiersz = 0, Kolumna = 0

ECOND+ -

| #ovm_skrot: 50
lddres : #own_ulica:Z0
| #owm_kodfovn_miasto:30

!
| #B0LD+Nr kwitu: #nr_kwitu:lZ2:R  §BOLD-
!
INIP @ fown_nip:Z0 |
!
|

|Telefon: fown_tel:z0
| Fax : fowm_fax:30
Lostawca : #dostawca: 40 HIFP @ #nip_dos:Z0
Adres : fhod_dosfmia dos:30
fuli_ dos:30
Telefon : ftel dos:30
Fax : gfax_dos:30
Mumer : #nr_dos:l10:L
Odbiorca : fodbiorca:40 NIP : fnip_odb:Z0
hdres : #hod_odbfuia_odb: 30 |

guli_odb:30
Telefon : frel odb:30

Fax : ffax_odh:30
Mumer : gnr_odb:l0:L
Spedytor @ fspedytor:40 NIP : #nip_spe:Z0 |
-
K| _'l_I
Dodaj | MNowy Usuri Czcionka + | Czcionka - | Import i Eksport 0 Koniec |

Dostepne sg operacje:

- definiowanie nowego wzorca po nacisnieciu przycisku

- usuwanie wybranego wzorca po nacisnieciu przycisku

- eksport wzorcow to plikéw tekstowych

- import wzorcéw z plikow tekstowych

- zapamietywanie zmian wprowadzonych we wzorcu po nacisnieciu przycisku

- zmniejszenie czcionki wyswietlanego wzorca

- zwiekszenie czcionki wyswietlanego wzorca
Dla wybranego wzorca operator wpisuje nazwe wzorca, stowny opis oraz wypetnia tres¢ wzorca. Uwaga!!!
Nazwa wzorca musi by¢ wpisana duzymi literami.

Uzytkownik projektuje wzorzec wpisujgc w odpowiednich miejscach state teksty oraz nazwy symboliczne
poprzedzone znakiem #. W trakcie generowania wydruku system w sposob automatyczny wyszukuje we
wzorcu nazwy symboliczne i zastepuje je wartosciami wynikajgcymi z aktualnych danych podlegajacych
drukowaniu.

Lista dostepnych symboli dla poszczegdlnych wzorcéw wydrukéw znajduje sie w zataczniku nr 1 do
niniejszego opisu.

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
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%2000 SGS

System wagowy WAGMASTER umozliwia réwniez generowanie wydrukow w trybie graficznym
przesytanych na drukarke za posrednictwem sterownika drukarki systemu Windows. Nie ma mozliwosci
modyfikacji tych wzorcow z poziomu administratora. Wzorce te musza by¢ modyfikowane przez serwis
firmy Schenck Process Polska Polska Sp. z o. o.

Konfiguracja parametrow startowych programu (waga.ini)

W pliku waga.ini znajdujacym sie w katalogu uruchomieniowym system WAGMASTER przechowywane sg
parametry definiowane przez serwis firmy Schenck Process Polska Sp. z 0. 0. w chwili instalacji systemu u
klienta. Zmiany w tym pliku moga by¢ dokonywane przez Uzytkownika w porozumieniu z serwisem
Schenck Process Polska Sp. z 0. 0.. Celem dokonania zmian nalezy otworzyc¢ tekstowy plik WAGA.INI za
pomocg np. edytora NOTATNIK systemu Windows. Aby wprowadzone zmiany przyniosty efekt, nalezy
ponownie uruchomi¢ program WAGMASTER.

Ponizej przedstawiono zawartos¢ przyktadowego pliku WAGA.INI wraz z objasnieniem poszczegdélnych
parametrow.

WAGA.INI

[ogolne]
dbname=waga2000.mdb
dbpath=.\

[splash]

appVer =1.0

appName = WAGMASTER

lic1 =W tym miejscu bedzie mozna umiesci¢ dane firmy, ktéra bedzie posiadata licencje na
lic2 = program wagowy lub dane firmy Schenck Process Polska Sp. z o0.0.

[serwis]
idxpojazdow=5
idxtowarow=10
idxkontrahentow=100

[format]

Nip=HHH-HH-HHE-HHH

telefon=(#-####-##) #H-##-## wewn. 9999, 9999, 9999
fax=(#-tHHHE-H1) Hit-#HE-HH

kod=##-###

numer=###H##t
Konto=#H#t-#HitHHHHHHE-HHHHHHHHE

termin=###

reqON=HH#-HHHHHHHHHHHHHE
numer_towaru=##-#HHH#-##
numer_pkwiu=AAAAA/AAAAAAAAAAAAAAA

[drukarka]
margines_gorny=1440
margines_dolny=1440
margines_lewy=100
margines_prawy=100

Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa

Tel. (22) 6654011, fax.: (22) 6654027
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Opis sekcji oraz parametréw pliku konfiguracyjnego waga.ini

Plik ten sktada sie z kilku sekcji w, ktérych zdefiniowane zostaty parametry okreslajace sposéb pracy programu
wagowego. Ponizej znajduje sie opis tych sekcji i parametréw.

Sekcja [ogolne]

dbname nazwa bazy danych programu wagowego
dbpath Sciezka dostepu do bazy danych
Sekcja [splash]

Zawiera zmienne, ktérych wartos¢ wyswietlana jest na okienku startowym (splash)

appVer wersja programu

appName nazwa programu

licl pierwsza linia tekstu informacyjnego (na dzien dzisiejszy warto$¢ przyktadowa)
lic2 druga linia tekstu informacyjnego (j.w.)

Sekcja [serwis]

Jest ona wykorzystywana jedynie do celdow testowych. Na podstawie wartosci parametrow tej sekcji jest sg
generowane przyktadowe dane.

Idxpojazdow ilos¢ generowanych pojazdéw (o losowych numerach) w tabeli pojazdy

Idxtowarow ilos¢ generowanych towardow w tabeli towary

Idxkontrahentow ilos¢ generowanych nazw kontrahentéw (o losowych nazwach) w tabeli
kontrahenci

Sekcja [format]

Parametry tej sekcji wykorzystywane sg do ustawiania masek wprowadzania danych (na dzien dzisiejszy dotyczy
modutu obstugujacego kartoteke kontrahenci i towary)

nip maska wprowadzania numeru NIP
telefon ... numeru telefonu

fax ... faksu

kod ... kodu pocztowego

numer ... humeru (kontrahenta)

konto ... humeru konta bankowego
termin ... terminu pfatnosci

regon ... numeru REGON

numer_towaru ... numeru towaru (tabela towary)
numer_pkwiu ... numeru PKWiU (tabela towary)
Sekcja [drukarka]

margines_gorny Definiuje wielko$¢ marginesow dla wydrukéw graficznych

margines_dolny
margines_lewy
margines_prawy
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%0 i schenckprocess 0

Konfiguracja systemu Windows

Wymaga sie w wersji 1.0 systemu WAGMASTER aby w ustawieniach regionalnych format daty krotkiej byt
wpisany jako dd-MM-rr.
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2000 SGS.
Zatacznik nr 1 Wzorce wydrukéw dokumentéw drukowanych w trybie tekstowym
KWIT WAGOWY
#COND+
o +
| #own skrot:50 |
|Adres : #own_ulica:20 Bank #own_bank:30
| #own_kod#own miasto:30 Konto #own_konto:20
|Uwagi : #own uwagi:50
|Telefon: #own_tel:20 NIP #own nip:20
|Fax : #own_fax:30 REGON #own_reg:20
|[E-mail : #own email:30
| WWW : #own_www:30
o g +
#BOLD+ #d_inf #BOLD-
Dostawca : #dostawca:40 Bank #ban_dos:30
Adres : #kod dos#mia dos:30 Konto #kon dos:20
#uli dos:30
Uwagi : #uwa_dos:50
Telefon : #tel dos:30 NIP #nip_dos:20
Fax : #fax dos:30 REGON : #reg dos:20
E-mail : #email dos:30
WWW : #www_dos:30
Pracownik: #prac_dos:30 #BOLD+Nr dostawcy: #nr_dos:10:L #BOLD-
Odbiorca : #odbiorca:40 Bank #ban _odb:30
Adres : #kod odb#mia odb:30 Konto #kon odb:20
#uli_odb:30
Uwagi : #uwa_odb:50
Telefon : #tel odb:30 NIP #nip odb:20
Fax : #fax _odb:30 REGON #reg odb:20
E-mail : #email odb:30
WWW : #www_odb:30
Pracownik: #prac_odb:30 #BOLD+Nr odbiorcy: #nr odb:10:L #BOLD-
Spedytor : #spedytor:40 Bank #ban spe:30
Adres : #kod_spe#mia_spe:30 Konto #kon_spe:20
#uli spe:30
Uwagi : #uwa_spe:50
Telefon : #tel spe:30 NIP #nip spe:20
Fax : #fax spe:30 REGON #reg spe:20
E-mail : #email spe:30
WWW : #www_spe:30
Pracownik: #prac_spe:30 #BOLD+Nr spedytora: #nr spe:10:L #BOLD-
#opis px:20:L #pole x:40 Bttty +
#opis py:20:L #pole y:40 #BOLD+ |Nr kwitu: #nr kwitu:12:R | #BOLD-
#opis pz:20:L #pole z:40 Fomm +
fom Fom - Fom - o - o +
| |Data i czas |Wynik wazenia|Osoba wazaca |[Nr wagi |
Fmm o Fmm e e Fomm +
|Wazenie 1 [#data 1:20 |#waz 1:9:2:R |#wagowy 1:27 |#w_1:4:R|
|Wazenie 2 |#data 2:20 |#waz_ 2:9:2:R |#wagowy 2:27 |#w_2:4:R]|
o FR S 4o o S o +
Netto |#netto:9:2:R |
Fmm e +
Pojazd: #nr rej:20 Przyczepa: #nr przycz:20 Karta magnetyczna: #k mag:12
Asortyment : #towar:50
Nr asortymentu : #nr_ tow:12
Cena : #cena:9:2:R
VAT : #vat:9:R
Tara opakowania : #o_ tara:9:2:R
#COND-
#PAGE

Schenck Process Polska Sp. z 0.0.
Ul. Annopol 4A, 03-236 Warszawa
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%%
2000 SGS!
. . P P
Zestawienie (nagtdéwek, tresé, stopka)

#COND+ Data: #dt_wydr:10
Zestawienie wazen za okres od: #dt_od:20

do: #dt_do:20 Nr strony: #nrstr:9:R
Lp. Nr rej. Waz. 1 Data 1 czas 2 waz. Waz. 2 Netto Tara op. Asortyment Nr kwitu
#lp:6:R #nr rej:10 #waz 1:9:2:R #data 2:20 #waz_ 2:9:2:R #netto:9:2:R #o tara:9:2:R #towar:15 #nr kwitu:6:R

#s1:9:2:R #52:9:2:R #sn:9:2:R #s0:9:2:R

#COND- #PAGE

Zestawienie szczegdlowe (nagldédwek, tresé, stopka)

#COND+ Data: #dt_wydr:10

Zestawienie wazen za okres od: #dt od:20

do: #dt_do:20 #BOLD+ Nr strony: #nrstr:9:R #BOLD-
Lp. Dostawca Nip dostawcy Data 1 czas 1 waz. Wazenie 1 Nr kwitu #opis px:20
Odbiorca Nip odbiorcy Data 1 czas 2 waz. Wazenie 2 #opis py:20
Spedytor Nip spedytora Tara opak. #opis pz:20
#1lp:6:R #dostawca:20 #nip dos:15 #data 1:20 #waz 1:9:2:R #nr kwitu:6:R #pole x:20
#odbiorca:20 #nip odb:15 #data 2:20 #waz 2:9:2:R #pole y:20
#spedytor:20 #nip spe:15 #o tara:9:2:R #pole z:20
Nr rej/Nr przyczepy: #nr rej:10/#nr przycz Netto #netto:9:2:R
Asortyment: #towar:30
Numer SWW : #nr_sww:20 Cena: #cena:9:2:R
Numer : #nr_tow:12:R VAT : #vat:9:R

#BOLD+Nr strony: #nrstr:9:R#BOLD-

Ogdétem: Wazenie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R#BOLD-
Wazenie 2 :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD-
Tara opak.:#BOLD+#s0:9:2:R#BOLD-
Netto :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD-
#COND- #PAGE
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%2000 SGS.

Bilans wg grup (nagidéwek, tresé, podsumowanie grupy, stopka)

#COND+
Bilans wazen za okres od: #dt_od:20
do: #dt do:20 Strona: #nrstr:9:R
R SO e o oo oo +
| Lp | #nazwa_kolumny:32 | Asortyment |  Netto [t] |T1los¢ |
| | | | |wazen |
B it ettt Fomm fommm +
| #asortyment:30 |#netto:12:2:R|#kursy:9:R|
B et sttt e o B +
#BOLD+ | #sgn:12:2:R  |#sgk:9:R |#BOLD-
e fmm e fmmm e +
#BOLD+Razem: | #sn:12:2:R |#sk:9:R | #BOLD-
fmm e fomm e +

#COND- #PAGE

Bilans wg asortymenntu (nagtdéwek, tresé, stopka)

#COND+
Bilans wazen za okres od: #dt od:20

do: #dt_do:20 Strona: #nrstr:9:R
B e e T e e fomm - +
| Lp | Asortyment | Netto [t] [ I1los¢ |
| | | lwazen |
B e e T e e fomm - +
|#1lp:6:R |#asortyment:32 |[#netto:12:2:R|#kursy:9:R|
e e et e e T tomm - fomm - +

Razem: |#sn:12:2:R | #sk:9:R
R et fommm +

#COND- #PAGE
Schenck Process Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
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%0 | schenckprocess
“2000 SGS|

LISTA symboli specjalnych do zastowsowania we wszystkich wzorcach

Wtaczenie trybu zageszczonego
Wylaczenie trybu zageszczonego

#BOLD+ Wiaczenie trybu pogrubionego

#BOLD—- Wylaczenie trybu pogrubionego

PAGE Wysuniecie kartki do konca strony

RESET Reset ustawien drukarki

HEIGHT+ Wtaczenie trybu podwéjnej wysokosci znakdw
HEIGHT- Wytaczenie trybu podwdédjnej wysokosci znakdw

WIDTH+ Wiaczenie trybu podwdjnej szerokoéci znakdw
WIDTH- Wytaczenie trybu podwdjnej szerokosci znakdw

Kody sterujace wysytane do drukarki dla poszczegdlnych symboli sa zdefiniowane w pliku WAGA.INI w sekscji [drukarkal]
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