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Firma Schenck Polska Sp. z o.o. b� dzie wdzi� czna za wszelkie uwagi dotycz� ce 
funkcjonowania wagi oraz oprogramowania wagowego. Jeste� my do Pa� stwa dyspozycji w 
godzinach urz� dowania, je� li chodzi o pytania i problemy, które postaramy si�  wspólnie z 
Pa� stwem rozwi� za� . 
 
Prosimy si�  z nami kontaktowa� : 
  

telefonicznie pod numerem (022) 6654027 
- w sprawie wagi: nr wew. 141 lub 153 
- w sprawie oprogramowania nr wew. 140 lub 141 
 
faksem  pod numerem (022) 6654027 
 
poczt�  elektroniczn�  na adresy schenck@schenck.com.pl 
- w sprawie wagi serwis@schenck.com.pl 
- w sprawie oprogramowania oprogramowanie@schenck.com.pl 



 

 

 

 

Schenck Polska Sp. z o.o. System rejestracji WAGMASTER 
01-378 Warszawa, ul.Po
czy� ska 10  
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027  
e-mail: schenck@schenck.com.pl Strona 3 
 

1.  Wst � p 
 
Zadaniem systemu WAGMASTER jest sprawne zorganizowanie procesu wa� enia na 
elektronicznych wagach wagonowych firmy SCHENCK. Obs
ugiwany jest tryb wa� enia 
statycznego oraz wa� enia dynamicznego, które uaktywniaj�  si�  w zale� no� ci od typu 
pod
� czonej wagi. 

Wychodz� c od podstawowej funkcji: wa� enia wagonów operatorzy maj�  udost� pnione 
wszystkie narz� dzia do rozliczenia wykonywanej transakcji, wystawienia faktur b� d	  
rachunków, rozliczenia przyj� tej gotówki za wybrany okres czasu, wykonania zestawie�  oraz 
bilansów wed
ug ró� norodnych kryteriów.  

Podczas pracy mo� liwe jest rejestrowanie szeregu istotnych danych, które mog�  pó	 niej 
s
u� y�  do wykonywania g
� bszych analiz ruchu towarów do oraz z zak
adu. Dla 
zoptymalizowania procesu wa� enia system umo� liwia tworzenie pomocniczych baz danych 
towarów, kontrahentów oraz wagonów, dzi� ki czemu wprowadzanie danych dla bie�� cej 
transakcji odbywa si�  poprzez wybór pozycji z odpowiednich list.  

Bez wiedzy operatorów rejestrowane jest ka� de zdarzenie polegaj� ce na wjechaniu 
samochodu na wag�  a nast� pnie zjechaniu samochodu z wagi. W trakcie przejazdu 
wyznaczany jest maksymalny ci�� ar wagonu na wadze. Na podstawie utworzonej bazy 
danych przejazdów operatorzy o uprawnieniach administratorów mog�  wydrukowa�  za 
wybrany okres czasu raport kontroli przejazdów z odniesieniem do wyników 
przeprowadzonych w czasie przejazdów wa� e� . Modu
 ten zapewnia uszczelnienie kontroli 
przep
ywu towarów  przez wag� . 

System zaprojektowany jest w taki sposób, � e mo� liwe jest jednoczesne wykonywanie  
przez operatora kilku operacji  w tym samym czasie. Dla ka� dego rodzaju operacji system 
tworzy z chwil�  jej rozpocz� cia oddzielne okienko w systemie WINDOWS. Operator ma, wi� c 
mo� liwo��  jednoczesnego obs
ugiwania wa� enia jak i przegl� dania zestawie�  wa� e� , 
wystawienia faktur lub wykonywania rozliczania kasy. Powrót do odpowiedniej funkcji 
nast� puje poprzez wybór z menu wy� wietlanego w górnej cz�� ci ekranu.  

Dost� p do poszczególnych funkcji systemu okre� lany jest systemem hase
. Dla ka� dego 
zdefiniowanego u� ytkownika mo� liwe jest precyzyjne okre� lenie zakresu jego uprawnie� .  

Cech�  charakterystyczn�  systemu jest mo� liwo��  dopasowania dost� pnych funkcji do 
szczegó
owych wymaga�  u� ytkownika poprzez w
� czanie lub wy
� cznie odpowiednich 
funkcji na ekranie konfiguracji programu 

Dzi� ki zastosowanemu systemowi obs
ugi baz danych informacje gromadzone w systemie 
s�  ca
kowicie bezpieczne i nie podlegaj�  manipulacjom przez osoby niepowo
ane. Dzi� ki 
zastosowanej najnowocze� niejszej technologii obs
ugi baz danych mo� liwa jest wspó
praca 
oprogramowania WAGMASTER z ró� norodnymi systemami baz danych U� ytkowników 
dzia
aj� cych na ró� nych platformach sprz� towych i systemach operacyjnych. Z zasady 
swego dzia
ania WAGMASTER jest systemem w pe
ni sieciowym .  

Minimalne wymagania sprz� towe oraz programowe do instalacji systemu WAGMASTER: 
- komputer klasy Pentium III z 64 MB RAM, 2 GB HDD, WINDOWS 95,98,NT,ME,2000,XP. 
- drukarka ig
owa (np. EPSON FX870, OKI 3320/3321), dowolna drukarka laserowa lub 
atramentowa. 
 



 

 

 

 

Schenck Polska Sp. z o.o. System rejestracji WAGMASTER 
01-378 Warszawa, ul.Po
czy� ska 10  
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027  
e-mail: schenck@schenck.com.pl Strona 4 
 

1. Rozpocz � cie pracy z programem  
 
Po uruchomieniu programu WAGMASTER wy� wietlane jest okienko, w którym nale� y poda�  
identyfikator operatora oraz has
o dost� pu. Identyfikator oraz has
o pozwalaj�  systemowi 
stwierdzi� , czy osoba rozpoczynaj� ca prac�  ma odpowiednie uprawnienia do pracy z 
systemem. Operacja logowania identyfikuje operatora, dzi� ki czemu, wszystkie operacje 
wykonane w systemie od momentu wej� cia do systemu b� d�  przypisane osobie, która jest 
aktualnie pracuje w systemie. 
 
Identyfikatory oraz has
a s�  nadawane przez administratora systemu. W przypadku potrzeby 
zmiany has
a, zagubienia (zapomnienia) nale� y zg
osi�  si�  do administratora. Has
o dla 
administratora jest przygotowywane przez serwis firmy Schenck podczas instalacji programu. 
 
Po prawid
owym podaniu identyfikatora oraz has
a zostanie wy� wietlone g
ówne menu 
programu. 
 

 
Pod paskiem tytu
owym programu znajduj�  si�  pozycje g
ównego menu. Struktura menu 
pozwala w 
atwy sposób uruchamia�  potrzebne u� ytkownikowi funkcje.
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Polecenia Faktury Archiwum Administracja Wa� enie Info... Pomoc  
Wyloguj: Wystawianie faktur Zestawienia i bilanse 

wa� e�  

 
Konfiguracja Sk
ady 

Koniec Rejestr VAT Kartoteki �  Konfiguracja faktur Wydruki 
 Raport kasowy 

Kontrahenci 
Operatorzy systemu Archiwizacja sk
adu 

 Towary Dane u� ytkownika  
Wydruk listy pojazdów Zarz� dzanie danymi  

 

Wzorce wydruków trybu tekstowego serwis  
 
 
Polecenia  
 

· Wyloguj 
Zamkni� cie bie�� cej sesji programu oraz rozpocz� cie operacji logowania si�  nowego 
u� ytkownika 

 
· Koniec 

Zako� czenie dzia
ania programu 
 
 
Faktury  
 

· Wystawianie faktur 
Wej� cie do ekranu do wystawiania faktur 

 
· Rejestr VAT 

Wydruk rejestru VAT wg wybranych parametrów 
 
 

Archiwum  
 

· Zestawienia i Bilanse wa � e�   
Wej� cie do ekranu z pomoc� , którego mo� liwe jest generowanie zestawie�  oraz 
bilansów 

 
· Kartoteki 

o Kontrahenci 
Uruchomienie modu
u do obs
ugi kartoteki kontrahentów. Uruchomienie tego 
modu
u z tego poziomu daje automatyczny dost� p do wszystkich 
kontrahentów bez wzgl� du na typ (dostawca odbiorca, spedytor). Inna 
sytuacja wyst� puje, gdy uruchamia si�  ten modu
 z poziomu ekranu wa� enie. 
Wtedy dost� p ograniczony jest do wybranego typu kontrahentów. 

 
o Towary 

Uruchomienie modu
u do obs
ugi kartoteki towarów. Modu
 ten mo� na 
uruchomi�  równie�  z poziomu ekranu wa� enia 

 
o Wydruk listy pojazdów 

Umo� liwia wydruk listy wszystkich zdefiniowanych w bazie pojazdów.  
 

o Wzorce wydruku trybu tekstowego 
Uruchomienie modu
u do definiowania wzorców wydruku dla trybu 
tekstowego.  
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Administracja  
 

· Konfiguracja faktur 
Uruchomienie modu
u do konfiguracji fakturowania (p. 5.3 dokumentacji) 
 

· Kontrola przejazdów przez wag �  
Wej� cie do ekranu przegl� du danych z automatycznej kontroli przejazdów 

 
· Operatorzy systemu 

Umo� liwia zdefiniowanie u� ytkowników programu wagowego oraz okre� lenie zakresu 
wykonywanych funkcji programu dla ka� dego z nich 

 
· Dane u � ytkownika 

Umo� liwia wprowadzenie kompletu informacji o u� ytkowniku programu. S�  one 
wykorzystywane na etapie fakturowania i drukowania kwitów wagowych 

 
· Zarz� dzanie danymi 

Umo� liwia usuni� cie danych z wszystkich lub tylko zaznaczonych kartotek. Funkcja 
jest zarezerwowana dla administratora z serwisu firmy Schenck Polska 

 
· Serwis 

Wej� cie do ekranu konfiguracji parametrów pracy programu. Funkcja dost� pna dla 
operatora o uprawnieniach administratora. Na ekranie konfiguracji mo� liwe jest 
mi� dzy innymi ustalenie liczby pól danych widocznych na ekranie wa� enia i 
dostosowanie ich do potrzeb u� ytkownika, uaktywnienie wspó
pracy systemu 
WAGMASTER z urz� dzeniami zewn� trznymi (szlabany, sygnalizatory � wietlne, 
czytniki kart), w
� czenie/wy
� czenie modu
u kontroli przejazdów 

 
Wa� enie  
 

· Wej� cie do ekranu wa� enia 
 
Info  
 

· Wej� cie do ekranu wa� enia 
 
Pomoc  
 

· Wy� wietlenie tekstu informacji dla u� ytkownika programu w formacie HTML 



 

 

 

 

Schenck Polska Sp. z o.o. System rejestracji WAGMASTER 
01-378 Warszawa, ul.Po
czy� ska 10  
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027  
e-mail: schenck@schenck.com.pl Strona 7 
 

2. Wa� enie  
 
Na ekranie wa� enia wykonywane s�  podstawowe operacje zwi� zane z rejestracj�  wa� e� . 
Ilo��  obiektów widocznych na ekranie wa� enia jest konfigurowana na etapie konfiguracji 
programu. Operator o uprawnieniach administratora ma mo� liwo��  aktywowania lub 
dezaktywowania obiektów na ekranie konfiguracji (patrz p. 8 Konfiguracja programu). 
 
W zale� no� ci wybranego trybu pracy wagi wagonowej mo� liwe jest wa� enie w trybie 
statycznym lub trybie dynamicznym. Wybór trybu wa� enia nast� puje poprzez wybór 

po
o� enia markera trybu wa� enia , który znajduje si�  w lewym-górym rogu 
ekranu wa� enia. W zale� no� ci o po
o� enia kropki markera zmienia si�  wygl� d oraz dost� pne 
funkcje ekranu wa� enia. 
 
Ekran wa� enia w trybie dynamicznym Ekran wa� enia w trybie statycznym 

  
 
2.1 Sterowanie prac �  wagi 
 
Podstawow�  informacj�  wy� wietlan�  na ekranie wa� enia jest bie�� ce wskazanie aktualnie 
wybranej wagi wyra� one w tonach. Wyboru aktualnej wagi dokonuje si�  za pomoc�  listy 

wyboru . 

Za pomoc�  przycisku  mo� liwe jest wyzerowanie aktualnej wagi. Przycisk ten nale� y 
nacisn��  przy pustej wadze, gdy wskazanie wagi nie jest równie 0. 
 

Za pomoc�  przycisku   mo� liwe jest potwierdzania komunikatów o b
� dach na 
sterowniku wagowym (Uwaga !!! Potwierdzanie b
� dów dotyczy jedynie sterowników 
wagowych firmy Schenck typu Disomat B, Disomat B Plus, Disomat D, Dismat F oraz 
Disomat S). 
 

Za pomoc�  przycisku  w zale� no� ci o trybu pracy mo� liwe jest 
przeprowadzenie wa� enia statycznego wagonu lub wystartowanie procedury wa� enia 
dynamicznego na sterowniku wagowym 
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2. 2 Wa� enie statyczne wagonów 
 

 
 
2.2.1 Algorytmy wa � e�  wagonów 
 
Wagony mog�  by�  wa� one i rozliczane wg 3 algorytmów. 
a. Podstawowym sposobem wa� enia jest dwukrotne wa� enia wagonu przy wje	 dzie oraz 
przy wyje	 dzie z firmy. Ci�� ar netto jest wyliczany jest jako ró� nica 2 wyników wa� e� : 
wyjazdowego i wjazdowego 
b. Drugim sposobem rozliczania jest wa� enie jednokrotne za
adowanego wagonu w oparciu 
o zarejestrowan�  i przypisan�  do wagonu tar� . Ci�� ar netto jest wyliczany jako ró� nica 
zarejestrowanego wa� enia i tary przypisanej do wagonu 
c. Trzecim sposobem rozliczenia jest wa� enie jednokrotne za
adowanego wagonu w oparciu 
o tzw. tar�  z belki. Ci�� ar netto jest wyliczany jako ró� nica zarejestrowanego wa� enia i tary z 
belki (tary deklarowanej). 
d. Pomocniczym algorytmem wa� enia jest wa� enie tary wagonu. Wa� enie tary jest 
wykonywane okresowo w takim przypadku, gdy docelowym sposobem rozliczania wa� onego 
wagonu b� dzie rozliczanie na podstawie jednokrotnego wa� enia w oparciu o tar�  
sprawdzon�  (patrz. p. b). 
 
  
2.2.2 Przebieg wa � enia statycznego wagonu 
 
Proces wa� enia przebiega w nast� puj� cej kolejno� ci: 
 

a. Wagon staje na wadze na odpowiedniej do jego d
ugo� ci kombinacji 
pomostów 
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b. Na ekranie komputera operator ustawia t�  sam�  kombinacj�  pomostów, na 
której w danej chwili ustawiony jest wagon. Po wybraniu odpowiedniej 
kombinacji w polu wskazania wagi pojawi si�  ci�� ar znajduj� cy si�  na 
wybranej kombinacji pomostów. 

 
c. Operator wpisuje w polu Nr wagonu: numer boczny wagonu. Po zako� czeniu 

wpisywania numeru bocznego system dokonuje sprawdzenia, czy 12 
wprowadzona cyfra jest zgodna z cyfr�  kontroln�  wyliczon�  wg specjalnego 
algorytmu na podstawie pierwszych 11 cyfr. W przypadku, gdy wyst� puje 
niezgodno��  wy� wietlany jest komunikat ostrzegawczy 

d. Operator w zale� no� ci od potrzeb wybiera rodzaj wa� onego asortymentu, 
nazw�  dostawcy towaru, nazw�  odbiorcy, nazw�  przewo	 nika (spedytora). 
Istnieje mo� liwo��  wpisania równie�  danych w trzech dodatkowych polach 
tekstowych. Opis tych pól jest ustalany na ekranie konfiguracji przez 
administratora systemu. W polach tych mog�  by�  np. wpisywane nr listu 
przewozowego, stacja nadania, usterki wagonu, itp. 

e. Po wpisaniu wszystkich niezb� dnych danych operator naciska myszk�  

przycisk . W chwili naci� ni� cia przycisku aktualny ci�� ar 
wskazywany przez wag�  jest przyjmowany jako wynik wa� enia wagonu. 

f. System WAGMASTER drukuje kwit wagowy b� d� cy potwierdzeniem 
wykonanego wa� enia 

g. W przypadku, gdy wykonywane wa� enie by
o pierwszym wa� eniem 
(wjazdowym) dane wagonu pozostaj�  na ekranie, natomiast numer boczny 
jest automatycznie przenoszony przez system z pola Nr rej. Do pola Wagon 
po 1-wszym wa� eniu. Jednocze� nie typ wykonywanego wa� enia jest zmiany 
na „Wa� enie 2”. 

 
W ka� dej chwili istnieje mo� liwo��  powtórzenia 1-go wa� enia wagonu. W tym celu wystarczy 
zmieni�  dla ju�  zwa� onego wagonu, który wybieramy z listy wagonów po pierwszym wa� eniu 
typ wykonywanego wa� enia na „Wa� enie 1” i powtórzy�  operacj�  wa� enia. 
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2.3 Wa� enie dynamiczne sk
adów wagonów  
 

 
 
Wa� enie dynamiczne wagonów jest zorganizowane w taki sposób, � e rozliczaniu podlegaj�  
sk
ady wagonów (aczkolwiek nic nie stoi na przeszkodzie, aby sk
ad wagonów sk
ada
 si�  z 
jednego wagonu).  
 

 

1. Wa� enie dynamiczne sk
adu wagonów  
 
Wyniki wa� enia sk
adu wagonów 
zarejestrowane przez sterownik w trakcie 
przejazdu sk
adu przez wag�  
- ci�� ar wagonu 
- pr� dko��  wagonu 
- status wa� enia wagonu (OK. lub >b
� d<) 
itd.  

2. Definiowanie danych sk
adu wagonów  
 
Dane nt sk
adu wagonów wprowadzone 
przez operatora: 
- nazwa sk
adu wagonów 
- numery wagonów 
- dane nt asortymentów 
- dane nt dostawców, odbiorców, 
przewo	 ników 
itd. 

3. Archiwizacja danych wa � enia  
- okre� lenie sposobu rozliczenia wagonów sk
adu lub 
ka� dego wagonu z osobna 
- drukowanie raportów z wa� enia 
- zapis danych nt zwa� onych wagonów w bazie wagonów 
po 1-wszym wa� eniu lub archiwum wa� e�  
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2.3.1 Operacja wa � enia dynamicznego  
 
Operacja wa� enia dynamicznego odbywa si�  ca
kowicie bez udzia
u operatora, którego 
jedynym zadaniem jest okre� lenie: 
- numeru przejazdu pod którym rejestrowane b� d�  wyniki przeje� d� aj� cego przez wag�  

sk
adu wagonów  

- liczby osi lokomotywy  ci� gn� cej sk
ad 

- ustalenie pozycji lokomotywy wzgl� dem sk
adu . Normaln�  pozycj�  jest 
ustawienie „przód”, gdy lokomotywa ci� gnie sk
ad.  

Po naci� ni� ciu przycisku  dane nt. ilo� ci osi lokomotywy oraz jej pozycji, 
wraz z bie�� c�  dat�  oraz czasem s�  transmitowane do sterownika wagowego. Fakt przej� cia 
sterownika wagowego w tryb oczekiwania na przejazd sk
adu jest sygnalizowany 
odpowiednim komunikatem w � ó
tym polu znajduj� cym poni� ej tabelki z wynikami wa� enia 
wagonów. 
 
Przebieg wa� enia jest widoczny na ekranie wa� enia.  
 

 
 
W trakcie przejazdu sk
adu przez wag�  w miar�  wa� enia przez sterownik kolejnych 
wagonów, ich dane: wynik wa� enia, pr� dko��  przejazdu wagonu przez wag� , liczba 
rozpoznanych osi wagonu oraz kombinacja pomostów, na której odby
o si�  wa� enie wagonu 
s�  wy� wietlane w tabelce przegl� dowej. W � ó
tym polu poni� ej tabeli z wynikami wa� enia 
wagonów wy� wietlane s�  komunikaty o statusie wa� enia oraz aktualnie wykonywanej przez 
system komputerowy operacji.  
 
Uwaga !!! System pozwala na zarejestrowanie wyników wa� enia 100 sk
adów pod kolejnymi 
numerami przejazdów. Zarejestrowane przejazdy mog�  by�  sukcesywnie poddawane 
obróbce zgodnie z opisem w dalszej cz�� ci dokumentacji 
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2.3.2 Definiowanie danych sk
adu wagonów  
Jedyn�  czynno� ci�  wykonywan�  przez operatora jest wprowadzenie danych nt wa� onego 
sk
adu. Czynno��  ta mo� e by�  wykonywa przed wa� eniem, w trakcie lub po. 
Pierwsz�  operacj�  jest okre� lenie symbolicznej nazwy wa� onego sk
adu wagonów.  

W tym celu nale� y nacisn��  przycisk .   
System wy� wietla w okno s
u�� ce do wybrania istniej� cego sk
adu wagonów lub 
wprowadzenia nazwy nowego sk
adu. 
 

 
 

Naci� ni� cie przycisku  pozwala wprowadzi�  now�  nazw�  sk
adu, któr�  nale� y 

wpisa�  poletku . Celem zapami� tania nazwy 

sk
adu w bazie sk
adów nale� y nacisn��  przycisk . W przypadku usuni� cia ju�  

wprowadzonego do bazy sk
adów sk
adu nale� y nacisn��  przycisk . 
Po wprowadzeniu nazwy sk
adu mo� liwe jest:  
- odczytanie danych nt numerów wagonów nale�� cych do sk
adu ze specjalnego terminala 
r� cznego pod
� czanego do portu RS232 komputera wagowego. Celem rozpocz� cia 

oczekiwania na dane z terminala nale� y nacisn��  przycisk . W � ó
tym 
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polu poni� ej tego przycisk wy� wietla�  si�  b� dzie status wykonywanej operacji odczytu oraz 
informacja o jej zako� czeniu, 
- odwrócenie kolejno� ci wagonów w sk
adzie poprzez naci� ni� cie przycisku 

. 
- zmiana pozycji wagonu w sk
adzie poprzez jego przesuni� cie na li� cie wagonów. 
Przesuni� cia dokonuje si�  poprzez pod� wietlenie numeru wagonu. Trzymaj� c klawisz Shift 
nale� y za pomoc�  strza
ek „góra”-„dó
” na klawiaturze komputera, ustali�  pozycj�  wagonu 
wzgl� dem innych wagonów w sk
adzie. Zapami� tanie nowej kolejno� ci wagonów w sk
adzie 

odbywa si�  poprzez naci� ni� cie przycisku . 
 
Na ekranie „Sk
ady” mo� liwe jest ponadto definiowanie listy wagonów nowego sk
adu na 
podstawie danych wagonów nale� nych do innego sk
adu. 
Celem wykonania operacji kopiowania wagonów z jednego sk
adu do drugiego nale� y: 
- wy� wietli�  dane sk
adu, z którego dane maj�  by�  kopiowanie. Wyboru dokonuje si�  z listy 

sk
adów: , 
- zaznaczy�  na li� cie wagonów nale�� cych do wybranego sk
adu, wszystkie te, które maj�  
si�  znale	�  w nowym sk
adzie. Przy zaznaczaniu mog�  by�  pomocne przyciski: 

 oraz . 

- wpisa�  w polu  nazw�  nowego sk
adu, do 
którego maj�  zosta�  skopiowane wagony, 

- nacisn��  przycisk . 
 
Po zako� czeniu operacji definiowania nazwy sk
adu oraz odczytaniu danych z terminala nt. 
sk
adu wagonów lub po utworzeniu sk
adu na podstawie sk
adu ju�  istniej� cego, po 

naci� ni� ciu przycisku  nast� puje powrót do ekranu wa� enia, na którym mo� liwe 
jest dopisywanie nowych wagonów do sk
adu. 
 
Nazwa wybranego do obróbki sk
adu pojawia si�  na ekranie wa� enia w polu: 

. 
 
Wprowadzanie nowego wagonu do sk
adu odbywa si�  poprzez: 

- naci� ni� cie przycisku , 
- wpisanie numeru wagonu 
- okre� lenie danych takich jak asortyment, dostawca, odbiorca, spedytor, tara deklarowana, 
netto deklarowane itp., 
- naci� niecie przycisku  powoduje dodanie aktualnego wagonu do definiowanego sk
adu 
- naci� niecie przycisku  pozwala usun��  aktualnie wy� wietlony wagon z definiowanego 
sk
adu 
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2.3.3 Archiwizacja danych wa � enia 
 
Po wykonaniu wa� enia oraz po wprowadzeniu danych sk
adu operator wykonuje operacj�  
Archiwizacji danych wa � enia w trakcie, której nast� puje skojarzenie wyników wa� enia 
zarejestrowanych w trakcie przejazdu sk
adu przez wag�  oraz danych aktualnie wybranego 
sk
adu. 

Przed naci� ni� ciem przycisku  nale� y upewni�  si� , � e wybrany 

zosta
 w
a� ciwy sk
ad w polu  oraz, � e 
wy� wietlone s�  dane w
a� ciwego przejazdu. Numer przejazdu jest okre� lony w polu 

. W szczególno� ci zgadza�  si�  musi si�  liczba zwa� onych wagonów z 
ilo� ci�  wagonów wprowadzonych przez operatora do sk
adu. 

Po naci� ni� ciu przycisku  pojawia si�  ekran Archiwizacji sk
adu 
wagonów. 
 

 
 
Operator okre� la: 
- sposób rozliczenia wybranej grupy wagonów lub ka� dego z osobna poprzez wskazanie 
markerem wybranego typu z listy:  

 
- czy wagon ma si�  pojawia�  na raporcie lub nie, poprzez wpisanie w kolumnie druk w tabeli 
przegl� dowej wagonów sk
adu warto� ci 0, która oznacza „nie drukuj” lub warto� ci -1 która 
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oznacza „drukuj”. Zmian�  warto� ci uzyskuje si�  poprzez klikni� cie dwukrotne myszk�  na 
wybranym wagonie 

- wydruk raportu z wa� enia wagonu uzyskuje si�  po naci� ni� ciu przycisku . 
- zako� czenie obróbki sk
adu wraz z mo� liwo� ci�  archiwizacji danych rozliczanych wagonów 

nast� puje po naci� ni� ciu przycisku . 
 
 
2.3.4 Powtarzanie wydruków wygenerowanych w systemi e 
 
Z poziomu ekranu wa� enie jest mo� liwy dost� p do historii wykonanych wydruków poprzez 

naci� ni� cie przycisku . Nast� puje wej� cie do ekranu z pomoc�  którego mo� liwe 
jest dokonanie przegl� du historii wykonanych w horyzoncie ostatniego miesi� ca wydruków 

wraz z mo� liwo� ci�  powtórzenia wybranego wydruku poprzez naci� ni� cie przycisku .
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3.3. Zarz� dzanie baz �  danych asortymentów  
 
Z poziomu ekranu wa� enia mo� liwe jest wej� cie do ekranu zarz� dzania baz�  asortymentów 
Nast� puje to po naci� ni� ciu przycisku  w linii „Asortyment”. System wy� wietla okno 
zarz� dzania baz�  asortymentów 
 

 
 
Definiuj� c nowy asortyment nale� y poda� : 

- nazw�  skrócon�  asortymentu w polu „Skrót:” 
- numer asortymentu w polu „Numer” 
- nazw�  pe
n�  asortymentu w polu „Nazwa” (istnieje mo� liwo��  szybkiego 

przenoszenia nazwy skróconej do nazwy pe
nej w przypadku zaznaczenia opcji 
„Automatyczne przenoszenie nazwy pe
nej” 

- cen�  asortymentu, w przypadku, gdy parametr cena nie jest istotny najlepiej 
pozostawi�  jest warto��  0. 

- stawk�  podatku VAT (za pomoc�  przycisków  mo� liwe jest dodawanie i 
usuwanie stawek VAT z listy zdefiniowanych stawek) 

Za pomoc�  przycisku  mo� na zapami� ta�  wprowadzone zmiany. 

Przycisk  s
u� y do usuni� cia wybranej pozycji asortymentowej z bazy danych 
(UWAGA!!! Usuni� cie pozycji asortymentowych, dla których by
y ju�  zarejestrowane wa� enia 
nie jest mo� liwe) 
Celem wprowadzenia nowego asortymentu do bazy danych nale� y nacisn��  przycisk 

.  
 
Wej� cie do ekranu asortymentów jest mo� liwe równie�  z poziomu g
ównego menu poprzez 
Archiwum -> Kartoteki -> Towar. 
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3.4 Zarz� dzanie baz �  danych kontrahentów 
 
Z poziomu ekranu wa� enia mo� liwe jest wej� cie do ekranu zarz� dzania baz�  kontrahentów 
Nast� puje to po naci� ni� ciu przycisku .w linii „Dostawca”, „Odbiorca” lub „Spedytor” 
System wy� wietla okno zarz� dzania baz�  kontrahentów. 
 

 
 

Naci� ni� cie przycisku  mo� liwe jest wprowadzenie nowego kontrahenta  
Dla kontrahenta mo� liwe jest rejestrowanie nast� puj� cych danych: 
 

- nazwa skrócona kontrahenta w polu „Skrót nazwy” 
- numer kontrahenta 
- nazwa pe
na kontrahenta 
- dane adresowe kontrahenta (miasto, kod pocztowy, ulica, telefon, faks, nazwa banku, 

numer konta, itd.) 
- typ kontrahenta, okre� la si�  za pomoc�  pól zaznaczania opcji, czy wprowadzany 

kontrahent jest dostawc�  odbiorc�  czy przewo	 nikiem. 
- zaznaczenie pola „kwit” powoduje, � e w przypadku wa� enia dla danego kontrahenta 

drukowany b� dzie kwit wagowy 
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- zaznaczenie pola „faktura” powoduje, � e w przypadku wa� enia dla danego 
kontrahenta drukowana jest faktura 

- pole „termin p
atno� ci” pozwala okre� li�  specyficzny dla danego kontrahenta 
domy� lny termin p
atno� ci faktury 

Naci� ni� cie przycisku  „powoduje zapami� tanie wprowadzonych/zmienionych 
danych kontrahenta, który jest aktualnie wy� wietlony na ekranie 
 

Naci� ni� cie przycisku  powoduje usuni� cie danych aktualnie wy� wietlonego 
kontrahenta. (Uwaga!!! Nie jest mo� liwe usuwanie danych kontrahenta, dla którego s�  ju�  
zarejestrowane wa� enia w archiwum wa� e� ) 
 
Mo� liwe jest wyszukiwanie kontrahentów wg nast� puj� cych kryteriów: 
  

- po wprowadzeniu numeru NIP i wyj� ciu z pola NIP 

- po wprowadzeniu numeru kontrahenta i naci� ni� ciu przycisku  

- po wprowadzeniu numeru REGON i naci� ni� ciu przycisku  
 
Wej� cie do ekranu kontrahentów jest mo� liwe równie�  z poziomu g
ównego menu poprzez 
Archiwum -> Kartoteki -> Kontrahenci 
 
3.5 Zarz� dzanie baz �  danych pojazdów i pojazdów po pierwszym wa � eniu 
 
W systemie WAGMASTER istnieje mo� liwo��  tworzenia bazy danych pojazdów. Celem tej 
bazy jest skrócenia czasu operacji wa� enia. O ile samochód jest zapami� tany w bazie 
danych wówczas po wpisaniu jego numeru rejestracyjnego lub wybraniu numeru z listy 
pojazdów znajduj� cych si�  w bazie, wszystkie dane przypisane do pojazdu wy� wietl�  si�  na 
ekranie wa� enia automatycznie.  
 
Aby zapami� ta�  dane pojazdu w bazie danych wystarczy po wprowadzeniu wszystkich 
niezb� dnych danych pojazdu (numer pojazdu, rodzaj asortymentu, nazwa dostawcy, 

odbiorcy, spedytora itd.) nacisn��  na ekranie wa� enia przycisk  . 
 
Aby usun��  pojazd z bazy danych pojazdów wystarczy wybra�  pojazd z listy pojazdów i 

nacisn��  przycisk  . W przypadku, gdy wybrany pojazd jest po pierwszym 

wa� eniu, wówczas naci� ni� cie przycisku  spowoduje jego usuni� cie z bazy 
danych pojazdów po pierwszym wa� eniu. Dopiero kolejne naci� niecie tego samego 
przycisku spowoduje równie�  usuni� cie z bazy danych pojazdów 
 
Wydruk listy pojazdów jest mo� liwy z poziomu g
ównego menu poprzez  
Archiwum -> Kartoteki -> Wydruk listy pojazdów 
 
3.6 Sterowanie urz � dzeniami zewn � trznymi 
 
System WAGMASTER umo� liwia z poziomu ekranu wa� enia sterowanie za pomoc�  
odpowiednich przycisków sterowanie sygnalizacj�  � wietln�  lub zaporami. Warunkiem jest, 
aby urz� dzania te by
y pod
� czone sterownika wagowego i aby w konfiguracji sterownika 
oraz oprogramowania WAGMASTER by
y zaprogramowane odpowiednie powi� zania mi� dzy 
przyciskami a wyj� ciami steruj� cymi sterownika wagowego. 
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3. Zestawienia i bilanse wa � e�  
 
Dane gromadzone w archiwum wa� e�  systemu WAGMASTER mog�  by�  wykorzystane 
przez U� ytkownika do wy� wietlenia oraz drukowania ró� nego rodzaju zestawie�  oraz 
bilansów. 
 
Po wybraniu z menu programu opcji Archiwum -> Zestawienia i bilanse system 
WAGMASTER wy� wietla okno za pomoc� , którego mo� liwe jest praca z archiwum wa� e� . 
 

 
 
Mo� liwe jest okre� lenie kryteriów wyboru danych z uwzgl� dnieniem nast� puj� cych 
warunków: 
- zakres czasu wykonanych wa� e�  na zasadzie „od-do”. Do wyboru daty s
u� y wygodne w 
u� yciu okienko dialogowe z pomoc� , którego mo� na 
atwo wybra�  odpowiedni�  dat�  bez 
konieczno� ci jej wpisywania  

 
- nazwisko operatora wykonuj� cego wa� enia 
- numer rejestracyjny pojazdu 
- numer rejestracyjny przyczepy 
- nazwa asortymentu 
- nazwa dostawcy 
- nazwa odbiorcy 
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- nazwa spedytora 
- wg pól dodatkowych danych wprowadzonych w trakcie wa� enia 
 

W przypadku bilansu istnieje dodatkowo mo� liwo��  okre� lenia wg, którego pola nast� pi 
grupowanie (sumowanie) ci�� aru oraz warto� ci wykonanych wa� e� . 
 
4.1 Zestawienie wa � e�  
 

Po naci� ni� ciu przycisku  system dokona wyboru danych z archiwum 
wa� e�   i wy� wietli je na ekranie w postaci okna przegl� dowego. 
 

 
 
W oknie przegl� dowym zestawie�  mo� liwe jest wykonanie nast� puj� cych operacji: 

- wybranie rodzaju wykonanego wydruku (szczegó
owe, standardowe, wa� e� ) 
- wydrukowanie zestawienia 
- eksportowanie danych zestawienia 
- edycja danych wybranego wa� enia 
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4.2 Edycja danych transakcji 
 
Celem edycji danych wybranego wa� enia nale� y w tabelce przegl� dowej wy� wietlonej z 
godnie z opisem w p. 4.1, za pomoc�  myszki klikn��  dwukrotnie w szary kwadrat znajduj� cy 
si�  na lewym marginesie tabeli w wybranym wierszu. W odpowiedzi system wy� wietli okno, 
w którym zostan�  wy� wietlone wszystkie dane zgromadzone w bazie nt wybranej transakcji. 
 

 
 
Operator ma mo� liwo��  obejrzenia wszystkich danych wybranej transakcji. Operator o 
uprawnieniach administratora mo� e dokona�  modyfikacji wybranych pól za wyj� tkiem 
wyników wa� e� .  
 
W szczególno� ci mo� liwe jest wykonanie nast� puj� cych operacji: 

- wydrukowanie kopii kwitu wagowego po naci� ni� ciu ikony   

- zapami� tanie danych transakcji po dokonanych zmianach   

- przywrócenie poprzedniego stanu transakcji   

- usuni� cie transakcji  
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4. 3 Bilanse 
 
Z poziomu ekranu Zestawienia i bilanse (p.4) po naci� ni� ciu przycisku  system wy� wietla 
okno przegl� dowe wyników bilansu. 
 

 
 
W oknie system pokazuje w postaci tabeli wyniki bilansowej analizy archiwum wa� e� . Dzi� ki 
temu u� ytkownik ma mo� liwo��  uzyskania informacji nt. sumarycznych ilo� ci asortymentów 
transportowanych przez wag�  z mo� liwo� ci�   podzia
u na pojazdy, dostawców, odbiorców i 
spedytorów. 
 

Naci� niecie ikony  spowoduje wydrukowanie odpowiedniego raportu na drukarce. 

Naci� ni� cie przycisku  pozwala wyeksportowa�  warto� ci z tabeli przegl� dowej 
do pliku tekstowego WYNIKI.TXT (plik znajduje si�  katalogu programu WAGMASTER) 
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4. Wystawianie faktur 
 

Z poziomu systemu WAGMASTER mo� liwe jest wystawianie faktur sprzeda� y z tytu
u 
wywozu/dostawy wa� onych towarów. 
Warunkiem uaktywnienia modu
u fakturowania jest ustawienie odpowiedniego parametru na 
ekranie konfiguracji (G
ówne menu -> Administracja -> Serwis). Oprócz w
� czenia modu
u 
fakturowania, nale� y na ekranie konfiguracji okre� li� , dla jakiego rodzaju kontrahenta 
wystawiane b� d�  faktury (dla dostawcy, odbiorcy lub spedytora). 
 
Faktury mog�  by�  wystawiane w dwóch trybach: 
 

a. bezpo� rednio po wykonanym wa� eniu. W przypadku, gdy dla wybranego kontrahenta 
zaznaczono opcj�  wydruku faktury po wa� eniu system automatycznie proponuje po 
wykonaniu drugiego wa� enia wydruk faktury 

b. w wybranym przez operatora momencie (np. po zako� czeniu okresu rozliczeniowego) 
po wej� ciu do opcji Faktury -> Wystawianie faktur mo� liwe jest wystawienie za 
wybrany okres czasu dla wybranego kontrahenta faktury rozliczaj� cej dostawy/wywóz 
towarów 

 
5.1. Ekran wystawiania faktury 
 
W przypadku wystawiania faktury niezale� nie od operacji wa� enia (opcja b) nale� y wej��  z 
g
ównego menu do Faktury -> Wystawianie faktur. System WAGMASTER wy� wietli ekran 
wystawiania faktury (identyczny jak w przypadku faktury wystawianej bezpo� rednio po 
wa� eniu. 
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Wystawiaj� c faktur�  operator ma okre� li�  dwie podstawowe dane: 
- nazw�  firmy, dla której wystawiana jest faktura. Po wybraniu nazwy z listy, wszystkie 

dane firmy s�  automatycznie wy� wietlane na ekranie faktury 
- okres czasu, za który s�  rozliczane wa� enia.  

 

Po naci� ni� ciu przycisku  system automatycznie wyszukuje w bazie danych archiwum 
wa� e�  wszystkie takie wa� enia, które pasuj�  do podanych kryteriów wyboru i na ich 
podstawie tworzy specyfikacj�  faktury (list�  towarów, tona� , cen�  itd.). 
 
Operator ustala: 

- dat�  sprzeda� y  
- -termin p
atno� ci. Termin p
atno� ci wyliczany jest jako funkcja daty sprzeda� y i 

terminu p
atno� ci ustalanego indywidualnie dla ka� dego dostawcy.  
- Form�  p
atno� ci 

 

Naci� ni� cie przycisku  powoduje wydrukowanie faktury  a jednocze� nie zaznaczenie 
w bazie danych, wszystkich rekordów rozliczonych t�  faktur�  jako rekordy rozliczone.  
 

Naci� ni� cie przycisku  umo� liwia przyst� pienie do wystawiania nast� pnej 
faktury. 
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5.2 Drukowanie rejestru wystawionych faktur (rejest r VAT) 
 
Celem wy� wietlenia oraz wydrukowania zestawienia wystawionych faktur nale� y z g
ównego 
menu wybra�  opcj�  Faktury -> Rejestr VAT. System WAGMASTER wy� wietli okno przegl� du 
wystawionych faktur. 
 

 
 
Operator okre� la kryteria wyboru danych do zestawienia faktur: 

- okres czasu „od-do” 
- form�  p
atno� ci faktury 

 
Istniej mo� liwo��  okre� lenia sposobu sortowania zestawienia faktur: 

- wg numerów faktur 
- wg p
atnika 

 

Naci� ni� cie przycisku  powoduje wy� wietlenie zestawienia faktur wg podanych 
kryteriów wyboru danych oraz sposobu sortowania. 

Celem wydrukowania wy� wietlonego zestawienia nale� y nacisn��  przycisk  
 
Po zaznaczeniu wybranego wiersza w tabelarycznym zestawieniu faktur oraz po naci� ni� ciu 

przycisku  mo� liwe jest usuni� cie ju�  wystawionej faktury. Transakcje, które by
y 
rozliczone t�  faktur�  b� d�  posiada
y status „nie rozliczone”  (b� dzie mo� na ponownie 
wystawi�  dla nich faktur� ). 
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Podwójne klikni� cie myszk�  na szarym kwadracie lewego marginesu przy wybranej fakturze 
uj� tej zestawieniem faktur umo� liwia wy� wietlenie wybranej faktury wraz z mo� liwo� ci�  jej 
ponownego wydruku (patrz punkt 5.1) 
 
 
5.3 Konfiguracja modu
u fakturowania 
 

 

 
 
Na ekranie konfiguracji modu
u fakturowania mo� liwe jest okre� lenie sposobu 
funkcjonowania modu
u fakturuj� ce ze szczególnym uwzgl� dnieniem sposób tworzenia 
numerów kolejnych faktur: 
Mo� liwe jest tworzenie nast� puj� cych ci� gów numerowania faktur: 

a. numerowanie ci� g
e niezale� ne od formy p
atno� ci w horyzoncie roku 
b. numerowanie ci� g
e zale� ne od formy p
atno� ci w horyzoncie roku 
c. numerowanie ci� g
e niezale� ne od formy p
atno� ci w horyzoncie miesi� ca 

Na pocz� tku roku nale� y ustawi�  prawid
owo parametr „Rok” jako rok fakturowania oraz 
numer pocz� tkowy dla wybranego trybu fakturowania 
 
Pola „Przedrostek” oraz „Przyrostek‘’ s
u��  do okre� lenia sta
ych symboli, które b� d�  
automatycznie dodawane do numeru faktury odpowiednio przed oraz za numerem. 
Pole „Symbol” s
u� y do okre� lania sta
ego symbolu KWiU (ew. SWW) w tabeli specyfikacji 
faktury 
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Na ekranie konfiguracji modu
u fakturowania mo� liwe jest równie�  za pomoc�  przycisków 
  oraz  dodawanie oraz usuwanie stawek podatku VAT obs
ugiwanych przez 

system. 
  
6. Operatorzy systemu 
 
Operator o uprawnieniach administratora ma mo� liwo��  definiowania uprawnie�  
u� ytkowników programu WAGMASTER. 
 
Z g
ównego menu programu nale� y wybra�  opcj�  Administracja - > Operatorzy systemu. 
System WAGMASTER wy� wietla okno definiowania u� ytkowników systemu. 
 

 
 
Na ekranie operatorzy systemu dost� pne s�  nast� puj� ce operacje: 

Wprowadzenie nowego operatora - przycisk   

Zapami� tanie danych operatora – przycisk  

Usuniecie wybranego operatora z bazy operatorów – przycisk  
 
Dla aktualnie wprowadzanego operatora mo� liwe jest okre� lenie nast� puj� cych danych: 

- Nazwa logowania; podaje si�  nazw�  operatora, któr�  nale� y wpisywa�  w oknie 
logowania przy starcie programu 
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- Has
o logowania (has
o nale� y wprowadzi�  dwa razy w polu „Has
o” i „Potwierd	  
has
o”). 

- Zakres uprawnie�  w grupach: „Dost� pne funkcje”  oraz „Dozwolone modyfikacje w” 
- Okre� lenie czy wprowadzony operator jest aktywny poprzez zaznaczenie pola 

„Aktywny” 
- Wprowadzenie kodu fiskalnego dla potrzeb wspó
pracy systemu WAGMASTER z 

drukark�  fiskaln� . Kod fiskalny drukuje si�  na paragonie jako symbol operatora 
odpowiedzialnego za wydruk paragonu. 
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7. Modu
 kontroli przejazdów przez wag �  
 
System WAGMASTER mo� e realizowa�  funkcj�  automatycznej rejestracji przejazdów przez 
wag� . W
� czenie tej opcji nast� puje na ekranie konfiguracji programu. Mo� liwe s�  dwa tryby 
pracy systemu automatycznej rejestracji przejazdów: 

a. Tryb WAGMASTER � ledzeniem zmian ci�� arów na wadze zajmuje si�  system 
WAGMASTER 

b. Tryb REJESTRATOR � ledzeniem przejazdów na wadze zajmuje si�  dodatkowy uk
ad 
elektroniczny b� d� cy cz�� ci�  sterownika wagowego.  

Efektem pracy systemu rejestracji przejazdów jest mo� liwo��  przegl� dania wszelkich 
zdarze�  polegaj� cych na pojawieniu si�  na wadze ci�� aru wy� szego ni�  za
o� ony ci�� ar 
progowy. System potrafi rejestrowa�  w bazie danych dat�  oraz czas przekroczenia ci�� aru 
progowego oraz dat�  i czas, kiedy ci�� ar spada poni� ej ci�� aru progowego. Jednocze� nie 
wyznaczane jest maksimum ci�� aru, który pojawi
 si�  na wadze od momentu wjazdu do 
momentu zjazdu z wagi. 
Informacje nt. zdarze�  przejazdu przez wag�  s�  automatycznie zapisywane w specjalnej 
bazie danych.  
 
Przegl� d zdarze�  kontroli przejazdów jest dost� pny dla operatora o uprawnieniach 
administratora w opcji Administracja -> Kontrola przejazdów przez wag � . 
 
System WAGMASTER wy� wietla okno z pomoc� , którego mo� liwe jest przeprowadzenie 
analizy zawarto� ci bazy i wydrukowanie odpowiedniego raportu 
 

 

Po wprowadzeniu zakresu czasu „od – do” i naci� ni� ciu przycisku  system wy� wietla 
tabelaryczne zestawienie rekordów z bazy danych spe
niaj� cych kryteria wyboru danych. 
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Po naci� ni� ciu przycisku  zestawienie zostanie skierowane do wydruku. Za pomoc�  

przycisku  mo� liwe jest wygenerowanie pliku tekstowego WYNIKI.TXT w 
katalogu systemu WAGMASTER. 
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8. Konfiguracja programu 
 
Konfiguracja programu WAGMASTER dost� pna dla U� ytkownika o uprawnieniach 
administratora obejmuje nast� puj� ce elementy: 

a. Wprowadzenie danych o firmie (p.8.1) 
b. Zdefiniowanie operatorów oraz ich uprawnie�  (omówiono w p. 6) 
c. Konfiguracja zawarto� ci ekranu wa� enia oprogramowania WAGMASTER (p.8.2) 
d. Konfiguracja wzorców wydruków (p.8.3) 
e. Konfiguracja modu
u fakturowania (omówiono w p.5.3) 
f. Konfiguracja parametrów startowych programu (p. 8.4) 
g. Konfiguracja systemu Windows (p. 8.5) 

 
8.1 Wprowadzenie danych o firmie 
 
Po wybraniu opcji Administracja -> Dane u� ytkownika system WAGMASTER wy� wietla okno 
za pomoc� , którego mo� liwe jest wprowadzenie wszystkich niezb� dnych danych o firmie, w 
której u� ytkowany b� dzie program. 
 

 
 
Po wprowadzeniu wszystkich danych nale� y zapami� ta�  dane poprzez naci� ni� cie przycisku 

. 
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8.2 G
ówny ekran konfiguracji systemu WAGMASTER 
 

 
 
Opis pola X .. Y .. Z Tytu
 etykiet opisuj� cych pola X,Y i Z na ekranie wa� enia 
Opis czytnika 1 .. 2 Tytu
 etykiet opisuj� cych pola z danymi odczytanymi z 

czytnika 1 i 2 
Licznik systemowe Na podstawie tych zmiennych odbywa si�  numerowanie 

wa� e�  kwitów oraz przepustek 
Opis symbolu Tytu
 etykiety opisuj� cej numer PKWiU na ekranie towarów 
Edycja ceny sk
adowania Je� li zaznaczone, na ekranie towarów pojawiaj�  si�  

dodatkowe pola cena i VAT (do wykorzystania w 
przysz
ych wersjach programu) 

Wa� enie r � czne Je� li zaznaczone w polach z wynikiem wa� e�  (1 i 2) 
umo� liwia si�  edycje, wynik wa� enia pobierany jest z tych 
pól 

Symulacja wa � enia Je� li zaznaczone w polu z wynikiem wa� enia znajduje si�  
warto��  losowa 

Wymuszaj wpisanie towaru 
itp... 

Wa� enie mo� liwe tylko po podaniu zaznaczonej warto� ci 

Zaznacz domy � lnego 
odbiorc �  faktury 

Zaznaczony typ klienta staje si�  domy� lnym kontrahentem 
(klientem, któremu nale� y wystawi�  faktur� ) wa� ne tylko 
wtedy zaznaczone jest pole „Okre� lanie odbiorcy faktury” – 
wymaga dopracowania 

Drukuj kwit Je� li zaznaczone drukowany jest kwit wagowy po 2 
wa� eniu 

Pytaj przed wydrukiem kwitu Je� li zaznaczone i je� li zaznaczone „Drukuj kwit”, przed 
wydrukiem kwitu pojawia si�  pytanie „Czy wydrukowa�  
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kwit” 
Wydruk faktury W
� czenie modu
u fakturowania systemu WAGMASTER 
 
 
Zaznacz elementy, które b � d�  dost � pne podczas wa � enia (standardowo widoczne s �  
pola z numerem pojazdów oraz nazw �  towaru) 
 
Dostawca Widoczne jest pole z nazw�  dostawcy 
Odbiorca ... odbiorcy 
Spedytor ... spedytora 
Pole X, Y, Z ... pól X, Y, Z (mo� na wtedy zdefiniowa�  etykiety tych pól) 
Numer przyczepy ... z numerem przyczepy 
Okre � lanie odbiorcy faktury Widoczna jest sekcja do okre� lania odbiorcy faktury 
Zerowanie wagi/kwitowanie 
b
� dów 

Widoczne s�  przyciski zerowania wagi i potwierdzania 
b
� dów 

Zapami � tywanie tary Widoczne s�  przyciski do zapami� tywania tary oraz 
kasowania tarowania (zarezerwowane dla pó	 niejszych 
wersji programu przeznaczone dla nietypowych instalacji 
systemów wa� enia) 

Specjalne funkcje wa � enia Zarezerwowane 
Tara opakowania  Mo� liwe jest wprowadzanie tary opakowania (w takim 

przypadku od wyniku netto zawsze odejmowana jest 
wprowadzona warto��  tary opakowania) 

Tara pojazdu  Mo� liwe jest wykonanie wa� enia tary pojazdu. Tara ta 
b� dzie mog
a by�  nast� pnie u� ywana zamiast 
wykonywania procedury 1 wa� enia 

 
Urz� dzenia zewn � trzne (po
o � enie na ekranie wa � enia) 
 
Zainstalowany lewy/prawy 
szlaban 

Dost� pne s�  przyciski do sterowania okre� lonym 
szlabanem 

Zainstalowany lewy/prawy 
czytnik 

Widoczne s�  pola do wy� wietlania danych otrzymanych z 
okre� lonego czytnika (mo� na wtedy zdefiniowa�  etykiety 
tych pól). Widoczne jest pole „Numer karty magnetycznej”, 
je� li przynajmniej jeden czytnik jest zainstalowany. 

Zainstalowany lewy/prawy 
sygnalizator � wietlny 

Dost� pne s�  przyciski do sterowania okre� lonym 
sygnalizatorem � wietlnym 

 
Uwaga: 
Uruchomienie modu
u konfiguracji jest mo� liwe nawet podczas wa� enia. Jednak w 
przypadku dokonania jakich�  zmian w konfiguracji modu
 wa� enia jest zamykany. Podczas 
jego ponownego uruchomienia nast� puje odczytanie parametrów pracy programu. 
 
 

Naci� ni� cie przycisku  pozwala wy� wietli�  zawarto��  rejestru zdarze� , które 
maj�  miejsce w systemie DELTA. System rejestruje wszelkie zdarzenia polegaj� ce na 
zalogowaniu si�  operatora, zmiany konfiguracji programu, usuwania i zmiany danych. 
 
Przyk
adowy zapis informacji w pliku raportu, który mo� na przegl� da�  w trybie edycji tekstu 
WordPada wygl� da nast� puj� co: 
 
06-01-2003 13:59 Rozpocz � cie sesji                                 Schenck S erwis 
06-01-2003 16:56 Zmiana konfiguracji systemu !!!                   Schenck Serwis 
06-01-2003 18:33 Zmiana konfiguracji systemu !!!                   Schenck Serwis 
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07-01-2003 07:02 Koniec                                            Schenck Serwis 

Podobnie naci� ni� cie przycisku  umo� liwia wy� wietlenie listy b
� dów 
wynikaj� cych z pracy systemu WAGMASTER. Rejestr tych b
� dów wraz z baz�  danych 
mo� e by�  podstaw�  do dzia
a�  serwisowych maj� cych na celu usuniecie ewentualnych 
problemów. 
 
Przyk
adowy zapis przegl� danych za pomoc�  edytora WordPad mo� e wygl� da�  
nast� puj� co: 
 
04-12-2002 12:43, B
 � d w funkcji mySQLCommand(): Pole 'pojazdy.nr_rej' n ie mo � e by �  ci � giem 
znaków o zerowej d
ugo � ci.  
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8.3 Konfiguracja wzorców wydruków tekstowych 
 
W przypadku, gdy system WAGMASTER jest skonfigurowany do generowania wydruków w 
trybie tekstowym (tryb zalecany w przypadku pod
� czenia drukarki ig
owej) mo� liwe jest 
dokonywanie zmian w formularzach b� d� cych szablonami wydruk poszczególnych 
dokumentów tj.: kwitów wagowych, faktur, rejestrów faktur, zestawie�  oraz bilansów. 
 
Celem dokonania zmian w okre� lonym formularzu nale� y z uprawnieniami administratora z 
g
ównego menu programu wej��  do opcji Archiwum -> Kartoteki -> Wzorce wydruków 
trybu tekstowego . 
 
System WAGMASTER wy� wietli okno dialogowe do zarz� dzania list�  wzorców wydruków 
oraz edycji wybranego wzorca. 
 

 
 
Dost� pne s�  operacje: 

- definiowanie nowego wzorca po naci� ni� ciu przycisku 
- usuwanie wybranego wzorca po naci� ni� ciu przycisku 
- zapami� tywanie zmian wprowadzonych we wzorcu po naci� ni� ciu przycisku  
- zmniejszenie czcionki wy� wietlanego wzorca 
- zwi� kszenie czcionki wy� wietlanego wzorca 

Dla wybranego wzorca operator wpisuje nazw�  wzorca, s
owny opis oraz wype
nia tre��  
wzorca. Uwaga!!! Nazwa wzorca musi by�  wpisana du� ymi literami.  
 
U� ytkownik projektuje wzorzec wpisuj� c w odpowiednich miejscach sta
e teksty oraz nazwy 
symboliczne poprzedzone znakiem #. W trakcie generowania wydruku system w sposób 
automatyczny wyszukuje we wzorcu nazwy symboliczne i zast� puje je warto� ciami 
wynikaj� cymi z aktualnych danych podlegaj� cych drukowaniu. 
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Lista dost� pnych symboli dla poszczególnych wzorców wydruków znajduje si�  w za
� czniku 
nr 1 do niniejszego opisu. 
 
System wagowy WAGMASTER umo� liwia równie�  generowanie wydruków w trybie 
graficznym przesy
anych na drukark�  za po� rednictwem drivera drukarki systemu Windows. 
Nie ma mo� liwo� ci modyfikacji tych wzorców z poziomu administratora. Wzorce te musz�  
by�  modyfikowane przez serwis firmy Schenck Polska. 
 
8.4 Konfiguracja parametrów startowych programu (wa ga.ini) 
 
W pliku waga.ini znajduj� cym si�  w katalogu uruchomieniowym system WAGMASTER 
przechowywane s�  parametry definiowane przez serwis firmy Schenck Polska w chwili 
instalacji systemu u klienta. Zmiany w tym pliku mog�  by�  dokonywane przez U� ytkownika w 
porozumieniu z serwisem Schenck Polska. Celem dokonania zmian nale� y otworzy�  
tekstowy plik WAGA.INI za pomoc�  np. edytora NOTATNIK systemu Windows. Aby 
wprowadzone zmiany przynios
y efekt, nale� y ponownie uruchomi�  program WAGMASTER. 
 
 
Poni� ej przedstawiono zawarto��  przyk
adowego pliku WAGA.INI wraz z obja� nieniem 
poszczególnych parametrów. 
 
WAGA.INI 
 
[ogolne] 
dbname=waga2000.mdb 
dbpath=.\ 
 
[splash] 
appVer = 1.0 
appName = WAGMASTER 
lic1 = W tym miejscu b� dzie mo� na umie� ci�  dane firmy, która b� dzie posiada
a licencj�  na  
lic2 = program wagowy lub dane firmy Schenck Polska 
 
[serwis] 
idxpojazdow=5 
idxtowarow=10 
idxkontrahentow=100 
 
[format] 
nip=###-##-##-### 
telefon=(#-####-##) ###-##-## wewn. 9999, 9999, 9999 
fax=(#-####-##) ###-##-## 
kod=##-### 
numer=###### 
konto=##-########-######### 
termin=### 
regon=##-############ 
numer_towaru=##-######-## 
numer_pkwiu=AAAAA/AAAAAAAAAAAAAAA 
 
[drukarka] 
margines_gorny=1440 
margines_dolny=1440 
margines_lewy=100 
margines_prawy=100 
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Opis sekcji oraz parametrów pliku konfiguracyjnego waga.ini 
 
Plik ten sk
ada si�  z kilku sekcji w, których zdefiniowane zosta
y parametry okre� laj� ce sposób pracy 
programu wagowego. Poni� ej znajduje si�  opis tych sekcji i parametrów. 
 
Sekcja [ogolne] 
 
dbname nazwa bazy danych programu wagowego 
dbpath � cie� ka dost� pu do bazy danych 
 
Sekcja [splash] 
 
Zawiera zmienne, których warto��  wy� wietlana jest na okienku startowym (splash) 
 
appVer wersja programu 
appName nazwa programu 
lic1 pierwsza linia tekstu informacyjnego (na dzie�  dzisiejszy warto��  przyk
adowa) 
lic2 druga linia tekstu informacyjnego (j.w.) 
 
Sekcja [serwis] 
 
Jest ona wykorzystywana jedynie do celów testowych. Na podstawie warto� ci parametrów tej sekcji 
jest s�  generowane przyk
adowe dane. 
 
Idxpojazdow ilo��  generowanych pojazdów (o losowych numerach) w tabeli pojazdy 
Idxtowarow ilo��  generowanych towarów w tabeli towary 
Idxkontrahentow ilo��  generowanych nazw kontrahentów (o losowych nazwach) w tabeli 

kontrahenci 
 
 
Sekcja [format] 
 
Parametry tej sekcji wykorzystywane s�  do ustawiania masek wprowadzania danych (na dzie�  
dzisiejszy dotyczy modu
u obs
uguj� cego kartotek�  kontrahenci i towary) 
 
nip maska wprowadzania numeru NIP 
telefon ... numeru telefonu 
fax ... faksu 
kod ... kodu pocztowego 
numer ... numeru (kontrahenta) 
konto ... numeru konta bankowego 
termin ... terminu p
atno� ci 
regon ... numeru REGON 
numer_towaru ... numeru towaru (tabela towary) 
numer_pkwiu ... numeru PKWiU (tabela towary) 
 
 
Sekcja [drukarka] 
 
margines_gorny Definiuje wielko��  marginesów dla wydruków graficznych 
margines_dolny  
margines_lewy  
margines_prawy  
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8.5 Konfiguracja systemu Windows  
 
Wymaga si�  w wersji 1.0 systemu WAGMASTER aby w ustawieniach regionalnych format 
daty krótkiej by
 wpisany jako dd-MM-rr.
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Za
� cznik nr 1  Wzorce wydruków dokumentów drukowanych w trybie tekstowym 
 

KWIT WAGOWY 
Nazwa wzorca; KWIT_WAG 
 

#COND+ 
+-------------------------------------------------- ----------------------------------------+ 
|#own_skrot:50                                                                             | 
|Adres  : #own_ulica:20                              Bank  : #own_bank:30                  | 
|         #own_kod#own_miasto:30                     Konto : #own_konto:20                 | 
|Uwagi  : #own_uwagi:50                                                                    | 
|Telefon: #own_tel:20                                NIP   : #own_nip:20                   | 
|Fax    : #own_fax:30                                REGON : #own_reg:20                   | 
|E-mail : #own_email:30                                                                    | 
|WWW    : #own_www:30                                                                      | 
+-------------------------------------------------- ----------------------------------------+ 
#BOLD+                             #d_inf                                          #BOLD- 
--------------------------------------------------- -------------------------------- 
Dostawca : #dostawca:40                               Bank  : #ban_dos:30                             
Adres    : #kod_dos#mia_dos:30                        Konto : #kon_dos:20                            
           #uli_dos:30                                                                
Uwagi    : #uwa_dos:50                                                  
Telefon  : #tel_dos:30                                NIP   : #nip_dos:20                        
Fax      : #fax_dos:30                                REGON : #reg_dos:20                      
E-mail   : #email_dos:30                                             
WWW      : #www_dos:30                                           
Pracownik: #prac_dos:30                         #BO LD+Nr dostawcy: #nr_dos:10:L #BOLD- 
--------------------------------------------------- -------------------------------- 
Odbiorca : #odbiorca:40                               Bank  : #ban_odb:30                          
Adres    : #kod_odb#mia_odb:30                        Konto : #kon_odb:20                            
           #uli_odb:30                               
Uwagi    : #uwa_odb:50                                                         
Telefon  : #tel_odb:30                                NIP   : #nip_odb:20                     
Fax      : #fax_odb:30                                REGON : #reg_odb:20                  
E-mail   : #email_odb:30                              
WWW      : #www_odb:30                            
Pracownik: #prac_odb:30                          #B OLD+Nr odbiorcy: #nr_odb:10:L #BOLD-  
--------------------------------------------------- -------------------------------- 
Spedytor : #spedytor:40                               Bank  : #ban_spe:30                         
Adres    : #kod_spe#mia_spe:30                        Konto : #kon_spe:20                   
           #uli_spe:30                              
Uwagi    : #uwa_spe:50                                                  
Telefon  : #tel_spe:30                                NIP   : #nip_spe:20                     
Fax      : #fax_spe:30                                REGON : #reg_spe:20                     
E-mail   : #email_spe:30                                         
WWW      : #www_spe:30                                             
Pracownik: #prac_spe:30                          #B OLD+Nr spedytora: #nr_spe:10:L #BOLD- 
--------------------------------------------------- -------------------------------- 
 
#opis_px:20:L        #pole_x:40                                 +---------------------------+ 
#opis_py:20:L        #pole_y:40                           #BOLD+|Nr kwitu: #nr_kwitu:12:R   |#BOLD-  
#opis_pz:20:L        #pole_z:40                                 +---------------------------+ 
 
          +----------+--------------------+-------- -----+---------------------------+--------+ 
          |          |Data i czas         |Wynik wa � enia|Osoba wa �� ca               |Nr wagi | 
          +----------+--------------------+-------- -----+---------------------------+--------+ 
          |Wa � enie 1 |#data_1:20          |#waz_1:9:2:R |#wagowy_ 1:27               |#w_1:4:R|    
          |Wa � enie 2 |#data_2:20          |#waz_2:9:2:R |#wagowy_ 2:27               |#w_2:4:R| 
          +----------+--------------------+-------- -----+---------------------------+--------+ 
                                    Netto |#netto:9 :2:R | 
                                          +-------- -----+ 
 
Pojazd: #nr_rej:20           Przyczepa: #nr_przycz: 20        Karta magnetyczna: #k_mag:12           
 
Asortyment      : #towar:50                                                               
Nr asortymentu  : #nr_tow:12                         
Cena            : #cena:9:2:R          
VAT             : #vat:9:R              
Tara opakowania : #o_tara:9:2:R                 
#COND- 
#PAGE 
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Raport wa � enia dynamicznego 1-go wa � enia (nag
owek,tre �� , 
stopka)  

Nazwa wzorca nag
ówka: WAZ_DYN_1_NAGL 
Nazwa wzorca tre � ci: WAZ_DYN_1_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: WAZ_DYN_1_STOPK 

 
#COND-                                                                                          #_data           
                                                       Sk
ad: #sklad                         Koksownia  "Przyja �� "  
                                                    Przejazd: #przejazd                           Sp. z o. o.  
Wa� enie wykona
: #wagowy_1:30                        N r wagi: #nrwagi1                        D � browa Górnicza  
#BOLD+ Zestawienie wagonów 1-go wa � enia #BOLD-  
Ilo ��  zwa � onych wagonów: #ilwag                                                              
+-------+--------------------+-----------------+--- -------+----------+----------+------------+-------- ----+----------+---------+  
| Lp.   | Wagon              | Data i czas     |sta tus    |pr � dko ��   |Tara dekl.| 1 wa �       | Roznica    | No � no��   |Towar    |  

+-------+--------------------+-----------------+--- -------+----------+----------+------------+-------- ----+----------+-------  
|#lp:6:R|#nr_rej:16          |#data_1:16       |#st at:10  |#_v:10    |#tde:9:2:R|#waz_1:9:2:R|#tde-#wa z:9:2:R|#nos:9:2:R|#nr_tow:9|  
+-------+--------------------+-----------------+--- -------+----------+----------+------------+-------- --+---------+  
 
Ogó
em:  Wa � enie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R    #BOLD-              
#COND- #PAGE 

 
Raport wa � enia dynamicznego 2-go wa � enia z 1-wszym wa � eniem 

(nag
owek,tre �� , stopka)  
Nazwa wzorca nag
ówka: WAZ_DYN_12_NAGL 
Nazwa wzorca tre � ci: WAZ_DYN_!@_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: WAZ_DYN_12_STOPK 

 
     #_data:         
Sk
ad: #sklad:10                                     #sklad:10 / #przejazd                                 Koksownia "Przyja �� "  
Przejazd: #przejazd                                                                                            Sp. z o. o.  
Wa� enie wykona
: #wagowy_2:30                        N r wagi: #nrwagi2                                      D � browa Górnicza  
#BOLD+Zestawienie wagonów rozliczonych na podstawie  1-go i 2-go wa � enia  #BOLD-  
Ilo ��  zwa � onych wagonów: #ilwag                                                              
+-------+--------------------+-----------------+--- -------+----------+----------+------------+-------- ----+------------+----------+---------+  
| Lp.   | Wagon              | Data i czas     |sta tus    |pr � dko ��   |Tara dekl.| 1 wa �       | Netto      | 2_waz      | No � no��   |Towar    |  
+-------+--------------------+-----------------+--- -------+----------+----------+------------+-------- ----+------------+----------+---------+  
|#lp:6:R|#nr_rej:16          |#data_2:14       |#st at:10  |#_v:10    |#tde:9:2:R|#waz_1:9:2:R|#netto:9 :2:R|#waz_2:9:2:R|#nos:9:2:R|#nr_tow:9|  
+-------+--------------------+-----------------+--- -------+----------+----------+------------+-------- ----+------------+----------+---------+  
 
Ogó
em:  Wa � enie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R#BOLD-              
         Wa � enie 2 :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD-          
                    ---------------  
         Netto     :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD-  
#COND- #PAGE 

 
Raport wa � enia dynamicznego 2-go wa � enia z tar �  deklarowan �  

(nag
owek,tre �� , stopka)  
Nazwa wzorca nag
ówka: WAZ_DYN_TD_NAGL 
Nazwa wzorca tre � ci: WAZ_DYN_TD_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: WAZ_DYN_TD_STOPK 

 
#COND-                                                                        #_data              
                                                       Sk
ad: #sklad:10                  Koksownia "Pr zyja �� "  
                                                    Przejazd: #przejazd                      Sp. z o. o.  
Wa� enie wykona
: #wagowy_2:30                     Nume r wagi: #nrwagi2                    D � browa Górnicza  
#BOLD+ Zestawienie wagonów rozliczonych na podstawi e wa � enia i tary deklarowanej #BOLD-   
Ilo ��  zwa � onych wagonów: #ilwag                                                              
+-------+-----------------+-----------------+------ -+----------+----------+------------+------------+- ---------+---------+  
| Lp.   | Wagon           | Data i czas     |status  |pr � dko ��   |Tara dekl.| 2 wa �       | Netto      | No � no��   |Towar    |  
+-------+-----------------+-----------------+------ -+----------+----------+------------+------------+- ---------+---------+  
|#lp:6:R|#nr_rej:16       |#data_2:16       |#stat: 7|#_v:10    |#tde:9:2:R|#waz_2:9:2:R|#netto:9:2:R|# nos:9:2:R|#nr_tow:9|  
+-------+-----------------+-----------------+------ -+----------+----------+------------+------------+- ---------+---------+  
 
Ogó
em:  Tara dekl. :#BOLD+#st:9:2:R#BOLD-              
         Brutto     :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD-          
                    ---------------  
         Netto     :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD-  
#COND- #PAGE 

 
 

Zestawienie (nag
ówek, tre �� , stopka)  
 
Nazwa wzorca nag
ówka: ZEST_NAGL 
Nazwa wzorca tre � ci: ZESS_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: ZEST_STOPK 
 
 

#COND+                                                                                   Data: #dt_wyd r:10  
Zestawienie wa � e�  za okres od: #dt_od:20                                      
                           do: #dt_do:20                                                            Nr  strony: #nrstr:9:R  
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Lp.     Nr rej.    Wa � . 1       Data i czas 2 wa � .   Wa � . 2       Netto        Tara op.      Asortyment     Nr kwitu 
 
#lp:6:R #nr_rej:10 #waz_1:9:2:R #data_2:20           #waz_2:9:2:R #netto:9:2:R #o_tara:9:2:R #towar:15       #nr_kwitu:6:R 
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- -------------------          
                      #s1:9:2:R                         #s2:9:2:R    #sn:9:2:R    #so:9:2:R                
#COND- #PAGE 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Zestawienie szczegó
owe (nag
ówek, tre �� , stopka)  

 
Nazwa wzorca nag
ówka: ZEST_S_NAGL 
Nazwa wzorca tre � ci: ZEST_S_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: ZEST_S_STOPK 
 
 

#COND+                                                                                  Data: #dt_wydr :10    
 
Zestawienie wa � e�  za okres od: #dt_od:20             
                           do: #dt_do:20                                             #BOLD+ Nr strony:  #nrstr:9:R #BOLD- 
 
Lp.      Dostawca             Nip dostawcy    Data i czas 1 wa � .      Wa � enie 1     Nr kwitu      #opis_px:20              
         Odbiorca             Nip odbiorcy    Data i czas 2 wa � .      Wa � enie 2                   #opis_py:20              
         Spedytor             Nip spedytora                           Tara opak.                  #opi s_pz:20              
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- ------------------- 
#lp:6:R  #dostawca:20         #nip_dos:15     #data _1:20              #waz_1:9:2:R  #nr_kwitu:6:R #pol e_x:20            
         #odbiorca:20         #nip_odb:15     #data _2:20              #waz_2:9:2:R                #pol e_y:20            
         #spedytor:20         #nip_spe:15                             #o_tara:9:2:R               #pol e_z:20            
                                                                      ------------ 
Nr rej/Nr przyczepy: #nr_rej:10/#nr_przycz                     Netto  #netto:9:2:R  
Asortyment: #towar:30                         
Numer SWW : #nr_sww:20           Cena: #cena:9:2:R 
Numer     : #nr_tow:12:R         VAT : #vat:9:R 
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- ------------------- 
                                                                                      #BOLD+Nr strony:  #nrstr:9:R#BOLD- 
 
                                                   Ogó
em: Wa � enie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R#BOLD- 
                                                           Wa � enie 2 :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD- 
                                                           Tara opak.:#BOLD+#so:9:2:R#BOLD- 
                                                                      --------------- 
                                                           Netto     :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD- 
#COND- #PAGE 
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Bilans wg grup (nag
ówek, tre �� , podsumowanie grupy, stopka)  
 
Nazwa wzorca nag
ówka: BILANS_ALL_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: BILANS_ALL_TRESC 
Nazwa wzorca podsuowania grupy: BILANS_ALL_PODSUMOW ANIE_GRUPY 
Nazwa wzorca specyfikacji: BILANS_ALL_STOPKA 
 
 

 
#COND+           
Bilans wa � e�  za okres od: #dt_od:20                     
                      do: #dt_do:20                Strona: #nrstr:9:R 
+-------+---------------------------------+-------- -------------------------+-------------+----------+  
| Lp    |#nazwa_kolumny:32                | Asortym ent                      |  Netto [t]  |Ilo ��      | 
|       |                                 |                                 |             |wa � e�      | 
+-------+---------------------------------+-------- -------------------------+-------------+----------+  
|#lp:6:R|#kolumna:32                      | #asorty ment:30                  |#netto:12:2:R|#kursy:9:R|  
+-------+---------------------------------+-------- -------------------------+-------------+----------+  
|                                                                     #BOLD+|#sgn:12:2:R  |#sgk:9:R  | #BOLD- 
+-------+---------------------------------+-------- -------------------------+-------------+----------+  
                                                                #BOLD+Razem:|#sn:12:2:R   |#sk:9:R   | #BOLD- 
                                                                            +-------------+----------+  
#COND- #PAGE  

 
 
 
 
 
 

Bilans wg asortymenntu (nag
ówek, tre �� , stopka)  
 
Nazwa wzorca nag
ówka: BILANS_TOWAROW_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: BILANS_TOWAROW_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: BILANS_TOWAROW_STOPKA 
 
 

 
#COND+           
Bilans wa � e�  za okres od: #dt_od:20                     
                      do: #dt_do:20                Strona: #nrstr:9:R 
+--------+---------------------------------+------- ------+----------+ 
| Lp     | Asortyment                      |  Netto  [t]  |Ilo ��      | 
|        |                                 |             |wa � e�      | 
+--------+---------------------------------+------- ------+----------+ 
|#lp:6:R |#asortyment:32                   |#netto: 12:2:R|#kursy:9:R| 
+--------+---------------------------------+------- ------+----------+ 
                                     Razem:|#sn:12: 2:R   |#sk:9:R   | 
                                           +------- ------+----------+ 
#COND- #PAGE 
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Faktura (nag
ówek, tre �� , stopka)  
 
Nazwa wzorca nag
ówka: FAKTURA_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: FAKTURA_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: FAKTURA_STOPKA 
 

#COND+                                                              
 
Sprzedawca                                                    P
atnik 
----------                                                    ------- 
#slinia1:51                                                   #plinia1:51                                          
#slinia2:51                                                   #plinia2:51                                          
#slinia3:51                                                   #plinia3:51                                          
#slinia4:51                                                   #plinia4:51                                          
#slinia5:51                                                   #plinia5:51                                          
Adres:#skod  #smiasto:40                                      Adres:#pkod  #pmiasto:40                                 
      #sulica:40                                                    #pulica:40                                  
Bank :#sbank                                                  Bank :#pbank                                     
Konto:#skonto                                                 Konto:#pkonto                                    
NIP  :#snip                                                   NIP  :#pnip                                      
Regon:#sregon                                                 Regon:#pregon                                    
Uwagi:#suwagi                                                 Uwagi:#puwagi                                        
 
 
#BOLD+Faktura VAT nr: #nrfak                                              #BOLD- 
 
 
+---+----------------------------+---------------+- --------+-----------+-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
|Lp | Asortyment                 |Symbol         |I lo ��     |Cena       |Warto ��       | VAT |Podatek      |Warto ��       | 
|   |                            |               |         |           |netto        |     |             |brutto       | 
+---+----------------------------+---------------+- --------+-----------+-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
|#lp|#asortyment:40              |#symbol        |# il:9:2:R|#cen:10:2:R|#net:13:2:R  |#vat |#pod:13:2: R  |#bru:13:2:R  | 
+---+----------------------------+---------------+- --------+-----------+-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
                                                                Razem: |#sne:13:2:R  |     |#spo:13:2: R  |#sbr:13:2:R  | 
                                                                       +=============+=====+========== ===+=============+ 
                                                                w tym: |#_n1:13:2:R  | #_v1|#_p1:13:2: R  |#_b1:13:2:R  | 
                                                                       +-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
                                                                       |#_n2:13:2:R  | #_v2|#_p2:13:2: R  |#_b2:13:2:R  | 
                                                                       +-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
                                                                       |#_n3:13:2:R  | #_v3|#_p3:13:2: R  |#_b3:13:2:R  | 
                                                                       +-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
                                                                       |#_n4:13:2:R  | #_v4|#_p4:13:2: R  |#_b4:13:2:R  | 
                                                                       +-------------+-----+---------- ---+-------------+ 
 
	 � cznie do zap
aty: #BOLD+#sbr:13:2:R                           #BOLD- 
S
ownie: #slownie_wiersz_1                                                                                                      
         #wiersz_2                                                                                                              
 
Data sprzeda � y  : #data_sp                 
Data wystawienia: #wys_data                 
Termin p
atno � ci: #termin                   
Forma p
atno � ci : #fplat                                
#COND- #PAGE 
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Rejestr wystawonych faktur (nag
ówek, tre �� , stopka)  
 
Nazwa wzorca nag
ówka: REJESTR_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: REJESTR_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: REJESTR_STOPKA  
 

#COND+                                                                      Straona: #nr_strony:6:R     
Za okres od: #data_od:30                           
         do: #data_do:30                           
 
+-------+--------------------+----------+---------- +-------------------------+-------------+---------- ---+-------------+ 
|Lp.    | Nr faktury         |Data      |Data      |P
atnik                  |Kwota netto  |Podatek      |Kwota brutto | 
|       |                    |sprzeda � y |wystaw.   |                         |             |             |             | 
+-------+--------------------+----------+---------- +-------------------------+-------------+---------- ---+-------------+ 
|#lp:5:R|#nr_fak:20:R        |#d_sp     |#wys_d    |#platnik:40              |#net:13:2:R  |#pod:13:2: R  |#bru:13:2:R  | 
|       |                    |          |          |#kod:6 #miasto:30        |             |             |             | 
|       |                    |          |          |#ulica:40                |             |             |             | 
|       |                    |          |          |NIP:#nip:15              |             |             |             | 
|       |                    |          |          |REGON:#regon:14          |             |             |             | 
+-------+--------------------+----------+---------- +-------------------------+-------------+---------- ---+-------------+ 
                                                                       RAZEM |#sne:13:2:R  |#spo:13:2: R  |#sbr:13:2:R  | 
                                                                             +-------------+---------- ---+-------------+ 
#COND- #PAGE 
 

 
 

ZESTAWIENIE KONTRAHNETÓW (nag
ówek, tre �� , stopka)  
 
Nazwa wzorca nag
ówka: KONTRAHENCI_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: KONTRAHENCI _TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: KONTRAHENCI _STOPKA  
 

#COND+ 
 
Lp      Kontrahent                               Ad res                       Kontakt         NIP/REGON  
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- ----- 
#lp:6:R #skrot:40                                #k od:6 #miasto:20             #telefon:15               #nip:14 
                                                 #u lica:30                     #fax:15                   #regon:14         
        Bank : #bank:30                                                        #e_mail:30                      
        Konto: #konto:30                                                       #www:30                        
        Uwagi: #uwagi:50                                                                                    
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- -------------------- 
#COND-#PAGE 

 
ZESTAWIENIE TOWARÓW (nag
ówek, tre �� , stopka)  

 
Nazwa wzorca nag
ówka: TOWARY_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: TOWARY_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: TOWARY_STOPKA  
 

#COND+ 
 
Lp.    Asortyment                               Num er      Cena         VAT      Uwagi 
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- - 
#lp:6:R#skrot:40                                #nu mer:10  #cena:9:2:R  #vat:5:R #uwagi:20        
--------------------------------------------------- --------------------------------------------------- - 
#COND- #PAGE 

 
ZESTAWIENIE POJAZDÓW (nag
ówek, tre �� , stopka)  

 
Nazwa wzorca nag
ówka: POJ_NAGLOWEK 
Nazwa wzorca tre � ci: POJ_TRESC 
Nazwa wzorca specyfikacji: POJ_STOPKA  
 

#COND+ 
 
Lp.   Nr poj.      Tara          Nr przyczepy 
---------------------------------------------- 
#lp:6 #nr_rej      #tara:6:2    #nr_przyczepy 
---------------------------------------------- 
#COND- #PAGE 
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LISTA symboli specjalnych do zastosowania we wszyst kich wzorcach 
 
#COND+ W
� czenie trybu zag � szczonego 
#COND- Wy
 � czenie trybu zag � szczonego 
#BOLD+ W
� czenie trybu pogrubionego 
#BOLD- Wy
 � czenie trybu pogrubionego 
PAGE Wysuniecie kartki do ko � ca strony 
RESET Reset ustawie �  drukarki 
HEIGHT+ W
� czenie trybu podwójnej wysoko � ci znaków 
HEIGHT- Wy
 � czenie trybu podwójnej wysoko � ci znaków 
WIDTH+ W
� czenie trybu podwójnej szeroko � ci znaków 
WIDTH- Wy
 � czenie trybu podwójnej szeroko � ci znaków 
 
Kody steruj � ce wysy
ane do drukarki dla poszczególnych symboli s �  zdefiniowane w pliku WAGA.INI w sekscji 
[drukarka] 

 


