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Firma Schenck Polska Sp. z 0.0. b dzie wdzi czna za wszelkie uwagi dotycz ce
funkcjonowania wagi oraz oprogramowania wagowego. Jeste my do Pa stwa dyspozycji w
godzinach urz dowania, je li chodzi o pytania i problemy, ktére postaramy si wspdlnie z

Pa stwem rozwi za .
Prosimy si  z nami kontaktowa :

telefonicznie pod numerem (022) 6654027
- w sprawie wagi: nr wew. 141 lub 153
- W sprawie oprogramowania nr wew. 140 lub 141

faksem pod numerem (022) 6654027
poczt elektroniczn na adresy schenck@schenck.com.pl

- W sprawie wagi serwis@schenck.com.pl
- W sprawie oprogramowania oprogramowanie@schenck.com.pl

Schenck Polska Sp. z 0.0.

01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
e-mail: schenck@schenck.com.pl
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1. Wst p

Zadaniem systemu WAGMASTER jest sprawne zorganizowanie procesu wa enia na
elektronicznych wagach wagonowych firmy SCHENCK. Obs ugiwany jest tryb wa enia
statycznego oraz wa enia dynamicznego, ktére uaktywniaj si w zale no ci od typu
pod czonejwagi.

Wychodz c od podstawowej funkcji: wa enia wagonéw operatorzy maj udost pnione
wszystkie narz dzia do rozliczenia wykonywanej transakcji, wystawienia faktur b d
rachunkow, rozliczenia przyj tej gotdwki za wybrany okres czasu, wykonania zestawie oraz
bilanséw wed ug r6 norodnych kryteriow.

Podczas pracy mo liwe jest rejestrowanie szeregu istotnych danych, ktére mog pé niej
suy dowykonywania g bszych analiz ruchu towardéw do oraz z zak adu. Dla
zoptymalizowania procesu wa enia system umo liwia tworzenie pomocniczych baz danych
towarow, kontrahentéw oraz wagonéw, dzi ki czemu wprowadzanie danych dla bie cej
transakcji odbywa si  poprzez wybér pozycji z odpowiednich list.

Bez wiedzy operatoréw rejestrowane jest ka de zdarzenie polegaj ce na wjechaniu
samochodu nawag a nast pnie zjechaniu samochodu z wagi. W trakcie przejazdu
wyznaczany jest maksymalny ci ar wagonu na wadze. Na podstawie utworzonej bazy
danych przejazddéw operatorzy o uprawnieniach administratoréw mog wydrukowa za
wybrany okres czasu raport kontroli przejazdéw z odniesieniem do wynikow
przeprowadzonych w czasie przejazdéw wa e . Modu ten zapewnia uszczelnienie kontroli
przep ywu towaréw przez wag .

System zaprojektowany jest w taki sposob, e mo liwe jest jednoczesne wykonywanie

przez operatora kilku operacji w tym samym czasie. Dla ka dego rodzaju operacji system
tworzy z chwil jejrozpocz cia oddzielne okienko w systemie WINDOWS. Operator ma, wi ¢
mo liwo jednoczesnego obs ugiwania wa enia jak i przegl dania zestawie wa e
wystawienia faktur lub wykonywania rozliczania kasy. Powr6t do odpowiedniej funkciji

nast puje poprzez wybor z menu wy wietlanego w gornej cz  ci ekranu.

Dost p do poszczegélnych funkcji systemu okre lany jest systemem hase . Dla ka dego
zdefiniowanego u ytkownika mo liwe jest precyzyjne okre lenie zakresu jego uprawnie .

Cech charakterystyczn systemu jest mo liwo dopasowania dost pnych funkcji do
szczeg6 owych wymaga u ytkownika poprzez w czanie lub wy cznie odpowiednich
funkcji na ekranie konfiguracji programu

Dzi ki zastosowanemu systemowi obs ugi baz danych informacje gromadzone w systemie
s ca kowicie bezpieczne i nie podlegaj manipulacjom przez osoby niepowo ane. Dzi ki
zastosowanej najnowocze niejszej technologii obs ugi baz danych mo liwa jest wspo praca
oprogramowania WAGMASTER z ré norodnymi systemami baz danych U ytkownikéw
dzia aj cych nar6 nych platformach sprz towych i systemach operacyjnych. Z zasady
swego dzia ania WAGMASTER jest systemem w pe ni sieciowym .

Minimalne wymagania sprz towe oraz programowe do instalacji systemu WAGMASTER:

- komputer klasy Pentium 11l z 64 MB RAM, 2 GB HDD, WINDOWS 95,98,NT,ME,2000,XP.
- drukarka ig owa (np. EPSON FX870, OKI 3320/3321), dowolna drukarka laserowa lub
atramentowa.

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
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1. Rozpocz cie pracy z programem

Po uruchomieniu programu WAGMASTER wy wietlane jest okienko, w ktérym nale y poda
identyfikator operatora oraz has o dost pu. Identyfikator oraz has o pozwalaj systemowi
stwierdzi , czy osoba rozpoczynaj ca prac ma odpowiednie uprawnienia do pracy z
systemem. Operacja logowania identyfikuje operatora, dzi ki czemu, wszystkie operacje
wykonane w systemie od momentu wej cia do systemub d przypisane osobie, ktora jest
aktualnie pracuje w systemie.

Identyfikatory oraz has as nadawane przez administratora systemu. W przypadku potrzeby
zmiany has a, zagubienia (zapomnienia) nale y zg osi si do administratora. Has o dla
administratora jest przygotowywane przez serwis firmy Schenck podczas instalacji programu.

Po prawid owym podaniu identyfikatora oraz has a zostanie wy wietlone g éwne menu
programu.

& WAGMASTER MA\WAGA\Waga2000. mdb)

Pod paskiem tytu owym programu znajduj si pozycje g 6wnego menu. Struktura menu
pozwala w atwy sposob uruchamia potrzebne u ytkownikowi funkcje.

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
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Polecenia |Faktu

Polecenia

Wyloguj
Zamkni cie bie cej sesji programu oraz rozpocz cie operacji logowania si nowego
u ytkownika

Koniec
Zako czenie dzia ania programu

Faktury

Wystawianie faktur
Wej cie do ekranu do wystawiania faktur

Rejestr VAT
Wydruk rejestru VAT wg wybranych parametrow

Archiwum

Zestawienia i Bilanse wa e
Wej cie do ekranu z pomoc , ktérego mo liwe jest generowanie zestawie oraz
bilanséw

Kartoteki
o Kontrahenci
Uruchomienie modu u do obs ugi kartoteki kontrahentéw. Uruchomienie tego
moduu z tego poziomu daje automatyczny dost p do wszystkich
kontrahentow bez wzgl du na typ (dostawca odbiorca, spedytor). Inna
sytuacja wyst puje, gdy uruchamia si ten modu z poziomu ekranu wa enie.
Wtedy dost p ograniczony jest do wybranego typu kontrahentéw.

o Towary
Uruchomienie moduu do obsugi kartoteki towaréw. Modu ten mo na
uruchomi réwnie z poziomu ekranu wa enia

0 Wydruk listy pojazdéw
Umo liwia wydruk listy wszystkich zdefiniowanych w bazie pojazdéw.

0 Wzorce wydruku trybu tekstowego
Uruchomienie moduu do definiowania wzorcéw wydruku dla trybu
tekstowego.

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
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Administracja

Konfiguracja faktur
Uruchomienie modu u do konfiguracji fakturowania (p. 5.3 dokumentaciji)

Kontrola przejazdow przez wag
Wej cie do ekranu przegl du danych z automatycznej kontroli przejazdéw

Operatorzy systemu
Umo liwia zdefiniowanie u ytkownikéw programu wagowego oraz okre lenie zakresu
wykonywanych funkcji programu dla ka dego z nich

Dane u ytkownika
Umo liwia wprowadzenie kompletu informacji o u ytkowniku programu. S one
wykorzystywane na etapie fakturowania i drukowania kwitdw wagowych

Zarz dzanie danymi
Umo liwia usuni cie danych z wszystkich lub tylko zaznaczonych kartotek. Funkcja
jest zarezerwowana dla administratora z serwisu firmy Schenck Polska

Serwis

Wej cie do ekranu konfiguracji parametréw pracy programu. Funkcja dost pna dla
operatora o uprawnieniach administratora. Na ekranie konfiguracji mo liwe jest
mi dzy innymi ustalenie liczby pdél danych widocznych na ekranie wa enia i
dostosowanie ich do potrzeb u ytkownika, uaktywnienie wspo pracy systemu
WAGMASTER z urz dzeniami zewn trznymi (szlabany, sygnalizatory wietlne,
czytniki kart), w czenie/wy czenie modu u kontroli przejazdéw

Wa_enie

Wej cie do ekranu wa enia

Info
Wej cie do ekranu wa enia
Pomoc
Wy wietlenie tekstu informacji dla u ytkownika programu w formacie HTML
Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER

01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
e-mail: schenck@schenck.com.pl Strona 6




schenckprocess ‘S’

Na ekranie wa enia wykonywane s podstawowe operacje zwi zane z rejestracj wa e .
llo obiektéw widocznych na ekranie wa enia jest konfigurowana na etapie konfiguraciji
programu. Operator o uprawnieniach administratora ma mo liwo aktywowania lub
dezaktywowania obiektéw na ekranie konfiguracji (patrz p. 8 Konfiguracja programu).

W zale no ci wybranego trybu pracy wagi wagonowej mo liwe jest wa enie w trybie
statycznym lub trybie dynamicznym. Wybor trybu wa enia nast puje poprzez wybor

(e “Wazenie w ruchu
po 0 enia markera trybu wa enia © ‘Wazenie stalyezne  iory znajduje si w lewym-gérym rogu
ekranu wa enia. W zale no ci o po o enia kropki markera zmienia si wygl d oraz dost pne
funkcje ekranu wa enia.

Ekran wa enia w trybie dynamicznym Ekran wa enia w trybie statycznym

Al

P | Lists wagandw | = T=]] C Watengpnchy _ Sk=d ista wagencu = T=1]
O Wazerie stajezne  Powieldane | Achinizaciadarehwatenia | Whduki | @ tr/azenie stalyczne e |
I wagonu ~| Wagon po 1 waeniu ~ + It wagoru v Wwagon po 1 wazeniu -
QL et +
Asartyment | [ o [ e | Asortyment | T =] | 2]
Dostawca [ [ J e A | Dostawca | [ e |
Odbiarca | I o | Odbiores | [ =] | 2]
Sped = - Spect = i
pedvr | ‘ B EE o pessa| | o el B
Kistameca | & | Kimawea | =
Uniai | = | Usiinagen iz | = | Usuiwagon
N zlecenia | ~| [ [ Homees Nr 2lecenia | ~| | T
Praeiazd. 025-0 Nosnose 0,00 Mosnosé 0.00
[lo Tciezar [dats [oredkose [etatus— [pof | Tara dekl 0,00 Pomast Taadekl | 0,00
I *| | [ [ [ [ || Nettodekt [p 00 1 Netto dekl | 0,00
Wazenie 1 | 0.00 c2 Wazenie 1| 0.00
, Wazenis 2 ’ 12 Wazenie 2
Lokomotywa Tata 0.00 oz Taa 0.00
loséosi [ 6 Pozyeia [Pread g ;'; Neto [ 000
5 ol | » - 14243 1 2 3  ‘Wazerie 2tay
Start | >0<| Q Waienie | >0<| Q 8m 55m 55m © Wazers oy
I  Wa targ deklarovang
Odezyt danych | Nrwag |2 ~| | Przejpzd [025 - Usuri Drukui raport Niwagi [2 - ; Wazetie 1
"/ azenie 2

2.1 Sterowanie prac  wagi
Podstawow informacj wy wietlan na ekranie wa enia jest bie ce wskazanie aktualnie
wybranej wagi wyra one w tonach. Wyboru aktualnej wagi dokonuje si za pomoc listy

wyboru Mr wagi |2 |

Za pomoc przycisku mo liwe jest wyzerowanie aktualnej wagi. Przycisk ten nale y
nacisn  przy pustej wadze, gdy wskazanie wagi nie jest rownie 0.

Za pomoc przycisku i mo liwe jest potwierdzania komunikatéw o b dach na
sterowniku wagowym (Uwaga !!! Potwierdzanie b déw dotyczy jedynie sterownikéw
wagowych firmy Schenck typu Disomat B, Disomat B Plus, Disomat D, Dismat F oraz
Disomat S).

. Waienie ‘ . -
Za pomoc przycisku w zale no ci o trybu pracy mo liwe jest
przeprowadzenie wa enia statycznego wagonu lub wystartowanie procedury wa enia
dynamicznego na sterowniku wagowym

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
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2.2 Wa enie statyczne wagonéw

= ]
(™ \wWazenie w uchu Sktad | | L2 R ey | ﬂ d
& iWazene statycane Command|
Nr wagonu | | wagon pa 1 wazeniu -] 4]
Agoityment | | j ﬂ ﬂ
Dostawea | | ﬂ g ﬂ
Odbiorca | | ﬂ g ﬂ
Spedytor | | j ﬂ ﬂ Zapizz wagah
Kierowea | ﬂ ﬂ —
Uwagi | ﬂ ﬂ Usuri wagon
Mr zlecenia | j ﬂ Mowy wagan
MHoghodd 0,00
Parnost Tara dekl. 0.00
1 Metto dekl. 0.00
, I 2 o azenie 1
T 1+2 ‘wazenie 2
3 Tara 0,00
v 143
2.3 | | | Metta
. B 7 1+243 1 2 3 " Wazenie z targ
\‘ azenie | >O< Q ‘ 8m 55m 55m " Wazenie tary
" Waz targ deklarowana
Mrwagi |2 - * ‘Wazenie 1
" ‘Wazenie 2

2.2.1 Algorytmy wa e wagonéw

Wagony mog by wa one irozliczane wg 3 algorytmow.

a. Podstawowym sposobem wa enia jest dwukrotne wa enia wagonu przy wje dzie oraz
przy wyje dzie z firmy. Ci ar netto jest wyliczany jest jako r6 nica 2 wynikéw wa e :
wyjazdowego i wjazdowego

b. Drugim sposobem rozliczania jest wa enie jednokrotne za adowanego wagonu w oparciu
0 zarejestrowan i przypisan do wagonutar . Ci ar netto jest wyliczany jako r6 nica
zarejestrowanego wa enia i tary przypisanej do wagonu

c. Trzecim sposobem rozliczenia jest wa enie jednokrotne za adowanego wagonu w oparciu
otzw. tar z belki. Ci ar netto jest wyliczany jako r6 nica zarejestrowanego wa enia i tary z
belki (tary deklarowanej).

d. Pomocniczym algorytmem wa enia jest wa enie tary wagonu. Wa enie tary jest
wykonywane okresowo w takim przypadku, gdy docelowym sposobem rozliczania wa onego
wagonu b dzie rozliczanie na podstawie jednokrotnego wa enia w oparciu o tar

sprawdzon (patrz. p. b).

2.2.2 Przebieg wa enia statycznego wagonu

Proces wa enia przebiega w nast puj cej kolejno ci:

a. Wagon staje na wadze na odpowiedniej do jego d ugo ci kombinacji
pomostéw

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10

Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
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b. Na ekranie komputera operator ustawiat sam kombinacj pomostéw, na
ktérej w danej chwili ustawiony jest wagon. Po wybraniu odpowiedniej
kombinacji w polu wskazania wagi pojawi si ci ar znajduj cy si na
wybranej kombinacji pomostow.

Pornogt

1

2

142

3

0

~

~

1+3
2+3
1+2+3 | 1 | 2 | 3

gm 55m 55m

c. Operator wpisuje w polu Nr wagonu: numer boczny wagonu. Po zako czeniu
wpisywania numeru bocznego system dokonuje sprawdzenia, czy 12
wprowadzona cyfra jest zgodna z cyfr kontroln wyliczon wg specjalnego
algorytmu na podstawie pierwszych 11 cyfr. W przypadku, gdy wyst puje
niezgodno wy wietlany jest komunikat ostrzegawczy

d. Operator w zale no ci od potrzeb wybiera rodzaj wa onego asortymentu,
nazw dostawcy towaru, nazw odbiorcy, nazw przewo nika (spedytora).
Istnieje mo liwo wpisania réwnie danych w trzech dodatkowych polach
tekstowych. Opis tych pdl jest ustalany na ekranie konfiguracji przez
administratora systemu. W polach tych mog by np. wpisywane nr listu
przewozowego, stacja nadania, usterki wagonu, itp.

e. Po wpisaniu wszystkich niezb dnych danych operator naciska myszk

przycisk m . W chwili naci ni cia przycisku aktualny ci ar
wskazywany przez wag jest przyjmowany jako wynik wa enia wagonu.

f.  System WAGMASTER drukuje kwit wagowy b d cy potwierdzeniem
wykonanego wa enia

g. W przypadku, gdy wykonywane wa enie by o pierwszym wa eniem
(wjazdowym) dane wagonu pozostaj na ekranie, natomiast numer boczny
jest automatycznie przenoszony przez system z pola Nr rej. Do pola Wagon
po 1-wszym wa eniu. Jednocze nie typ wykonywanego wa enia jest zmiany
na ,Wa enie 2".

W ka dej chwili istnieje mo liwo powtdrzenia 1-go wa enia wagonu. W tym celu wystarczy
zmieni dlaju zwa onego wagonu, ktéry wybieramy z listy wagondw po pierwszym wa eniu
typ wykonywanego wa enia na ,Wa enie 1" i powtérzy operacj wa enia.

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10

Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
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2.3 Wa enie dynamiczne sk adéw wagonow
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= X]
f+ ‘Wazenie w ruchu Skkad | Lista wagonaw | ﬂ d
" Wazenie statyczne Powiel dane | Archivizacia danych wazenia | Widruki |
Nr wagonu | j Wagon pa 1 waz’eniul j ﬂ

Aisoityment | | ﬂ g ﬂ
Dostawca | | ﬂ ﬂ ﬂ
Odbiorca | | j ﬂ ﬂ
Sped - /-
pecbtor | | J ﬂ g Zapizz wagon
Kierowca | ﬂ ﬂ
Uwagi | j ﬂ Uzuf wagon
Mr glecenia | ﬂ ﬂ Ny vaagan
Przejazd: 025 -0 Modnost 0.00
Ip | ciezar predikose | status pol | Tara dekl. 0.00
0 0 0 I * Mettodekl | pLoD
, WhaZenie 1
Wazenie 2
Lakomaotywa Tara 0.00
llogé osi 6 Pozycia |Przsd -
q »
Start | >0<| Q | |' —
Odezyt danych | MNrwagi |2 - Przejazd |025 - Usur Dirukuj raport

Wa enie dynamiczne wagondéw jest zorganizowane w taki sposéb, e rozliczaniu podlegaj
sk ady wagonéw (aczkolwiek nic nie stoi na przeszkodzie, aby sk ad wagonéw sk ada si z

jednego wagonu).

1. Wa enie dynamiczne sk adu wagonow

Wyniki wa enia sk adu wagonéw
zarejestrowane przez sterownik w trakcie
przejazdu sk adu przez wag

-ci arwagonu

-pr dko wagonu

- status wa enia wagonu (OK. lub >b d<)
itd.

2. Definiowanie danych sk adu wagonéw

Dane nt sk adu wagondw wprowadzone
przez operatora:

- nazwa sk adu wagonoéw

- humery wagonéw

- dane nt asortymentow

- dane nt dostawcéw, odbiorcow,
przewo nikow

itd.

3. Archiwizacja danych wa

- okre lenie sposobu rozliczenia wagonow sk adu lub

ka dego wagonu z osobna

- drukowanie raportéw z wa enia

- zapis danych nt zwa onych wagonéw w bazie wagonow
po 1-wszym wa eniu lub archiwum wa e

enia

Schenck Polska Sp. z 0.0.
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2.3.1 Operacja wa enia dynamicznego

Operacja wa enia dynamicznego odbywa si ca kowicie bez udzia u operatora, ktérego
jedynym zadaniem jest okre lenie:
- numeru przejazdu pod ktérym rejestrowane b d wyniki przeje d aj cego przez wag

sk adu wagonéw T2l oo =

- liczby osi lokomotywy !les¢esi | B ¢i gn cej sk ad

- ustalenie pozyciji lokomotywy wzgl dem sk adu "o%ia |Fratd =] Normaln pozycj jest
ustawienie ,przéd”, gdy lokomotywa ci gnie sk ad.

oo _ Waienie o . y
Po naci ni ciu przycisku dane nt. ilo ci osi lokomotywy oraz jej pozyciji,
wraz z bie ¢ dat oraz czasem s transmitowane do sterownika wagowego. Fakt przej cia
sterownika wagowego w tryb oczekiwania na przejazd sk adu jest sygnalizowany
odpowiednim komunikatem w 6 tym polu znajduj cym poni ej tabelki z wynikami wa enia
wagonow.

Przebieg wa enia jest widoczny na ekranie wa enia.

Przejazd: 001 - 5
Ip | ciezar_ | data predkosc [ status oo
BE.40 21-08-2004 20:07:51 | 04,90 km/#| QK.

56.14 21-06-2004 20:03:01 | 04,94 k| OF.
BE.34 21-06-2004 20:03:10 | 04,86 k.| OF.
BE.54 21-06-2004 20:03:21 | 04,82 k.| OF.
B5.90 21-06-2004 20:03:29 | 05,09 k| OF.

LT | D) o] —

*
[ |

[K.omunik.aty wazenia dynamicznego

Przejazd {001 - B Cirubeuyj raport

W trakcie przejazdu sk adu przez wag w miar wa enia przez sterownik kolejnych
wagonoOw, ich dane: wynik wa enia, pr dko przejazdu wagonu przez wag , liczba
rozpoznanych osi wagonu oraz kombinacja pomostéw, na ktoérej odby o si wa enie wagonu
s wy wietlane w tabelce przegl dowej. W 6 tym polu poni ej tabeli z wynikami wa enia
wagonoéw wy wietlane s komunikaty o statusie wa enia oraz aktualnie wykonywanej przez
system komputerowy operaciji.

Uwaga !!! System pozwala na zarejestrowanie wynikdw wa enia 100 sk adéw pod kolejnymi
numerami przejazdéw. Zarejestrowane przejazdy mog by sukcesywnie poddawane
obrébce zgodnie z opisem w dalszej cz  ci dokumentaciji

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10

Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027

e-mail: schenck@schenck.com.pl Strona 11




schenckprocess ‘S’
2.3.2 Definiowanie danych sk adu wagonow

Jedyn czynno ci wykonywan przez operatora jest wprowadzenie danych nt wa onego
sk adu. Czynno tamo e by wykonywa przed wa eniem, w trakcie lub po.
Pierwsz operacj jest okre lenie symbolicznej nazwy wa onego sk adu wagonow.

W tym celu nale y nacisn  przycisk Sktad

System wy wietla w okno su ce do wybrania |stn|ej cego sk adu wagonéw lub
wprowadzenia nazwy nowego sk adu.

Sktad  [NEE -

Ddcezyt danych z
terminala recznean

Odwrac kolejnogc

Odznacz wezystkie

Zaznacz wezyztkie

Zaznacz odwratnie

Przywrac dane

Mowy skkad | <- Skopiuj do skkadu |

D] Moy | Ui | 0K

o . N . .
Naci ni cie przyasku&pozwala wprowadzi now nhazw sk adu, ktér nale y
Sktad |J.23 ﬂ

Dodaj

wpisa poletku . Celem zapami tania nazwy

sk adu w bazie sk adéw nale y nacisn  przycisk . W przypadku usuni cia ju

wprowadzonego do bazy sk adéw sk adu nale y nacisn  przycisk Hsun

Po wprowadzeniu nhazwy sk adu mo liwe jest:
- odczytanie danych nt numeréw wagonéw nale cych do sk adu ze specjalnego terminala
r cznego pod czanego do portu RS232 komputera wagowego. Celem rozpocz cia

Odczyt danych z

. . . . . terminala recznego ,
oczekiwania na dane z terminala nale y nacisn  przycisk W Otym
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polu poni ej tego przycisk wy wietla si b dzie status wykonywanej operacji odczytu oraz
informacja o jej zako czeniu,
- odwrdcenie kolejno ci wagondw w sk adzie poprzez naci ni cie przycisku

Odwrac kolejnods

- zmiana pozycji wagonu w sk adzie poprzez jego przesuni cie nali cie wagonow.

Przesuni cia dokonuje si poprzez pod wietlenie numeru wagonu. Trzymaj c klawisz Shift
nale y za pomoc strza ek ,gora’-,d6 " na klawiaturze komputera, ustali pozycj wagonu
wzgl dem innych wagondéw w sk adzie. Zapami tanie nowej kolejno ci wagonow w sk adzie

. . . £apisz kolejhosd
odbywa si poprzez naci ni cie przycisku

Na ekranie ,Sk ady” mo liwe jest ponadto definiowanie listy wagonéw nowego sk adu na
podstawie danych wagondéw nale nych do innego sk adu.

Celem wykonania operacji kopiowania wagonéw z jednego sk adu do drugiego nale vy:
-wy wietli dane sk adu, z ktérego dane maj by kopiowanie. Wyboru dokonuje si  z listy
Skkad  |JJ20062004 |

sk adow: ,
- zaznaczy nali cie wagonow nale cych do wybranego sk adu, wszystkie te, ktére maj
si znale w nowym sk adzie. Przy zaznaczaniu mog by pomocne przyciski:

Odznacz wazpztkie Zaznacz wazysthkie
oraz

Mowy skkad —|J0ZI0

- wpisa w polu nazw nowego sk adu, do

ktorego maj zosta skopiowane wagony,

. . <- Skopiyj do sktadu
- nacisn  przycisk

Po zako czeniu operaciji definiowania nazwy sk adu oraz odczytaniu danych z terminala nt.
sk adu wagonow lub po utworzeniu sk adu na podstawie sk adu ju istniej cego, po

o . ak, . . . . :
naci ni ciu przycisku nast puje powrot do ekranu wa enia, na ktorym mo liwe
jest dopisywanie nowych wagonoéw do sk adu.

Nazwa wybranego do obrébki sk adu pojawia si na ekranie wa enia w polu:
Skbad | |

Wprowadzanie nowego wagonu do sk adu odbywa si poprzez:

.. . Howy vwagon
- naci ni cie przycisku ,

- wpisanie numeru wagonu
- okre lenie danych takich jak asortyment, dostawca, odbiorca, spedytor, tara deklarowana,
netto deklarowane itp.,

- naci niecie przycisku - powoduje dodanie aktualnego wagonu do definiowanego sk adu

- naci niecie przycisku =1 pozwala usun aktualnie wy wietlony wagon z definiowanego
sk adu
Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER

01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
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2.3.3 Archiwizacja danych wa  enia

Po wykonaniu wa enia oraz po wprowadzeniu danych sk adu operator wykonuje operacj
Archiwizacji danych wa  enia w trakcie, ktorej nast puje skojarzenie wynikow wa enia
zarejestrowanych w trakcie przejazdu sk adu przez wag oraz danych aktualnie wybranego
sk adu.

Archiwizacja danuch wazenia

zosta w a ciwy sk ad w polu Slise | | oraz, e
wy wietlone s dane w a ciwego przejazdu. Numer przejazdu jest okre lony w polu

Przed naci ni ciem przycisku nale y upewni si , e wybrany

Pizeiazd |001 = . W szczegolno cizgadza si musisi liczba zwa onych wagonéw z
ilo ci wagondw wprowadzonych przez operatora do sk adu.

Po naci ni ciu przycisku Archiwizacja danpch wazenia

wagonow.

pojawia si ekran Archiwizacji sk adu

w Archiwizacja danych wazenia

druk|Ip | wagon cigzar| data predkog status ozie | rozlicz

Prosze zaznaczyd spozdb
rozliczenia wagonu.

1 wazenie [1)

i 2 wazenie [2]

i Wazenie tary [3]

™ “wlagenie - tara dekl [4)
" “Wazenie - tara (9]

Zaztozu) do wazystkich
wagond

Zaznacz wazystkie |

Llsur 2aznaczenie |

-1 = drukuj, 0 = nie druku | £ | | .

Mognofd Tara Towar |
1 waz. Tara dekl. Dostawca |
2 waz. Odbiarca |
Metta Metta dekl. Spedytar |

- v Archiwizacia po wydiuku

Operator okre la:

- sposob rozliczenia wybranej grupy wagonéw lub ka dego z osobna poprzez wskazanie
markerem wybranego typu z listy:

1 wazenie [1]

2 wazenie [2]

(" wiazenie tay [3]

(" wazenie - tara dekl. [4]

" wazenie - tara [B)

- czy wagon ma si pojawia na raporcie lub nie, poprzez wpisanie w kolumnie druk w tabeli
przegl dowejwagondéw sk adu warto ci 0, ktéra oznacza ,nie drukuj” lub warto ci -1 ktéra
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oznacza ,drukuj’. Zmian warto ci uzyskuje si poprzez klikni cie dwukrotne myszk na

wybranym wagonie
\
- wydruk raportu z wa enia wagonu uzyskuje si  po naci ni ciu przycisku .
- zako czenie obrébki sk adu wraz z mo liwo ci archiwizacji danych rozliczanych wagonow

nast puje po naci ni ciu przycisku

2.3.4 Powtarzanie wydrukow wygenerowanych w systemi e

Z poziomu ekranu wa enie jest mo liwy dost p do historii wykonanych wydrukéw poprzez

naci ni cie przycisku wWydnki | Nast puje wej cie do ekranu z pomoc ktérego mo liwe

jest dokonanie przegl du historii wykonanych w horyzoncie ostatniego miesi ca wydrukéw

%

wraz z mo liwo ci powtdrzenia wybranego wydruku poprzez naci ni cie przycisku

Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
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3.3. Zarz dzanie baz danych asortymentow

Z poziomu ekranu wa enia mo liwe jest wej cie do ekranu zarz dzania baz asortymentow

Nast puje to po naci ni ciu przycisku 2w inii LJAsortyment”, System wy wietla okno
zarz dzania baz asortymentéw

L
[ idutomatycznie skopiu) do nazwy pekne
Skrgt I j
Mumer |
=y
Mazwma
|
Cena I 0,00
WAT I vI
=] =T
[Jvaagi |
£ Dodaj B iy L zuf k.oniec
| | e |

Definiuj ¢ nowy asortyment nale y poda :

- nazw skrécon asortymentu w polu ,Skrét:”

- numer asortymentu w polu ,Numer”

- nazw pen asortymentu w polu ,Nazwa” (istnieje mo liwo szybkiego
przenoszenia nazwy skroconej do nazwy pe nej w przypadku zaznaczenia opcji
LJAutomatyczne przenoszenie nazwy pe nej”

- cen asortymentu, w przypadku, gdy parametr cena nie jest istotny najlepiej
pozostawi jestwarto 0.

- stawk podatku VAT (za pomoc przyciskéw ;l _| mo liwe jest dodawanie i
usuwanie stawek VAT z listy zdefiniowanych stawek)

Za pomoc przycisku Dodal

Przycisk Hsun su ydo usuni cia wybranej pozycji asortymentowej z bazy danych

(UWAGA!!! Usuni cie pozycji asortymentowych, dla ktérych by y ju zarejestrowane wa enia
nie jest mo liwe)
Celem wprowadzenia nowego asortymentu do bazy danych nale y nacisn  przycisk

! Fat]

mo na zapami ta wprowadzone zmiany.

Wej cie do ekranu asortymentéw jest mo liwe réwnie z poziomu g 6wnego menu poprzez
Archiwum -> Kartoteki -> Towar.
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3.4 Zarz dzanie baz danych kontrahentow

Z poziomu ekranu wa enia mo liwe jest wej cie do ekranu zarz dzania baz kontrahentow

Nast puje to po naci ni ciu przycisku 2w linii .Dostawca”, ,Odbiorca” lub ,Spedytor”
System wy wietla okno zarz dzania baz kontrahentow.

#E Kontrahenci - Dostawcy
— Parametry wyzzukivwania kantrahemnkdw
Hr MIF: 00-09-
[T Autamatyczhie skopiu] do nazwy pebhne f IEE? 00-03-183
skrot fSCHENCK
NAZIAL
MHurner: |2
REGON |
— Dane kontrahenta
Mazwa: Schenck Polzska Sp. z 0.0,
Miasto: I"v\-"arszawa K.od: |EIEI-EIEIEI
Ulica:  |Pokczpriska 10 [ Dostawea
Tel: |i0-22 - ) BE5-40-11 wewn, [ Odbiorca
Spedyt
Far: |02 - 6654027 || Spedtar
E -mail: Ischenck@schenck.mm.pl | Kwit
S Iwww.schenck.mm.pl [ Fakhura
Bank: | Kanta: | -
Lwwangi |
F'rau:u:-wnik:l Termin phatnogci; ||:|
r.‘.%? M oy | Usur K.oniec
]
| Diokaczono nowy element do tabeli kontrahento. ..

Naci ni cie przycisku il mo liwe jest wprowadzenie nowego kontrahenta

Dla kontrahenta mo liwe jest rejestrowanie nast puj cych danych:

- nazwa skrocona kontrahenta w polu ,Skrét nazwy”

- numer kontrahenta

- nazwa pe na kontrahenta

- dane adresowe kontrahenta (miasto, kod pocztowy, ulica, telefon, faks, nazwa banku,
numer konta, itd.)

- typ kontrahenta, okre la si za pomoc pél zaznaczania opcji, czy wprowadzany
kontrahent jest dostawc odbiorc czy przewo nikiem.

- zaznaczenie pola ,kwit” powoduje, e w przypadku wa enia dla danego kontrahenta
drukowany b dzie kwit wagowy
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- zaznaczenie pola ,faktura” powoduje, e w przypadku wa enia dla danego
kontrahenta drukowana jest faktura
- pole ,termin p atno ci” pozwala okre li specyficzny dla danego kontrahenta

Naci ni cie przycisku L i ,powoduje zapami tanie wprowadzonych/zmienionych
danych kontrahenta, ktéry jest aktualnie wy wietlony na ekranie

L . Uzun . - . .
Naci ni cie przycisku powoduje usuni cie danych aktualnie wy wietlonego
kontrahenta. (Uwaga!!! Nie jest mo liwe usuwanie danych kontrahenta, dla ktérego s ju
zarejestrowane wa enia w archiwum wa e )

Mo liwe jest wyszukiwanie kontrahentow wg nast puj cych kryteriow:
- po wprowadzeniu numeru NIP i wyj ciu z pola NIP
- po wprowadzeniu numeru kontrahenta i naci ni ciu przycisku @
- po wprowadzeniu numeru REGON i naci ni ciu przycisku -

Wej cie do ekranu kontrahentéw jest mo liwe réwnie z poziomu g éwnego menu poprzez
Archiwum -> Kartoteki -> Kontrahenci

3.5 Zarz dzanie baz danych pojazdéw i pojazdéw po pierwszym wa eniu

W systemie WAGMASTER istnieje mo liwo tworzenia bazy danych pojazdéw. Celem tej
bazy jest skrocenia czasu operacji wa enia. O ile samochdd jest zapami tany w bazie
danych woéwczas po wpisaniu jego numeru rejestracyjnego lub wybraniu numeru z listy
pojazdoéw znajduj cych si w bazie, wszystkie dane przypisane do pojazdu wy wietl si na
ekranie wa enia automatycznie.

Aby zapami ta dane pojazdu w bazie danych wystarczy po wprowadzeniu wszystkich
niezb dnych danych pojazdu (numer pojazdu, rodzaj asortymentu, nazwa dostawcy,

Zapizz pojazd

odbiorcy, spedytora itd.) nacisn  na ekranie wa enia przycisk

Aby usun  pojazd z bazy danych pojazdéw wystarczy wybra pojazd z listy pojazdéw i
Uzur pjazd

. W przypadku, gdy wybrany pojazd jest po pierwszym
Uzun pjazd

nacisn  przycisk

wa eniu, woéwczas naci ni cie przycisku spowoduje jego usuni cie z bazy
danych pojazdéw po pierwszym wa eniu. Dopiero kolejne naci niecie tego samego
przycisku spowoduje rownie usuni cie z bazy danych pojazdéw

Wydruk listy pojazdéw jest mo liwy z poziomu g 6wnego menu poprzez
Archiwum -> Kartoteki -> Wydruk listy pojazdéw

3.6 Sterowanie urz dzeniami zewn trznymi

System WAGMASTER umo liwia z poziomu ekranu wa enia sterowanie za pomoc
odpowiednich przyciskéw sterowanie sygnalizacj wietln lub zaporami. Warunkiem jest,
aby urz dzaniate by y pod czone sterownika wagowego i aby w konfiguracji sterownika
oraz oprogramowania WAGMASTER by y zaprogramowane odpowiednie powi zania mi dzy
przyciskami a wyj ciami steruj cymi sterownika wagowego.
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3. Zestawienia i bilanse wa e

Dane gromadzone w archiwum wa e systemu WAGMASTER mog by wykorzystane
przez U ytkownika do wy wietlenia oraz drukowania r6 nego rodzaju zestawie oraz
bilanséw.

Po wybraniu z menu programu opcji Archiwum -> Zestawienia i bilanse system
WAGMASTER wy wietla okno za pomoc , ktérego mo liwe jest praca z archivum wa e .

i Festawienia i bilanse wazen

Zaokres od IDB-D1 -2003 00:00:00 j do |us-u1 -2003 235559 j
Operatar | j
Pojazd I j Nrprz_l,lczep_l,ll j
.t'-‘«sortymentl j A
Dostawca I j +.-"-I
Odbiorca I j +;.|
S pedytar I j +a’-|
Murner Kwitu I j
— Grupuj wg
& Datyiczazu ¢ Dostawcy i Murner Kwitu
¢ Operatora  Odbiorcy
 Azortymentu ¢ Spedytora
" Pojazdu
Zestawienie waief | Bilans wazer | Pararmetry domydlne | Kaoniec |
|

Mo liwe jest okre lenie kryteriow wyboru danych z uwzgl dnieniem nast puj cych
warunkoéw:

- zakres czasu wykonanych wa e na zasadzie ,od-do”. Do wyboru daty s u y wygodne w
u yciu okienko dialogowe z pomoc , ktérego mo na atwo wybra odpowiedni dat bez
konieczno ci jej wpisywania

;I styczen 2003 _’l

o312 3 4005

€Ey 7 &8 9 10 11 12

13 14 15 16 17 12 19
0 N 2 I3 M/
= = B VR B B
3 4 5 B 7 8 19
3 Today: 03-01-06

- nazwisko operatora wykonuj cego wa enia

- numer rejestracyjny pojazdu

- numer rejestracyjny przyczepy

- nazwa asortymentu

- nazwa dostawcy

- nazwa odbiorcy
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- nhazwa spedytora
- wg pél dodatkowych danych wprowadzonych w trakcie wa enia

W przypadku bilansu istnieje dodatkowo mo liwo okre lenia wg, ktérego pola nast pi
grupowanie (sumowanie) ci aru oraz warto ci wykonanych wa e

4.1 Zestawienie wa e

Lo . Zeztawienie wazer | .
Po naci ni ciu przycisku system dokona wyboru danych z archiwum

wa e iwy wietli je na ekranie w postaci okna przegl dowego.

m. Zestawienie wazef E3
Pr kit | B re Metto [t] [Datal wad |Godz 1 waz |1 was Data 2wa? |Godz 2 waz | 2 wad Azortyrent hurme &
» 2024 KCHHOE? 26,3417-02-2002 [16:04 18.0417-02-2002 (1710 44 38 POPIOE LOTHY j[im=
203 KBARIEN 30,5417-02-2002 [16:59 12,99 17-02-2002 [17.28 4353 POPIOE LOTHY 10
204 KAZ1E3E 28,48 17-02-2002 (1859 12,1517-02-2002 (1914 40,64 POFIOL LOTNY 10
205 KOLHO1E 33.5417.02-2002 (19:00 12,78 17-02-2002 (19:28 46,32 POPIOL LOTHY 10
206 KAT245H 27.6417-02-2002 |21:05 15,60 17-02-2002 |21:18 43,24 POPIOE LOTHY 10
207 Kol 2644, 30,27 17-02-2002 (2335 14,54 17-02-2002 2355 44 81|POPIOL LOTNY 10
208 SHO5349 29,53 17-02-2002 |23:52 14,25 18-02-2002 |00:08 43,78 POPIOE LOTHY 10
209 kAT 245H 28,59 18-02-2002 | 00:01 15,66 18-02-2002 |00:28 44 25 POPIOE LOTHY 10
2105008485 31.4018-02-2002 (01:10 17.02418-02-2002 (01:39 42,42 POPIOE LOTHY 10
211/5010807 34,63 18-02-2002 [02:49 13.4818-02-2002 (0311 48 11|POPIOL LOTNY 10
212 KAl2644, 31.,4018-02-2002 (0301 14,3918-02-2002 |03:30 45,79 POPIOL LOTHY 10
501|KAVZ9955 23,6818-02-2002 (0309 13.0418-02-2002 |04:05 36.74MIESZANINA ODPADT 10
213 SMrAREE 33.1518-02-2002 (0345 15,924 18-02-2002  |04:20 49,07 POPIOL LOTNY 10
502 SMO1306 25,71(18-02-2002 |04:03 13,4918-02-2002 |04:42 39,20 MIESZANINA ODPADO 10
214 kAT 245H 29,86 18-02-2002 |03:58 15,4718-02-2002 [04:44 45,33 POPIOL LOTHY 10
2B3 KOLHOR4 23.4418-02-2002 |04:27 13,88 18-02-2002 [05:15 37,34 << NIEZMANY 3>
503 ShvyA383 25,3018-02-2002 |04:07 13,7418-02-2002 |05:24 39,04 MIESZANINA ODPADE 10
2R ENZFIT 28,3418-02-2002 |04:28 13,1518-02-2002 |05:36 41,47 POPIOE LOTHY 10
270 K&y 357F 28,2018-02-2002 |04:29 13.31(18-02-2002 |05:49 41 51|POPIOE LOTHY 10
27| KMYETE2 30,00 18-02-2002 | 04:30 12,9018-02-2002 |06:03 42 90 POPIOLE LOTNY 10
216 KBCE4TE 28,4618-02-2002 |04:30 13.8418-02-2002 |06:12 42 30 POPIOE LOTHY 10
217 KAMBEED 30,68 18-02-2002 |04:35 12,2818-02-2002 [07:45 42 95 POPIOE LOTHY 10
FTARVWIORTA X2 M R-n-20n2  [ns-nn 13 RRAR-N>-20n2  (0E-1n 3R RAPMPIAE | ATHY mnx
[l i
[~ Drukuj zestawienie szczegitowe Eksport danych |
= [T Zestawienie standardowe
[~ Zestawienie wazer pojazdiw I K.oniec |
I

W oknie przegl dowym zestawie mo liwe jest wykonanie nast puj cych operaciji:
- wybranie rodzaju wykonanego wydruku (szczeg6 owe, standardowe, wa e )
- wydrukowanie zestawienia
- eksportowanie danych zestawienia
- edycja danych wybranego wa enia
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4.2 Edycja danych transakcji

Celem edycji danych wybranego wa enia nale y w tabelce przegl dowej wy wietlonej z
godnie z opisem w p. 4.1, za pomoc myszki klikn  dwukrotnie w szary kwadrat znajduj cy
si na lewym marginesie tabeli w wybranym wierszu. W odpowiedzi system wy wietli okno,
w ktérym zostan wy wietlone wszystkie dane zgromadzone w bazie nt wybranej transakciji.

m Archiwum [ x|
Id. wazenia I 05T M kwitu I Bz
Mr Rej. Frayczepa
[EE = [ sZaxnt2

Asartyment [POPIAY LOTHY
Dostanca [ ¢ NIEZMANY >»
Ddbiorca IINNE KK
Spedytor | pH1J ECOMES

Murner Fwitu I

[ oo jz2 7]

+

Agortyment ——————
+f- ’7Eena WAT

+

+

Ll e e
el s s

+

Odbiorca Fakbury |<< MIEZMAMY 35 ﬂ +4- I
Dataiczaslwaz [18:022002030142 ¥ o yaz e i wagi 1 waz. Ztsbwaz. | o [ o
Dataiczas 2 waz. |18-D2-2DD2 03:30:1 j Ni 2 waz. | 4316 Ni wagi 2 waz. /tybwaz [0 [0
. X - wipnik 1 waz, I 1439 Typ wazehia | i}
Wkoruigoy 1 waz. 2ok Jdzef -
) X - Wonik 2 waz. I 45.79 Id paragonu I i
winkoruiacy 2 waz, |Zak Jézef =l
Metta a0 1d Faktury | i
,Q' Zapisz Przyiwrad Uszun K.oniec
G | | | |

=

Operator ma mo liwo obejrzenia wszystkich danych wybranej transakcji. Operator o
uprawnieniach administratora mo e dokona modyfikacji wybranych pél za wyj tkiem
wynikéw wa e .

W szczegdblno ci mo liwe jest wykonanie nast puj cych operaciji:

&
- wydrukowanie kopii kwitu wagowego po naci ni ciu ikony
- zapami tanie danych transakcji po dokonanych zmianach e
, . . . Praywrad
- przywrécenie poprzedniego stanu transakcji
. . ENT
- usuni cie transakcji
Schenck Polska Sp. z 0.0. System rejestracji WAGMASTER
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4. 3 Bilanse

Z poziomu ekranu Zestawienia i bilanse (p.4) po naci ni ciu przycisku system wy wietla
okno przegl dowe wynikéw bilansu.

. Bilans wazen E
Diostawca Azartprment Metta Fursy
¢ MIEZHANY »» ¢ MIEZMANY 3> 32613,02 1242
<< MIEZMANY »> MIESZANINA DDPADOW ENERGETYCZNYCH 3481137 1241
<< MIEZHANY »> POPIOE LOTHY 2607341 a7
¢ HIEZHANY »» ZUZDEN 106,69 !
¢ MIEZHANY »» ZUZEL 944 43 271

ELEETROWHMIA SIERS <4 NIEZMANY »» 17464 26 B

ELEKTRON SIERSZA A | 24711,06 :

ELEETROWHIA SIERSZA POPIOE LOTHY 1486554 430
ELEKTROWHMIA SIERSZA ZUZDEN 15025,95 560
ELEETROWHIA SIERSZA ZUZEL 35352 62 1262
FKE 5.4 ELEETROWHNIA SIERSZA FP 27 B2 1
FKE 5.5 ELEKTROWNIA SIERSZ4 MIESZAMINA ODPAD W ENERGETYCZNYCH 60.17] 3

Ekzpart danych

57 |

= F.oniec

[

W oknie system pokazuje w postaci tabeli wyniki bilansowej analizy archiwum wa e . Dzi ki
temu u ytkownik ma mo liwo uzyskania informaciji nt. sumarycznych ilo ci asortymentéw
transportowanych przez wag z mo liwo ci podzia u na pojazdy, dostawcéw, odbiorcéw i
spedytoréw.

e

Naci niecie ikony spowoduje wydrukowanie odpowiedniego raportu na drukarce.

Naci ni cie przycisku _SFPoEEaNEh | o) vala wyeksportowa warto ci z tabeli przegl dowej

do pliku tekstowego WYNIKLTXT (plik znajduje si  katalogu programu WAGMASTER)
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4. Wystawianie faktur

Z poziomu systemu WAGMASTER mo liwe jest wystawianie faktur sprzeda y z tytu u
wywozu/dostawy wa onych towarow.

Warunkiem uaktywnienia modu u fakturowania jest ustawienie odpowiedniego parametru na
ekranie konfiguracji (G 6wne menu -> Administracja -> Serwis). Oprocz w czenia modu u
fakturowania, nale y na ekranie konfiguracji okre li , dla jakiego rodzaju kontrahenta
wystawiane b d faktury (dla dostawcy, odbiorcy lub spedytora).

Faktury mog by wystawiane w dwéch trybach:

a. bezpo rednio po wykonanym wa eniu. W przypadku, gdy dla wybranego kontrahenta
zaznaczono opcj wydruku faktury po wa eniu system automatycznie proponuje po
wykonaniu drugiego wa enia wydruk faktury

b. wwybranym przez operatora momencie (np. po zako czeniu okresu rozliczeniowego)
po wej ciu do opcji Faktury -> Wystawianie faktur mo liwe jest wystawienie za
wybrany okres czasu dla wybranego kontrahenta faktury rozliczaj cej dostawy/wywdz
towaréw

5.1. Ekran wystawiania faktury

W przypadku wystawiania faktury niezale nie od operacji wa enia (opcja b) nale y wej z
g bwnego menu do Faktury -> Wystawianie faktur. System WAGMASTER wy wietli ekran
wystawiania faktury (identyczny jak w przypadku faktury wystawianej bezpo rednio po

wa eniu.

4 Faktura VAT ni: 1/01/2003 I
— Dare kontrahenta

MIF: |52?-DIZI-IZIEI-1 a9
=krak | SCHENCK =]
Mazwa petna: |5 chenck Paolzka Sp.ozoo

F.od: | . Miasto |'W'arszawa REGOM:

Ulica: |Potczyriska 10

—Dane o tranzakcj

Za okres od |06-01-200200:00:00 =] do[08-01-2003 140436 =] |ﬁ

nazwa numer 5w ilozc cena towary | vat towan) wart netto podatek wark brutto
b |MIESZANINA ODRPAD 243 0.00 24 000 0.00

Data sprzedaz): IDE-EH 2003 vI Forma pratnogci: Iprzelew vl
Termin pkatnogc; IDE-D'I L2003 vI
e

Maowa Kaniec
&G | Mo | _ Koriec |

Znaleziono : SCHENEK
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Wystawiaj c faktur operator ma okre li dwie podstawowe dane:
- nazw firmy, dla ktérej wystawiana jest faktura. Po wybraniu nazwy z listy, wszystkie
dane firmy s automatycznie wy wietlane na ekranie faktury
- okres czasu, za ktéry s rozliczane wa enia.

@)
Po naci ni ciu przycisku | d system automatycznie wyszukuje w bazie danych archiwum
wa e wszystkie takie wa enia, ktére pasuj do podanych kryteriow wyboru i na ich
podstawie tworzy specyfikacj faktury (list towaréw, tona , cen itd.).

Operator ustala:
- dat sprzeda y
- -termin p atno ci. Termin p atno ci wyliczany jest jako funkcja daty sprzeda vy i
terminu p atno ci ustalanego indywidualnie dla ka dego dostawcy.
- Form patno ci

Naci ni cie przycisku - powoduje wydrukowanie faktury a jednocze nie zaznaczenie
w bazie danych, wszystkich rekordow rozliczonych t faktur jako rekordy rozliczone.

.. . M owa .. . .. .
Naci ni cie przycisku 4| umo liwia przyst pienie do wystawiania nast pnej
faktury.
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5.2 Drukowanie rejestru wystawionych faktur (rejest r VAT)

Celem wy wietlenia oraz wydrukowania zestawienia wystawionych faktur nale y z g 6wnego
menu wybra opcj Faktury -> Rejestr VAT. System WAGMASTER wy wietli okno przegl du
wystawionych faktur.

%4 Przeglad wystawionpch Faktur VAT E3
Zestawienie faktur za okres: Forma phathofei Wwstawiajgoy ———————— ~ Sortowanie
v wizzystkie W Wz % g numerd
od: |0501-200300.00:00 7] g ;_ i = ?
I vI ¥ v phatnika
do: |of01-2003 235353 =)
Mumer fakbun Kwiota netto Data Fwota WAT Kwota brutto | Phatnik
» 1201/2003 0,00 0B-01-2003 0.0a 0,00 Schenck Polzka Sp. z 0.0,
[+] | ’
[ 000 0,00 | 0.00
..? F.oniec
| o |
I

Operator okre la kryteria wyboru danych do zestawienia faktur:
- okres czasu ,0d-do”
- form patno cifaktury

Istniej mo liwo okre lenia sposobu sortowania zestawienia faktur:
- wg humerow faktur

- wg p atnika

Naci ni cie przycisku powoduje wy wietlenie zestawienia faktur wg podanych
kryteriow wyboru danych oraz sposobu sortowania.
&

. , I . , A
Celem wydrukowania wy wietlonego zestawienia nale y nacisn  przycisk

Po zaznaczeniu wybranego wiersza w tabelarycznym zestawieniu faktur oraz po naci ni ciu

przycisku mo liwe jest usuni cie ju wystawionej faktury. Transakcje, ktére by y
rozliczonet faktur b d posiaday status ,nie rozliczone” (b dzie mo na ponownie
wystawi dla nich faktur ).
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Podwadjne klikni cie myszk na szarym kwadracie lewego marginesu przy wybranej fakturze
uj tej zestawieniem faktur umo liwia wy wietlenie wybranej faktury wraz z mo liwo ci jej
ponownego wydruku (patrz punkt 5.1)

5.3 Konfiguracja modu u fakturowania

Na ekranie konfiguracji modu u fakturowania mo liwe jest okre lenie sposobu
funkcjonowania modu u fakturuj ce ze szczegdlnym uwzgl dnieniem sposob tworzenia
numerow kolejnych faktur:
Mo liwe jest tworzenie nast puj cych ci géw numerowania faktur:

a. numerowanie ci g e niezale ne od formy p atno ci w horyzoncie roku

b. numerowanie ci g e zale ne od formy p atno ci w horyzoncie roku

C. numerowanie ci g e niezale ne od formy p atno ci w horyzoncie miesi ca
Na pocz tku roku nale y ustawi prawid owo parametr ,Rok” jako rok fakturowania oraz
numer pocz tkowy dla wybranego trybu fakturowania

Pola ,Przedrostek” oraz ,Przyrostek” su do okre lenia sta ych symboli, ktére b d
automatycznie dodawane do numeru faktury odpowiednio przed oraz za numerem.

Pole ,Symbol” s u y do okre lania sta ego symbolu KWiU (ew. SWW) w tabeli specyfikacji
faktury
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Na ekranie konfiguracji modu u fakturowania mo liwe jest rownie za pomoc przyciskow

_* | oraz _= | dodawanie oraz usuwanie stawek podatku VAT obs ugiwanych przez
system.

6. Operatorzy systemu

Operator 0 uprawnieniach administratora ma mo liwo definiowania uprawnie
u ytkownikéw programu WAGMASTER.

Z g bwnego menu programu nale y wybra opcj Administracja - > Operatorzy systemu.
System WAGMASTER wy wietla okno definiowania u ytkownikéw systemu.

Na ekranie operatorzy systemu dost pne s nast puj ce operacje:
Wprowadzenie nowego operatora - przycisk
Zapami tanie danych operatora — przycisk

Usuniecie wybranego operatora z bazy operatorow — przycisk

Dla aktualnie wprowadzanego operatora mo liwe jest okre lenie nast puj cych danych:
- Nazwa logowania; podaje si nazw operatora, ktér nale y wpisywa w oknie
logowania przy starcie programu
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- Has o logowania (has o nale y wprowadzi dwa razy w polu ,Has 0” i ,Potwierd
has 0”).

- Zakres uprawnie w grupach: ,Dost pne funkcje” oraz ,Dozwolone modyfikacje w

- Okre lenie czy wprowadzony operator jest aktywny poprzez zaznaczenie pola
LJAktywny”

- Wprowadzenie kodu fiskalnego dla potrzeb wspoé pracy systemu WAGMASTER z
drukark fiskaln . Kod fiskalny drukuje si na paragonie jako symbol operatora
odpowiedzialnego za wydruk paragonu.
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7. Modu kontroli przejazdéw przez wag

System WAGMASTER mo e realizowa funkcj automatycznej rejestracji przejazdéw przez
wag . W czenie tej opcji nast puje na ekranie konfiguracji programu. Mo liwe s dwa tryby
pracy systemu automatycznej rejestracji przejazdow:
a. Tryp WAGMASTER ledzeniem zmian ci ar6w na wadze zajmuje si system
WAGMASTER
b. Tryb REJESTRATOR ledzeniem przejazdéw na wadze zajmuje si dodatkowy uk ad
elektroniczny b d cycz ci sterownika wagowego.
Efektem pracy systemu rejestracji przejazdoéw jest mo liwo przegl dania wszelkich
zdarze polegaj cych na pojawieniu si na wadze ci aruwy Szegoni zao onyci ar
progowy. System potrafi rejestrowa w bazie danych dat oraz czas przekroczeniaci aru
progowego oraz dat iczas, kiedy ci ar spada poni ejci aru progowego. Jednocze nie
wyznaczane jest maksimum ci  aru, ktory pojawi si na wadze od momentu wjazdu do
momentu zjazdu z wagi.
Informacje nt. zdarze przejazdu przez wag s automatycznie zapisywane w specjalnej
bazie danych.

Przegl d zdarze kontroli przejazdow jest dost pny dla operatora o uprawnieniach
administratora w opcji Administracja -> Kontrola przejazdoéw przez wag

System WAGMASTER wy wietla okno z pomoc , ktérego mo liwe jest przeprowadzenie
analizy zawarto ci bazy i wydrukowanie odpowiedniego raportu

Po wprowadzeniu zakresu czasu ,,0d — do” i naci ni ciu przycisku system wy wietla
tabelaryczne zestawienie rekordéw z bazy danych spe niaj cych kryteria wyboru danych.
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Po naci ni ciu przycisku zestawienie zostanie skierowane do wydruku. Za pomoc

przycisku mo liwe jest wygenerowanie pliku tekstowego WYNIKILTXT w
katalogu systemu WAGMASTER.
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8. Konfiguracja programu

Konfiguracja programu WAGMASTER dost pna dla U ytkownika o uprawnieniach
administratora obejmuje nast puj ce elementy:

Wprowadzenie danych o firmie (p.8.1)

Zdefiniowanie operatoréw oraz ich uprawnie (omoéwiono w p. 6)

Konfiguracja zawarto ci ekranu wa enia oprogramowania WAGMASTER (p.8.2)
Konfiguracja wzorcow wydrukow (p.8.3)

Konfiguracja modu u fakturowania (oméwiono w p.5.3)

Konfiguracja parametrow startowych programu (p. 8.4)

g. Konfiguracja systemu Windows (p. 8.5)

~ooooTw

8.1 Wprowadzenie danych o firmie

Po wybraniu opcji Administracja -> Dane u ytkownika system WAGMASTER wy wietla okno
za pomoc , ktérego mo liwe jest wprowadzenie wszystkich niezb dnych danych o firmie, w
ktérej u ytkowany b dzie program.

Po wprowadzeniu wszystkich danych nale y zapami ta dane poprzez naci ni cie przycisku
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8.2 G 6wny ekran konfiguracji systemu WAGMASTER

OpispolaX. Y. Z
Opis czytnika 1 .. 2

Licznik systemowe
Opis symbolu
Edycja ceny sk adowania

Wa enier czne

Symulacjawa enia

Wymuszaj wpisanie towaru
itp...

Zaznacz domy Inego
odbiorc  faktury

Drukuj kwit

Pytaj przed wydrukiem kwitu

Schenck Polska Sp. z 0.0.

01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
e-mail: schenck@schenck.com.pl

Tytu etykiet opisuj cych pola X,Y i Z na ekranie wa enia
Tytu etykiet opisuj cych pola z danymi odczytanymi z
czytnika1i2

Na podstawie tych zmiennych odbywa si numerowanie
wa e kwitéw oraz przepustek

Tytu etykiety opisuj cej numer PKWiU na ekranie towaréw
Je li zaznaczone, na ekranie towaréw pojawiaj Si
dodatkowe pola cena i VAT (do wykorzystania w

przysz ych wersjach programu)

Je li zaznaczone w polach z wynikiemwa e (1i2)

umo liwia si edycje, wynik wa enia pobierany jest z tych

pol
Je li zaznaczone w polu z wynikiem wa enia znajduje si
warto losowa

Wa enie mo liwe tylko po podaniu zaznaczonej warto ci

Zaznaczony typ klienta staje si domy Inym kontrahentem
(klientem, ktéremu nale y wystawi faktur ) wa ne tylko
wtedy zaznaczone jest pole ,,Okre lanie odbiorcy faktury” —
wymaga dopracowania

Je li zaznaczone drukowany jest kwit wagowy po 2

wa eniu

Je li zaznaczone i je li zaznaczone ,Drukuj kwit”, przed
wydrukiem kwitu pojawia si  pytanie ,Czy wydrukowa

System rejestracji WAGMASTER
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kwit”
Wydruk faktury W czenie modu u fakturowania systemu WAGMASTER

Zaznacz elementy, ktoreb d dost pne podczas wa enia (standardowo widoczne s
pola z numerem pojazdéw oraz nazw  towaru)

Dostawca Widoczne jest pole z nazw dostawcy

Odbiorca ... odbiorcy

Spedytor ... spedytora

Pole X, Y, Z .. pol X, Y, Z (mo na wtedy zdefiniowa etykiety tych pél)
Numer przyczepy ... Z hnumerem przyczepy

Okre lanie odbiorcy faktury Widoczna jest sekcja do okre lania odbiorcy faktury
Zerowanie wagi/kwitowanie Widoczne s przyciski zerowania wagi i potwierdzania

b dow b dow

Zapami tywanie tary Widoczne s przyciski do zapami tywania tary oraz

kasowania tarowania (zarezerwowane dla p6 niejszych
wersji programu przeznaczone dla nietypowych instalacji
systeméw wa enia)

Specjalne funkcje wa enia Zarezerwowane

Tara opakowania Mo liwe jest wprowadzanie tary opakowania (w takim
przypadku od wyniku netto zawsze odejmowana jest
wprowadzona warto  tary opakowania)

Tara pojazdu Mo liwe jest wykonanie wa enia tary pojazdu. Tara ta
b dzie mog a by nast pnie u ywana zamiast
wykonywania procedury 1 wa enia

Urz dzenia zewn trzne (po o enie na ekranie wa enia)

Zainstalowany lewy/prawy Dost pne s przyciski do sterowania okre lonym
szlaban szlabanem

Zainstalowany lewy/prawy Widoczne s pola do wy wietlania danych otrzymanych z
czytnik okre lonego czytnika (mo na wtedy zdefiniowa etykiety

tych pdl). Widoczne jest pole ,Numer karty magnetycznej”,
je li przynajmniej jeden czytnik jest zainstalowany.

Zainstalowany lewy/prawy Dost pne s przyciski do sterowania okre lonym
sygnalizator  wietlny sygnalizatorem wietlnym
Uwaga:

Uruchomienie modu u konfiguracji jest mo liwe nawet podczas wa enia. Jednak w
przypadku dokonania jakich zmian w konfiguracji modu wa enia jest zamykany. Podczas
jego ponownego uruchomienia nast puje odczytanie parametréw pracy programu.

Naci ni cie przycisku pozwala wy wietli zawarto rejestru zdarze , ktore
maj miejsce w systemie DELTA. System rejestruje wszelkie zdarzenia polegaj ce na
zalogowaniu si  operatora, zmiany konfiguracji programu, usuwania i zmiany danych.

Przyk adowy zapis informacji w pliku raportu, ktéry mo na przegl da w trybie edyc;ji tekstu
WordPada wygl da nast puj co:

06-01-2003 13:59 Rozpocz cie sesji Schenck S erwis

06-01-2003 16:56 Zmiana konfiguracji systemu !!! Schenck Serwis

06-01-2003 18:33 Zmiana konfiguracji systemu !!! Schenck Serwis
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07-01-2003 07:02 Koniec Schenck Serwis

Podobnie naci ni cie przycisku umo liwia wy wietlenie listy b dow
wynikaj cych z pracy systemu WAGMASTER. Rejestrtych b déw wraz z baz danych
mo e by podstaw do dziaa serwisowych maj cych na celu usuniecie ewentualnych
problemow.

Przyk adowy zapis przegl danych za pomoc edytora WordPad mo e wygl da
nast puj co:

04-12-2002 12:43, B d w funkcji mySQLCommand(): Pole 'pojazdy.nr_rej' n iemo eby <ci giem
znakow o zerowej d ugo ci.
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8.3 Konfiguracja wzorcow wydrukow tekstowych

W przypadku, gdy system WAGMASTER jest skonfigurowany do generowania wydrukéw w
trybie tekstowym (tryb zalecany w przypadku pod czenia drukarki ig owej) mo liwe jest
dokonywanie zmian w formularzach b d cych szablonami wydruk poszczegéinych
dokumentéw tj.: kwitdbw wagowych, faktur, rejestréw faktur, zestawie oraz bilanséw.

Celem dokonania zmian w okre lonym formularzu nale y z uprawnieniami administratora z
g bwnego menu programu wej  do opcji Archiwum -> Kartoteki -> Wzorce wydrukéw
trybu tekstowego

System WAGMASTER wy wietli okno dialogowe do zarz dzania list wzorcéw wydrukéw
oraz edycji wybranego wzorca.

Dost pne s operacje:

- definiowanie nowego wzorca po naci ni ciu przycisku

- usuwanie wybranego wzorca po naci ni ciu przycisku

- zapami tywanie zmian wprowadzonych we wzorcu po haci ni ciu przycisku

- zmniejszenie czcionki wy wietlanego wzorca

- zwi kszenie czcionki wy wietlanego wzorca
Dla wybranego wzorca operator wpisuje nazw wzorca, S owny opis oraz wype nia tre
wzorca. Uwaga!!!l Nazwa wzorca musi by wpisana du ymi literami.

U ytkownik projektuje wzorzec wpisuj ¢ w odpowiednich miejscach sta e teksty oraz nazwy
symboliczne poprzedzone znakiem #. W trakcie generowania wydruku system w sposéb
automatyczny wyszukuje we wzorcu nazwy symboliczne i zast puje je warto ciami

wynikaj cymi z aktualnych danych podlegaj cych drukowaniu.
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Lista dost pnych symboli dla poszczegélnych wzorcéw wydrukdéw znajduje si w za czniku
nr 1 do niniejszego opisu.

System wagowy WAGMASTER umo liwia rownie generowanie wydrukow w trybie
graficznym przesy anych na drukark za po rednictwem drivera drukarki systemu Windows.
Nie ma mo liwo ci modyfikacji tych wzorcéw z poziomu administratora. Wzorce te musz

by modyfikowane przez serwis firmy Schenck Polska.

8.4 Konfiguracja parametréw startowych programu (wa ga.ini)

W pliku waga.ini znajduj cym si w katalogu uruchomieniowym system WAGMASTER
przechowywane s parametry definiowane przez serwis firmy Schenck Polska w chwili
instalacji systemu u klienta. Zmiany w tym pliku mog by dokonywane przez U ytkownika w
porozumieniu z serwisem Schenck Polska. Celem dokonania zmian nale y otworzy
tekstowy plik WAGA.INI za pomoc np. edytora NOTATNIK systemu Windows. Aby
wprowadzone zmiany przynios y efekt, nale y ponownie uruchomi program WAGMASTER.

Poni ej przedstawiono zawarto  przyk adowego pliku WAGA.INI wraz z obja nieniem
poszczegoblnych parametréw.

WAGA.INI

[ogolne]
dbname=waga2000.mdb
dbpath=.\

[splash]

appVer = 1.0

appName = WAGMASTER

licl = W tym miejscu b dzie mo na umie ci dane firmy, ktéra b dzie posiada a licencj na
lic2 = program wagowy lub dane firmy Schenck Polska

[serwis]
idxpojazdow=5
idxtowarow=10
idxkontrahentow=100

[format]

Nip=H#iHE-HHt-Hi-HiH

telefon=(#-##H##-##) ###-##-## wewn. 9999, 9999, 9999
fax=(#-#HHt-Hit) HiH-tH-H#

kod=##-###

numer=####t#
KoNto=##-HHHHHHHHH - HHHHHHHHH

termin=###

reqON=##-HHHHHHHHHHH
numer_towaru=##-#H##t- 1
numer_pkwiu=AAAAA/AAAAAAAAAAAAAAA

[drukarka]
margines_gorny=1440
margines_dolny=1440
margines_lewy=100
margines_prawy=100
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Opis sekcji oraz parametréw pliku konfiguracyjnego waga.ini

Plik ten sk ada si  z kilku sekcji w, ktdrych zdefiniowane zosta 'y parametry okre laj ce sposéb pracy
programu wagowego. Poni ej znajduje si opis tych sekcji i parametrow.

Sekcja [ogolne]

dbname nazwa bazy danych programu wagowego
dbpath cie ka dost pu do bazy danych
Sekcja [splash]

Zawiera zmienne, ktérych warto  wy wietlana jest na okienku startowym (splash)

appVer wersja programu

appName nazwa programu

licl pierwsza linia tekstu informacyjnego (na dzie dzisiejszy warto przyk adowa)
lic2 druga linia tekstu informacyjnego (j.w.)

Sekcja [serwis]

Jest ona wykorzystywana jedynie do celdéw testowych. Na podstawie warto ci parametrow tej sekciji
jests generowane przyk adowe dane.

Idxpojazdow ilo generowanych pojazdéw (o losowych numerach) w tabeli pojazdy

Idxtowarow ilo generowanych towaréw w tabeli towary

Idxkontrahentow ilo generowanych nazw kontrahentéw (o losowych nazwach) w tabeli
kontrahenci

Sekcja [format]

Parametry tej sekcji wykorzystywane s do ustawiania masek wprowadzania danych (na dzie
dzisiejszy dotyczy modu u obs uguj cego kartotek kontrahenci i towary)

nip maska wprowadzania numeru NIP
telefon ... humeru telefonu

fax ... faksu

kod ... kodu pocztowego

numer ... humeru (kontrahenta)

konto ... humeru konta bankowego
termin ... terminu p atno ci

regon ... numeru REGON

numer_towaru ... humeru towaru (tabela towary)
numer_pkwiu ... humeru PKWiU (tabela towary)
Sekcja [drukarka]

margines_gorny Definiuje wielko  margineséw dla wydrukow graficznych

margines_dolny
margines_lewy
margines_prawy
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8.5 Konfiguracja systemu Windows

Wymaga si w wersji 1.0 systemu WAGMASTER aby w ustawieniach regionalnych format
daty krotkiej by wpisany jako dd-MM-rr.
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Za czniknrl

Wzorce wydrukéw dokumentéw drukowanych w trybie tekstowym

KWIT WAGOWY

Nazwa wzorca; KWIT_WAG

#COND+

[#own_skrot:50

|Adres : #own_ulica:20

| #own_kod#own_miasto:30
|Uwagi : #own_uwagi:50
|Telefon: #own_tel:20

|[Fax :#own_fax:30

|E-mail : #own_email:30

|[WWW : #own_www:30

+

Bank : #own_bank:30
Konto : #own_konto:20 |

NIP : #own_nip:20 |
REGON : #own_reg:20 |
I
I

+
#BOLD+ #d_inf #BOLD-
Dostawca : #dostawca:40 Bank : #ban_dos:30
Adres : #kod_dos#mia_dos:30 Konto : #kon_dos:20
#uli_dos:30
Uwagi : #uwa_dos:50
Telefon : #tel_dos:30 NIP : #nip_dos:20
Fax :#fax_dos:30 REGON : #reg_dos:20
E-mail : #email_dos:30
WWW  : #www_dos:30
Pracownik: #prac_dos:30 #BO LD+Nr dostawcy: #nr_dos:10:L #BOLD-
Odbiorca : #odbiorca:40 Bank : #ban_odb:30
Adres : #kod_odb#mia_odb:30 Konto : #kon_odb:20
#uli_odb:30
Uwagi : #uwa_odb:50
Telefon : #tel_odb:30 NIP : #nip_odb:20
Fax :#fax_odb:30 REGON : #reg_odb:20
E-mail : #email_odb:30
WWW  : #www_odb:30
Pracownik: #prac_odb:30 #B OLD+Nr odbiorcy: #nr_odb:10:L #BOLD-
Spedytor : #spedytor:40 Bank : #ban_spe:30
Adres : #kod_spe#mia_spe:30 Konto : #kon_spe:20
#uli_spe:30
Uwagi : #uwa_spe:50
Telefon : #tel_spe:30 NIP : #nip_spe:20
Fax :#fax_spe:30 REGON : #reg_spe:20
E-mail : #email_spe:30
WWW  : #www_spe:30
Pracownik: #prac_spe:30 #B OLD+Nr spedytora: #nr_spe:10:L #BOLD-
#opis_px:20:L #pole_x:40 o +
#opis_py:20:L #pole_y:40 #BOLD+|Nr kwitu: #nr_kwitu:12:R  |[#BOLD-
#opis_pz:20:L #pole_z:40 + +
+ + S — + + +
| |Data i czas |Wynik wa enia|Osoba wa ca INr wagi |
+ + e — + + +
|wa enie 1 |#data_1:20 [#waz_1:9:2:R |[#wagowy_ 1:27 [#w_1:4:R|
|wa enie 2 |#data_2:20 [#waz_2:9:2:R |[#wagowy_ 2:27 [#w_2:4:R|
+ + Foemee e + + +
Netto |#netto:9 2R
T +
Pojazd: #nr_rej:20 Przyczepa: #nr_przycz: 20 Karta magnetyczna: #k_mag:12
Asortyment  : #towar:50
Nr asortymentu : #nr_tow:12
Cena 1 #cena:9:2:R
VAT #vat:9R

Tara opakowania : #0_tara:9:2:R
#COND-
#PAGE
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Raport wa enia dynamicznego 1-go wa enia (nag owek,tre ,

stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: WAZ_DYN_1 NAGL
Nazwa wzorca tre ci: WAZ_DYN_1 _TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: WAZ_DYN_1_STOPK

#COND- # data
Sk ad: #sklad Koksownia "Przyja "
Przejazd: #przejazd Sp. Z 0. 0.
Wa enie wykona : #wagowy 1:30 N r wagi: #nrwagil D browa Gérnicza
#BOLD+ Zestawienie wagonéw 1-go wa enia #BOLD-
llo zwa _onych wagonéw: #ilwag
r— + + T — o S— o —— E — e — E S— o S— +
| Lp. | Wagon | Data i czas __|sta tus__ |pr dko |Tara dekl.| 1 wa | Roznica__| No no |Towar |
r ¥ T y Y T T T PR E— I—
|#p:6:R|#nr_rej:16 |#data_1:16 |#st at:10 |# v:10 |#tde:9:2:R|#waz 1:9:2:R|#tde-#wa 7:9:2:R[#n0s:9:2:R|#nr_tow:9|
fa— + + +--- [ — +
Ogdé em: Wa _enie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R  #BOLD-
#COND- #PAGE
Raport wa enia dynamicznego 2-go wa enia z 1-wszym wa eniem
(nag owek,tre , Stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: WAZ_DYN_12_NAGL

Nazwa wzorca tre ci: WAZ_DYN_!@_TRESC

Nazwa wzorca specyfikacji: WAZ_DYN_12_STOPK

# data:

Sk ad: #sklad:10 #sklad:10 / #przejazd Koksownia "Przyja "
Przejazd: #przejazd Sp.zo.o0.
Wa enie wykona : #wagowy 2:30 N r wagi: #nrwagi2 D browa Gérnicza
#BOLD+Zestawienie wagonow rozliczonych na podstawie 1-goi2-gowa enia #BOLD-
llo zwa__onych wagonéw: #ilwag
| Lp. | Wagon | Dataiczas |sta tus __ [pr dko |Tara dekl.| 1 wa |Netto |2 waz | No no |Towar
Jra— + + - e I — I — SO o S — JO— JE— +
|#p:6:R|#nr_rej:16 |#data_2:14 J#st at:10 |[# v:10 |#tde:9:2:R|#waz_1:9:2:R|#netto:9
[r— + + - JECSTR — +. —_—

Ogdéem: Wa __enie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R#BOLD-
Wa enie 2 :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD-
Netto  :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD-

#COND- #PAGE

Raport wa enia dynamicznego 2-go wa enia z tar deklarowan

(nag owek,tre , Stopka)
Nazwa wzorca nag 6wka: WAZ_DYN_TD_NAGL
Nazwa wzorca tre ci: WAZ_DYN_TD_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: WAZ_DYN_TD_STOPK

#COND- # data
Sk ad: #sklad:10 Koksownia "Pr zyja

Przejazd: #przejazd Sp.zo. 0.
Wa enie wykona : #wagowy 2:30 Nume r wagi: #nrwagi2 D browa Gdrnicza
#BOLD+ Zestawienie wagonow rozliczonych na podstawi e wa_enia i tary deklarowanej #BOLD-
llo zwa__onych wagonow: #ilwag
[ — e — — S — -+ + + + +-  mmmmmmeen S — +
| Lp. | Wagon | Data i czas __|status |pr___dko |Tara dekl.| 2 wa | Netto | No no |Towar |

— —+ + +. + +-

|#Ip:6:R|#nr_rej:16 |#data_2:16 |#stat: 7|# v:10 |#tde:9:2:R|#waz_2:9:2:R|#nett0:9:2:R|# nos:9:2:R|#nr_tow:9|

+ + e e R +

Og6 em: Tara dekl. :#BOLD+#st:9:2:R#BOLD-
Brutto  :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD-

Netto  :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD-
#COND- #PAGE

Zestawienie (nag 6wek, tre , Stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: ZEST_NAGL
Nazwa wzorca tre ci: ZESS_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: ZEST_STOPK

#COND+ Data: #dt_wyd r:10
Zestawienie wa e za okres od: #dt_od:20
do: #dt_do:20 Nr strony: #nrstr:9:R
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Lp. Nrrej. Wa .1 Data i czas 2 wa . Wa .2 Netto Taraop. Asortyment Nr kwitu

#Ip:6:R #nr_rej:10 #waz_1:9:2:R #data_2:20 #waz_2:9:2:R #netto:9:2:R #o0_tara:9:2:R #towar:15 #nr_kwitu:6:R

#s1:9:2:.R #s2:9:2.R  #sn:9:2:R  #s0:9:2:R
#COND- #PAGE

Zestawienie szczego owe (nag éwek, tre , Stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: ZEST_S_NAGL
Nazwa wzorca tre ci: ZEST_S TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: ZEST_S_STOPK

#COND+ Data: #dt_wydr :10
Zestawienie wa e za okres od: #dt_od:20
do: #dt_do:20 #BOLD+ Nr strony: #nrstr:9:R #BOLD-

Lp. Dostawca Nip dostawcy Data iczas 1 wa . Wa eniel Nrkwitu  #opis_px:20

Odbiorca Nip odbiorcy Data iczas 2 wa . Wa enie 2 #opis_py:20

Spedytor Nip spedytora Tara opak. #opi s_pz:20
#lp:6:R #dostawca:20 #nip_dos:15  #data _1:20 #waz_1:9:2:R #nr_kwitu:6:R #pol e x:20

#odbiorca:20 #nip_odb:15 #data _2:20 #waz_2:9:2:R #pol e_y:20

#spedytor:20 #nip_spe:15 #0_tara:9:2:R #pol e_z:20
Nr rej/Nr przyczepy: #nr_rej:10/#nr_przycz Netto #netto:9:2:R
Asortyment: #towar:30
Numer SWW : #nr_sww:20 Cena: #cena:9:2:.R

Numer : #nr_tow:12:R VAT : #vat:9:R

#BOLD+Nr strony: #nrstr:9:R#BOLD-

Ogé em: Wa enie 1 :#BOLD+#s1:9:2:R#BOLD-
Wa enie 2 :#BOLD+#s2:9:2:R#BOLD-
Tara opak.:#BOLD+#s0:9:2:R#BOLD-

Netto :#BOLD+#sn:9:2:R#BOLD-
#COND- #PAGE
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Bilans wg grup (nag 6wek, tre

, podsumowanie grupy, stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: BILANS_ALL_NAGLOWEK

Nazwa wzorca tre ci: BILANS_ALL_TRESC

Nazwa wzorca podsuowania grupy: BILANS_ALL_PODSUMOW ANIE_GRUPY

Nazwa wzorca specyfikacji: BILANS_ALL_STOPKA

#COND+
Bilanswa e za okres od: #dt_od:20
do: #dt_do:20 Strona: #nrstr:9:R
B + + + + +
| Lp |[#nazwa_kolumny:32 | Asortym ent | Netto [t] |llo |
[ [wa e |
B + + + + +
[#1p:6:R|#kolumna:32 | #asorty ment:30 [#netto:12:2:R[#kursy:9:R|
[ — + + + + +
| #BOLD+|#sgn:12:2:R |[#sgk:9:R | #BOLD-
e + + + + +
#BOLD+Razem:|#sn:12:2:R  |#sk:9:R | #BOLD-
[ ——— R +
#COND- #PAGE
Bilans wg asortymenntu (nag éwek, tre , Stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: BILANS_TOWAROW_NAGLOWEK
Nazwa wzorca tre ci: BILANS_ TOWAROW_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: BILANS_ TOWAROW_STOPKA

#COND+
Bilanswa e za okres od: #dt_od:20
do: #dt_do:20

+ + +oemeee
|Lp | Asortyment | Netto

|+ | + I +ommeee
[#1p:6:R |[#asortyment:32 [#netto:
+ + e

#COND- #PAGE

Strona: #nrstr:9:R

------ S —

[t [llo |

|wa e |

------ e —
12:2:R|#kursy:9:R|
------ e —
2:R |#sk:9:R
------ e —
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Faktura (nag owek, tre , Stopka)
Nazwa wzorca nag 6wka: FAKTURA_NAGLOWEK
Nazwa wzorca tre ci: FAKTURA_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: FAKTURA_STOPKA
#COND+
Sprzedawca P atnik
#slinial:51 #plinial:51
#slinia2:51 #plinia2:51
#slinia3:51 #plinia3:51
#slinia4:51 #plinia4:51
#slinia5:51 #plinia5:51
Adres:#skod #smiasto:40 Adres:#pkod #pmiasto:40
#sulica:40 #pulica:40
Bank :#sbank Bank :#pbank
Konto:#skonto Konto:#pkonto
NIP :#snip NIP :#pnip
Regon:#sregon Regon:#pregon
Uwagi:#suwagi Uwagi:#puwagi
#BOLD+Faktura VAT nr: #nrfak #BOLD-
+ommt + + + + temeeet B +
|Lp | Asortyment |Symbol Il lo [Cena  |Warto | VAT |Podatek  |[Warto |
|| | | |netto | ] |brutto |
Eam— + +- + + +omeee + et +
|#Ip|#asortyment:40 [#symbol [# iI:9:2:R|#cen:10:2:R|#net:13:2:R |#vat |#pod:13:2: R |#bru:13:2:R |
+---t + +- + + S R + B —— -+
Razem: |#sne:13:2:R |  [|#sp0:13:2: R |#sbr:13:2:R |
+: + +: —==4=====
wtym: [#_nl:13:2:R | #_vi1|# pl:13:2: R [#_bl1l:13:2:R |
+ S + S +
[#_n2:13:2:R | #_v2|#_p2:13:2: R [#_b2:13:2:R |
+ +mmmm +
|[#_n3:13:2:R | #_v3|#_p3:13:2: R [#_b3:13:2:R |
+ S + S +
|#_n4:13:2:R | #_v4|#_p4:13:2: R |[#_b4:13:2:R |
+ S — + O +

cznie do zap aty: #BOLD+#sbr:13:2:R
S ownie: #slownie_wiersz_1
#wiersz_2

Data sprzeda vy :#data_sp
Data wystawienia: #wys_data
Termin p atno ci: #termin
Forma p atno ci : #fplat
#COND- #PAGE

#BOLD-
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Rejestr wystawonych faktur (nag owek, tre , Stopka)
Nazwa wzorca nag 6wka: REJESTR_NAGLOWEK
Nazwa wzorca tre ci: REJESTR_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: REJESTR_STOPKA
#COND+ Straona: #nr_strony:6:R
Za okres od: #data_od:30
do: #data_do:30
[ — + + + + + + J +
|Lp. | Nrfaktury |Data  |Data |P atnik |Kwota netto |Podatek |Kwota brutto |
| | |sprzeda y |wystaw. | | |
[ — + + + + + + J +
[#lp:5:R|#nr_fak:20:R [#d_sp |#wys_d |#platnik:40 [#net:13:2:R |#pod:13:2: R |#bru:13:2:R |
| | | | |#kod:6 #miasto:30 | | | |
[ | | [#ulica:40 | | | [
[ | | [NIP:#nip:15 | | | [
| | | | |REGON:#regon:14 | | | |
[ +. + + + + + JE S — +
RAZEM |#sne:13:2:R |#sp0:13:2: R |#sbr:13:2:R |
f R —— e — S —— +
#COND- #PAGE
ZESTAWIENIE KONTRAHNETOW (nag 6wek, tre , Stopka)
Nazwa wzorca nag 6wka: KONTRAHENCI_NAGLOWEK
Nazwa wzorca tre ci: KONTRAHENCI _TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: KONTRAHENCI _STOPKA
#COND+
Lp  Kontrahent Ad res Kontakt NIP/REGON
#lp:6:R #skrot:40 #k 0d:6 #miasto:20 #telefon:15 #nip:14
#u lica:30 #fax:15 #regon:14
Bank : #bank:30 #e_mail:30
Konto: #konto:30 #www:30
Uwagi: #uwagi:50
#COND-#PAGE
ZESTAWIENIE TOWAROW (nag owek, tre , Stopka)
Nazwa wzorca nag 6wka: TOWARY_NAGLOWEK
Nazwa wzorca tre ci: TOWARY_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: TOWARY_STOPKA
#COND+
Lp. Asortyment Num er Cena VAT  Uwagi
#lp:6:R#tskrot:40 #nu mer:10 #cena:9:2:R #vat:5:R #uwagi:20
#COND- #PAGE
ZESTAWIENIE POJAZDOW (nhag 6wek, tre , Stopka)

Nazwa wzorca nag 6wka: POJ_NAGLOWEK
Nazwa wzorca tre ci: POJ_TRESC
Nazwa wzorca specyfikacji: POJ_STOPKA

#COND+

Lp. Nrpoj. Tara Nr przyczepy

#lp:6 #nr_rej  #tara:6:2 #nr_przyczepy

#COND- #PAGE

Schenck Polska Sp. z 0.0.

01-378 Warszawa, ul.Po czy ska 10
Tel. (022) 6654011, fax.: (022) 6654027
e-mail: schenck@schenck.com.pl

System rejestracji WAGMASTER

Strona 44




LISTA symboli specjalnych do zastosowania we wszyst

kich wzorcach

#COND+ W  czenie trybu zag szczonego

#COND- Wy czenie trybu zag szczonego

#BOLD+ W czenie trybu pogrubionego

#BOLD- Wy czenie trybu pogrubionego

PAGE Wysuniecie kartki do ko ca strony

RESET Reset ustawie drukarki

HEIGHT+ W czenie trybu podwaojnej wysoko ci znakow
HEIGHT- Wy czenie trybu podwdjnej wysoko ci znakow
WIDTH+ W czenie trybu podwdjnej szeroko ci znakow
WIDTH- Wy czenie trybu podwdjnej szeroko ci znakow
Kody steruj ce wysy ane do drukarki dla poszczegélnych symboli s zdefiniowane w pliku WAGA.INI w sekscji

[drukarka]
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