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Obstuga programu

1. WSTEP

System ,Sterowanie grgp(DISOCONT MASTER ® ) umaliwia sterowanie i nadzér grap
do 8 wag dozucych (opcjonalnie 16). M@ by skonfigurowany jako masteradlz jako
slave

Ma zastosowanie wedzie tam, gdziekolwiek istnieje potrzeba:

- sterowania wieloma wagami z jednego miejsca

- okredlenia procentowego udziatu poszczegoélnych wag wedimej wartdci zadanej
- sterowania nagtnego grup wag za wydajnécia wagi wiodicej

1.1. Sprzet

Disocont Master ,Sterowanie Gralpwystepuje jako:

- program zainstalowany na komputerze przemystowya€64/19 przeznaczonym do
zabudowy panelowej (panel ma IP65)

- program zainstalowany na standardowym PC

Opcje

- Obudowa polowa (IP 65 catego PC) do instaladjiezpdrednim gsiedztwie urzdzen
- Rozbudowany interface uroviajacy podhczenie do 16 wag

- Interfejs szeregowy do pagizenia systemu nadianego

Uwagi
DISOCONT MASTER zostat utworzony do pracy z Windd@@9o0.
Mozliwa jest normalna praca z mysizklawiatur, o ile ta zostata zainstalowana.
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Obstuga programu

schenckprocess ‘S’

1.2. Zastosowania

Mozliwe sa nastpujace tryby pracy:

- sterowanie grup
- sterowanie nagne

- praca w trybie indywidualnym

1.2.1. Sterowanie grup a

Ustawiana jest warto zadana dla catej grupy wag.

Wartas¢ zadana dla kalej z wag wyznaczana jest z pesrej zalenosci:
WZWAGI = WZGRupy* UPWAGI / 100%, gdZie

WZwaci - wartos¢ zadana wagi
WZgrupy - 0gOINa warto$¢ zadana grupy
UPwaai - procentowy udziat wagi w wydajnosci grupy

UWAGI:

a) jali w grupie pracuje tylko jedna waga, cata waétazadana jest jej przypisana
niezalenie od zadanego udziatu procentowego
b) podane udzialy procentowe mpagharakter proporcji, nie jest prowadzona kontrola

zgodndci 100%;

c) Jéli np. trzy wagi leda miaty zadane udziaty 80%, 60% i 40%, 402na wydajné& wag
wyniesie 180% wartei zadanej grupy, Zaposzczegdlne wagi¢ha pracowaty
z proporcjami odpowiednio 8/18, 6/18 i 4/18.

DISOCONT MASTER ¢

Whpisana wart& zadana gruf

Procent 1 Procent 2 Procent 3
[%0] [%0] [%0]
\ 4 \ 4 \ 4
Waga : Waga . Waga
str.4/19
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Obstuga programu

1.2.2. Sterowanie nad azne

Jedna z wag petni rolwagi wiodicej. Wart@¢ zadana dla catej grupy jest wyliczana w taki
sposOb, aby zapewhustalone proporcje kompletnego produktu.

Waga wiodce

v DISOCONT MASTER ¢

Procent
[%0]

.

obliczona warté¢ zadana grug

Procent 2 Procent 3
[%0] [%0]
\ 4 \ 4
Waga : Waga <

W trybie tym nie maena wpisé wartasci zadanej dla calej grupy — jest ona wyliczana
automatycznie. 38 waga wiodica jest wag dozupca, mazna zmient jej wartag¢ zadan.
Jeili waga wiodica jest tylko ,wag mieraca’ (np. zwykla waga przersaikowa), jej
wydajna¢ (a wkc | wydajnagé catej grupy) wynika z aktualnego stanu procesu
technologicznego i w operator nie ma nalmzpdredniego wptywu.
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DISOCONT ® Master Stan: styczen 09



Obstuga programu
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1.2.3. Praca w trybie indywidualnym.

DISOCONT MASTER ¢

Wartosé Wartosé Wartosé
zadana 1 zadana 2 zadana 3
A 4 A 4 A 4
Waga : Waga : Waga <

W trybie tym kada z wag pracuje catkiem niezabge: kazda wag mazna zafczyc

I wytaczy¢ osobno.

Wartaici zadane mina zmienid niezaleénie.

DISOCONT ® Master
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Dodatek A - Opis klawiszy

2. OBSLUGA PROGRAMU

Po zaiczeniu zasilania na sterowniku DISOCONT MASTER ®&tage zatadowany system
operacyjny Windows.

Po wystartowaniu systemu powinien uruchémig automatycznie program DISOCONT
MASTER ®.

Po wywietleniu informacji o0 numerze wersji program rogpgna wyszukiwanie
zdefiniowanych wczaiej wag. Na ekranie pojawigjsie w tym czasie obok nazw
poszczegolnych wag ¢dy kropeczek

Nazwa Wyb Zadana Wydajnosc .
Grupa WYL [ 130,000 kgth | 0,000 kg/h
Granulat
Regranulat

Kreda

Klawiatura 2002-02-18 | 00:35:49
Fls 2 I F3: Menu ]F4: Zdarzenie | Fb: Potwierdz Fb: Zal i

W tym czasie system poszukuje po zdefiniowanycheswiej magistralach zadeklarowane
wagi.

Jesli je znajdzie — pojawi sikrotki komunikat ,Rozpoznawanie wagi i wersiji...”

J&li nie znajdzie — kropki zostanzasgpione btyskagcym komunikatem ,SY20”. Nalg
woéwczas sprawdgj czy wagi nie zostaly ogitzone od zasilania lub czy nie zostat przerwany
kabel komunikacyjny. W przypadku nie znalezier@dnej trywialnej przyczyny braku
komunikacji naley skontaktowa si¢ z serwisem.

J&ili nie wystpia zadne zaktdcenia, system powiniern sgtost ,,Ekranem podstawowym”
| po czasie okoto 3-4 minut powiniendgotowy do pracy.
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Dodatek A - Opis klawiszy

2.1. Ekran podstawowy

Nazwa l Status l Wartasci zadane Wartasci mierzone
[DISOCONT Master |
Nagtéwki .
Nazwa Wyb Zadana [wydajnosc M
Wiersz grupy
Grupa wyL | 121,60kg/h|
Wiersze Granulat WYL l7| 120 I
poszczegolnych Regranulat WYL I'I 0 I
komponentow Kreda WYL |—| 0 I
Wiersz statusu Klawiatura 11.02.02 18:18:40
Opisy klawiszy funkcyjnych Fl: F2: F3: Menu |F4: Zdarzenie | F5: Potwierdz FE6: Zal

Nawigacja
Wszystkie pola dialogowe i edycyjne slostpne (zgodnie ze standardem Windows) za
pomoa klawisza TAB Iub dotykowo (ekran wykonany w stardizie Touchscreen ).

Ekran podstawowy nima podziek na cztery kolumny:

"Nazwa"
Okresla nazve grupy (tu: "Grupa™) oraz poszczegolnych wag.

"Status"

Okresla stan pracy wagi (ZAL/WYL).

W kolumnie tej ponadto wéyietlane § komunikaty wagi, o ile waga aktualnie je wysyta.
Na przedstawionym ekranie przykladowym wagi reglaioui kredy § w stanie
alarmu  SY20; waga granulatu nie  wysylazadnych  komunikatow.
Komunikaty przedstawiane gako dwuczsciowe skroty grupy (SY) i numeru (20)ebiu.
Opis w postaci "jawnego tekstu" dgshy jest za pomacklawisza "F4:Zdarzenia".

Pola wyboru (check box) oldlaja, czy dana waga zostata wybrana do pracy w grupie.
Stan wybory wagi mma zmienid myszlk (o ile jest podiczona) lub za pomac
komendy "Uczestniczy" z poziomu MENU [F3].
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Dodatek A - Opis klawiszy

"Wartosci zadane"

Pola tej kolumny skn do zadawania wydajdoi catej grupy (w wierszu grupy) lub
poszczegodlnych wag.

Jeli waga pracuje w "trybie indywidualnym”, memy zada jej wydajnég¢ w kg/h, jeli
waga pracuje w grupie memy zada jej jedynie udziat procentowy.

Aby zmient wartds¢ zadam naley najechéd klawiszem TAB na odpowiednie pole
I otworzy¢ je do edycji klawiszem F2. Wpisawarta¢ nalery zatwierdzé ENTERem.

"Wartos¢ mierzone™

W kolumnie tej g wyswietlane aktualne warfoi takich wielkdci jak wartdéé przeptywu,
cigzar zbiornika, stany licznikdw i wiele innych.

Jej zawartéc okresla sk za pomog pola wyboru umieszczonego w nagtowku.

Klawisze funkcyjne.

[F1] - Standby

[F2:Procent] - Shay do szybkiego wyboru wartoi zadanej (j&i kursor znajduje si na
danej wadze)

[F3:Menu] - Udostpnia funkcje MENU

[F4:Zdarzenia] - Wywietla tabelk z komunikatami o najwyszym priorytecie. Kadej
wadze (i grupie) przyposglkowana jest jedna linia.

Mazwa | Zdarzenia |

Grupa [L23IL23

Granulat [LO7-Brak zezwolenia

Fegranulat | IL01-Brak zezwolenia
Kreda

[F5:Potwierdz] - Potwierdzenie diéw. Komunikaty bidéw pozostam na ekranie dopoéty,
dopOdki nie zostanie zlikwidowana ich przyczyna.

[F6:ZAL / WYL]- Zatacza-wyhcza grug wag (je&li kursor jest w wierszu grupy) lub
poszczegolne wagi §k kursor jest w wierszu wagi niegtlacej w grupie).
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Dodatek A - Opis klawiszy

2.2. Funkcje MENU

Za pomog klawisza F3 mgna z poziomu ekranu gtéwnego W&o menu.

@ Nozwa xi[[Aktywna W zadana 7]
Graw. [ Yol | « |
*Bontar \ Napelnianie I 13.7 thh
oproznianie
Komp1 —SY24 } Kasuj Licznik 1 I 0 kg',h
Komp?2 SY24 \_ Kasuj Licznik 2 | 0 kg/h
Feed Index
Komp3 SY24 — | 0 kg/h
Komp4 SY24 \  Tryb Klawiat | 6716 kg/h
Komp5 SY24 \—ontolawag | 5014 kg/h
Kontrola Mlyna
Komp6 SY24 Trend | 1970 kg/h
Komp7 SY24 \ FrEEsp | 0 kg/h
Nastawy
Komp8 SY24 A Konfiguracja = I 0 kgih
Automat. : : 00:01:31
F1: F2: F4: Zdarzenia : : Fb: Wl |

Pomkidzy poszczegoinymi opcjami raca przechodziza pomog klawiszy kursorow.
Funkcje menu wybieraegklawiszem Enter.
Opcje podwietlone "na szaro"asw danym momencie niedeghe.

[Graw./Vol]

Funkcja ta sty do wyboru trybu danej wagi. W trybie grawimetrggm waga reguluje
wydajna¢. Tak dobiera mdkos¢ pracy napdu, aby osigna¢ wartas¢ zadam. W trybie
wolumetrycznym waga pracuje ze staladioscia nagdu dozugcego proporcjonaln do
wartcsci zadane).

Jeili ktérakolwiek z wag grupy jest w trybie wolumetgnym, cata grupa jest w trybie
wolumetrycznym.

W czasie normalnej pracy wszystkie wagi powinny ttrybie grawimetrycznym.

[Napetnianie]
Pozwala na wgpne napetnienie zbiornika wagi typu Mechatron

[Opréznianie]

Pozwala na optiienie zbiornika wagi typu Mechatron.slida funkcja zostanie wybrana,
waga przestanie dopetdiabiornik oraz bdzie ignorowata alarmy zwrane ze zbyt niskim
poziomem materiatu w zbiorniku.

[Kasuj Licznik 1)/[Kasuj Licznik 2]
Zerowanie licznikow

str.10/19
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Dodatek A - Opis klawiszy

[Feed Index]
Wybor materiatu w przypadku weania z ubytkiem masy.

[Zestaw nastaw]
Zmiana indeksu parametréw danej wagi

[Uczestniczy] [Nie uczestniczy]
Wybiera wag do pracy w grupie. Funkcja depha z wiersza danej wagi. Zapala lub gasi
"check box" obok danej wagi

[Tryb automatyczny]
Umozliwia sterowanie grup wag z poziomu systemu naddnego (o ile taki jest
zdefiniowany)

[Tryb Klawiat.] (reczny) umaliwia petne sterowanie wagami nawet przy zdefinioywa
systemie nadezinym.

[Receptura]
Umozliwia edycg oraz wybér wezeniej stworzonych receptur.

[Nastawy]
Umozliwia dostp do funkcji konfiguracyjnych serwisowych. Dggtzabezpieczony hastem

[Konfiguracja]
Umozliwia petny dosgp do konfiguracyjnych oraz serwisowych. Dgstzabezpieczony
hastem

[Info]
Umazliwia przeghd parametrow konfiguracyjnych systemu wagowego istesyu
operacyjnego

[System operacyjny]
Umozliwia wyjscie do systemu operacyjnego Windows (np. w celuagagnia systemu
Windows). Zabezpieczony hastem.

Aby bezpiecznie wylczy¢ sterownik DISOCONT® MASTER naty wejs¢ do opcji menu
"System operacyjny", a naphie

zamkry¢ system operacyjny WINDOWS. Zasilanie komputeraeprgstowego mina
wytaczy¢ dopiero po pojawieniu siodpowiedniego komunikatu.

Niestosowanie 8i do tej zasady nxe powodowa skanowanie dysku po ponownym
zahczeniu zasilania, co w konsekwencji znacznie wiylitzas uruchomienia systemu.

W przypadku zaiczenia s systemu WINDOWS w trybie awaryjnym najeza pomog
kombinacji ALT[F4] otworzy ekran zamykania systemu i wybrapcg "Restart".

str.11/19
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Dodatek A - Opis klawiszy

2.3. Receptury

W celu wejcia w funkcg Receptury naley wybrat z drzewa Menu opcje [Receptural.
Otrzymujemy ekran:

@l Nazwa zadaj |Aktywna W .zadana -

*Bontar WYL | 13.7 t/h| 13.7 th
Autoryzacia F
MNazwa Fezept]
W zad. Grupy D kgih
Procentown Grupa 0%

RO01: Rezept - Aktywui | Edytuj

Automat. 06-11-2008 [ 00:40:59

Fi: F2: | F3: Menu |F4: Zdarzenia F5: Potw. Eb: Wi |
R0y Rezepn .
W oknie jest maliwos¢ wyboru receptur wczeiej stworzonych lub

receptury do edyciji.

Po wybraniu receptury jest mawos¢ aktywowania jej lub edytowania. Jest toainee przy
aawi | Eay

uzyciu klawiszy:

Edycja Receptur:
Po wybraniu funkcji [Edytuj] otrzymujemy nagtujace okno:

@l Nazwa zadaj |Aktywna W .zadana -
*Bontar WYL | 13.7 t/h| 13.7 ¢h
Autoryzacjs ™
MNazwa Fezeptl
W zad. Grupy 0 kgish
Frocentowo Grupa. 0%
R001: Rezeptl j Akt->Receptura Zapisz Zaniechaj |
Automat. 06-11-2008 | 01:20:69
Fi: F2: | F3: Menu |F4: Zdarzenia F5: Potw. Fh: Wyl |
str.12/19
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Dodatek A - Opis klawiszy

W gornej czsci powyzszego ekranu widaopisy [Autoryzacja, Nazwa], [W.zad.Grupy],
[Procentowo Grupa].

Po zaznaczeniu Autoryzacji uzyskujemyainweos¢ aktywowania receptury.

W linii [Nazwa] wpisujemy nazw receptury ktéra po zapisanigdzie widoczna w oknie
rozwijalnym do wyboru recept. W linii [W.zad.Grupypisuje s¢ wartas¢ zadaa grupy.

Z lewej strony okna mima konfigurowa skiad receptury oraz udziat wag w grupie.

@l Nazwa zadaj |Aktywna W zadana  -|
*Bontar WYL 13.7 th| 13.7 ¢h
E--Wanos;i MNazwa Uwzgl. T-Stat T-Stop  Fndex Porgja W (kgth)
""" Wagi 1-8 Kampl| @ 0 0 0 10000 [.000
~Myagi 9-16
N Komp2 0 0 0 5000.00 [0.000
Kompd 0 0 1] 500000 {0.000
Kampd [ 0 0 1] g.oooo {o.oo0
Kamph [~ 0 0 1] g.oooo {o.oo0
Kompé [~ 1] 1] 1] 0.0000  f0.000
Kamp? [~ 0 0 1] g.oooo {o.oo0
Kampl [~ 0 0 1] g.oooo {o.oo0
R001: Rezeptl j Akt->Receptura Zapisz Zaniechaj |
Automat. 06-11-2008 | 01:41:24
F1: F2: | F3: Menu |F4: Zdarzenia Fb: Potw. | |

Wagi zostag wybrane do udziatlu w recepturze po odznaczeniwhrknie [Uwzgl.], kada
z wag mana indywidualnie nazwaw kolumnie [Nazwa]. Nazwy tegbla wyswietlone na
ekranie [Kontrola wagi] i me odzwierciedl&nazw; dozowanego materiatu.

W kolumnie [T-Start] oraz [T-Stop] okéla sk czas po jakim nagbi zahczenie oraz
wytaczenie wagi wzglddem analogicznych czyném Grupy.

W kolumnie [Porcja] wpisywaneslosci dozowanego materiatu w [kg/h].

Uwaga!

W przypadku wpisania sumy porcji wagzn@ od wartéci zadanej grupy, program
DisocontMaster przeliczy oraz wprowadzi odpowiedniartaici w odpowiednim udziale
procentowym porcji zastosowanych w recepturze. ripgtem dla programu jest wasto

zadana grupy.

Po sprawdzeniu poprawém wprowadzonych parametréw dra zapisé zmiany receptury

Zopiaz Zaniachaj

lub Zaniech& czynndci uzywajac klawiszy W  przypadku
zastosowania opcji zaniechaj ustawienia edytowesegptury powrag do ustawié z przed
edycji.

Klawisz M umazliwia wpisanie aktualnych ustawiesktadu oraz udzialu wag
z okna [Kontrola wagi].
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Dodatek A - Opis klawiszy

2.4. Sytuacja awaryjna

W przypadku wysipienia trwatego uszkodzenia sterownika Disocont tetagstnieje
mozliwos¢ wytaczenia sterownia w grupie i prgeja w sterownie manualne dej z wag
osobno.

Uwaga!. Zmiana trybu z automatycznego na manualppweduje zablokowanie
raportowania.

W celu wyhczenia trybu automatycznego sterownia Disocont &fasbley zastosowa
panel operatorski i wykokanastpujace czynnéci:

-nacisng¢ klawisz Menu

-strzatkami goéra, dot natg odnalé¢ pozycg Programowanie i zatwierdzklawiszem Enter.
-strzatkami  géra, dot natg odnalg¢ pozycg Wprowadz.Parametrow i zatwierdzi
klawiszem Enter.

-nalezy wprowadzé hasto serwisowe i zatwierdzklawiszem Enter.

Uwaga! Po wprowadzeniu hasta serwisoweggthkownik ma dostp do wszystkich ustawie
oraz parametrow sterownika Disocont. Zmiana nieseitéego parametru nme spowodowa
nieprawidtowa praglub wylaczenie wagi dozygej Multidos.

-strzatkami gora, dot natg odnaléc blok nr3 i zatwierdzi klawiszem Enter.

-strzatkami goéra, do6t natg odnaleé¢ pozycg P03.02 oraz nacigt klawisz Zmien. Zaznaczy
sig¢ pozycja FB. Nalgy zmient strzatkami gora, dot na pozycpDl VEAL1.DI1 HIGH

| zatwierdz¢ klawiszem Enter.

-strzatkami gora, dot natg odnaleé¢ pozycg P03.03 oraz nacigt klawisz Zmien. Zaznaczy
sig pozycja FB. Nalgy zmient strzatkami gora, dot na pozgcPP i zatwierdz klawiszem
Enter.

-strzatkami goéra, doét natg odnaleé¢ blok nr20 i zatwierdZi klawiszem Enter.

-strzatkami gora, dot natg odnaleé¢ pozycg P20.03 oraz nacigt klawisz Zmien. Zaznaczy
sig pozycja A. Naley zmient strzatkami gora, dét na pozycj IGNORE

| zatwierdzé klawiszem Enter.

-aby wyg¢ z opcji parametryzacji sterownika nafeuzy¢ klawisza ESC.

W przypadku powrotu po do ustawiprawidtowych po usugciu usterki naley wykona te
sama czynnixi tylko parametry P03.02 oraz P03.03 aglemient na FB, a parametr P20.03
zmient na A.
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Dodatek A - Opis klawiszy
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3. DODATKI

3.1. Dodatek A. Sterowanie programem za pomoc

a klawiszy

Klawisz

Znaczenie

Ekran operacyjny

TAB

Przechodzenie pomiedzy polami dialogowymi

ALT-TAB Jak wyzej, w odwrotnym kierunku
Wybor elementu listy:
PAGE UP (a) Wyswietlanego parametru w kolumnie ,wastd rzeczywiste”
PAGE DOWN (b) Funkcg z menu (F3)
ENTER Potwierdzenie wyboru lub wpisanych wacio
ESC lub ALT+F4 Wyjcie z pola dialogowego bez wykonywania operacji’
Ustawienia
TAB Przegcie z jednego punktu do kolejnego
ALT+TAB Jak wyzej, w przeciwnym kierunku
CONTR+TAB Przegcie z jednego rejestru do ngatego
CONTR+ALT+TAB | Jak wyej, w przeciwnym kierunku
1 Wybér pola opcji
PAGE UP () Rejestr dialogu: Wybodegyka
(b) Rejestr sterowania procesem: Kontrola Grupy
PAGE DOWN 2 Wybor elementu listy:
(a) Rejestr dialogu: litera dla wybranegayka
(b) Automatyczny rejestr tryb@rodio wartdgci zadanej grupy
ENTER Potwierdzenie wyboru lub wpisanych wacio
Spacja Rejestr wagi: wybranie/odwotanie wagi dggru
ESC Wyjkcie z dialogu ustawie
ALT+UP Rozjanienie ekranu (tylko IPC)
ALT+DOWN Przyciemnienie ekranu (tylko IPC)
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3.2. Dodatek B. Topologia portow szeregowych komput

PORT COM 1-2 PORT COM 3-4
Nr pinu RS 232 RS 422
1 DCD
2 RxD Tx+
3 TxD Tx-
4 DTR
5 GND GND
6 DSR Rx+
7 RTS Rx-
8 CTS
9 RI

DISOCONT ® Master
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3.3. Dodatek C. Komunikaty bt eddéw
Komunikaty pochodge od poszczegdélnych wag (0 numeraciidv <20)

4

}

Kod Znaczenie Usuwanie

btedu

SY Meldunki systemu

SY08 |Komunikacja Host Sprawdzt polaczenie ze ster.
Waga nie otrzymataadnego rozkazu od sterownik®IS.MASTER
DISOCONT MASTER ® (Patrz P20.02 i P20.03)

SY09 |Naruszenie licencji Wytaczy¢ kontrowersyjia
Zostata wybrana opcja nie udgshiona w opck
dostarczonej wersji

SC Kontrola przebiegu

SC01 |Wartos¢ zadana ogranicz. Zmniejszy¢ wartc¢ zadan
Wartas¢ zadana wagi przekracza jej zakres grupy lub procentowy udzia:

danej wagi w cakxi

SC02 |Stand-By Zwicgkszy¢ wartas¢ zadamn
Sygnat sterujcy nagdem gtdbwnym ma zbyt mat  |grupy lub procentowy udzia
wartcs¢; waga jest weiz zahczona, lecz nagl danej wagi w cakzi
gtébwny - wyhczony (patrz P06.02 i P06.02)

SCO05 | Zewntrzne zdarzenie 1 Sprawdzt zasilanie hdz
Brak gotowosci napedu zresetowa ‘falownik”

(np. wyhczapc | wiaczapc
zasilanie wagi)

SCO07 |Automatyczna Eliminacja Zaktécen DAE Wyeliminowa zrodto
aktywna zakioceé
Zalyczyta s¢ DAE np. na skutek mechanicznego
kontaktu ze zbiornikiem (waga stoi w przegi adz
ktos ja potracit)

SC08 |DAE czas Wyeliminowa zrodto
Automatyczna Eliminacja ZakioaeDAE jest zakioceé (patrz P12.10)
aktywna zbyt dtugo

SC10 |T-Wolumetrycznie Sprawdzt:

Przekroczenie dopuszczalnego czasu (P05.15) praey nie zabrakto materiatu

w trybie wolumetrycznym (np. przy zbyt diugim |-czysluza dozujca sg

napetnianiu lub przedozowaniu zbiornika) otworzyta, a nagpnie
zamkreta

WE Elektryka

WEO1 |Wystpit zanik zasilaniadanej wagi. Sprawdzt zasilanie wag
Obecnie waga jest zasilana (w przeciwnym razie
wystapitby btad SY20)

WEOQ02 |Btad-Namur VSE1-DI3 Sprawdzt czujnik
Na wegciu czujnika pomiaru pdkosci slimaka indukcyjny pomiaru
wystapito zwarcie lub przerwanie kabla predkosci

WEO08 |Wejscie analogowe< Offset Sprawd okablowanie lub

Zbyt niska warté¢ sygnatu analogowego

zrodio sygnatu prdowego
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—

MF Przeptyw materiatu

MFO6 |Poza toleranch Sprawdzt wsp.adapt. P16.0
Zbyt dwa odchyika zadozowanej porcji (tylko w |i powtorzy dozowanie
trybie porcjowania Batch-Mode)

MF12 |Bhd ilosci materiatu (patrz MF0O6)

IL Blokada

ILO1  |Brak zezwolenia P03.07

ILO2 Btad mechaniki P22.10

ILO3  |Btad elektryki pP22.12

ILO4 Btad mechatroniki P22.15

ILOS Brak gotowdaci (np. waga w trybie operatorskim) pP22.17

ILO6 |Nie gotowa do startu P22.19

ILO7 Komunikat bramki AND1 pP22.22

ILO8 |Komunikat bramki AND2 P22.25

CO Regulator

COO01 | Regulator ograniczony (nasycony) Mozliwe zablokowanie
Mimo maksymalnego wysterowania rdp waga ni¢przeptywu materiatu lub zby
jest w stanie oggm¢ wart.zadanej dwa wart@¢ zadana

CA Kalibracja

CAO01 (Wejscie czujnikow Sprawdz¢ czujnik
Uszkodzenie czujnika tensometrycznego tensometryczny

CAO02 |Wejscie tachometru Sprawdz¢ czujnik
Uszkodzenie czujnika indukcyjnego indukcyjny

CAO5 |Linearyzacja P11.10
Btednie dobrany punkt linearyzacji
(niemonotonicznie)

HI Maksimum

HIO1 |Wejscie czujnikow > MAX Odciazy¢ czujnik, sprawdzi
Przecizenie czujnika tensometrycznego czy nie uszkodzony

HI02 |l > MAX P08.05
Zbyt dwza wydajndé

HIO5  |Uchyb regulacji przekroczyt warté¢ dopuszczalp |Sprawdzé, czy materiat nie
wartas¢ (P06.11) przez czas diry od zostat zablokowany
dopuszczalnego (P06.10)

HIO6 |F > MAX Czesciowo opr@ni¢ zbiornik
Poziom zbiornika przekroczyt maksimum

HIO7 |n> MAX Sprawdzt, czy materiat nie
Predkos¢ nagdu wieksza od dopuszczalnej jest zablokowany

HI0O8 |F>Fo P05.05 i P05.05

Poziom zbiornika przekroczyt wagbnominalra,

waga pracuje w trybie wolumetrycznym
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LO Minimum
LO01 |Wejscie czujnikdw < MIN Sprawd czujnik
Niedochzenie czujnika tensometrycznego tensometryczny
LO02 |l < MIN P08.03
Zbyt niska wydajnéc
LO06 |F<MIN P08.07
Poziom zbiornika riszy od dopuszczalnego
LO07 |n< MIN P08.11
Zbyt niska pgdkos¢ nagdu
LO08 |F < MIN-Bufor P05.07
Poziom zbiornika oggmat minimalny zakres bufora,
waga przechodzi w tryb wolumetryczny
LO13 |FC: MIN-Granica P27.16

Zbyt niski poziom zbiornika

Komunikaty pochodae od sterownika DISOCONT MASTER ® (0 numeracidbiv>20)

Kod Znaczenie Usuwanie

btedu

SY20 |Brak komunikacji pomidzy DISOCONT Sprawd polaczenie kablowe
MASTER a poszczegodlnymi wagami zasilanie wag 4z adresy

sieciowe

SY21 | Konflikt jednostek Sprawdzt (i poprawt)
Cze$¢ wag pracuje w jednostkach metrycznych Siparametr P02.02
cze$¢ — nie

SY22 |Niewtasciwy tryb pracy - jednaz wag wybranych |Wytaczy¢ na wadze tryb
do grupy pracuje w trybie operatorskim operatorski (Keyboard Mode

WE20 |Wystapit brak zasilania. Sprawdzt zasilanie
Program zostat zrestartowany

IL22 Grupa nie gotowa Usura¢ blad wagi lub
Na jednej z wag uczestnigzj w grupie wysipit | wytaczyé wags z grupy
alarm uniemaliwiajacy zahczenie

IL23 Btad danej wagi Sprawdwag

CA20 |DISOCONT MASTER jest vrybie Przehczy¢ DISOCONT
Operatorskim — komunikat istotny przy pracy z | MASTER w tryb
systemem nadegdnym automatyczny
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