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1. WST� P 
System „Sterowanie grup� ” (DISOCONT MASTER ® ) umo� liwia sterowanie i nadzór grup�  
do 8 wag dozuj� cych (opcjonalnie 16). Mo� e by�  skonfigurowany jako master b� d�  jako 
slave 
 
Ma zastosowanie wsz� dzie tam, gdziekolwiek istnieje potrzeba: 
- sterowania wieloma wagami z jednego miejsca 
- okre� lenia procentowego udzia
u poszczególnych wag we wspólnej warto� ci zadanej 
- sterowania nad�� nego grup�  wag za wydajno� ci�   wagi wiod� cej 
 

1.1. Sprz � t 
Disocont Master „Sterowanie Grup� ” wyst� puje jako: 
- program zainstalowany na komputerze przemys
owym IPC64/19 przeznaczonym do 

zabudowy panelowej (panel ma IP65) 
- program zainstalowany na standardowym PC 
 
 
 
Opcje 
- Obudowa polowa (IP 65 ca
ego PC) do instalacji w bezpo� rednim s� siedztwie urz� dze�  
- Rozbudowany interface umo� liwiaj � cy pod
� czenie do 16 wag 
- Interfejs szeregowy do pod
� czenia systemu nadrz� dnego 
 
Uwagi 
DISOCONT MASTER zosta
 utworzony do pracy z Windows 2000.  
Mo� liwa jest normalna praca z mysz�  i klawiatur� , o ile ta zosta
a zainstalowana. 
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1.2. Zastosowania 
Mo� liwe s�  nast� puj� ce tryby pracy: 
 
- sterowanie grup�  
- sterowanie nad�� ne 
- praca w trybie indywidualnym 
 
 

1.2.1. Sterowanie grup �  
 
Ustawiana jest warto��  zadana dla ca
ej grupy wag.  
 
Warto��  zadana dla ka� dej z wag wyznaczana jest z poni� szej zale� no� ci: 
WZWAGI = WZGRUPY * UPWAGI / 100%, gdzie 

WZWAGI  - warto��  zadana wagi 
WZGRUPY  - ogólna warto��  zadana grupy 
UPWAGI  - procentowy udzia
 wagi w wydajno� ci grupy 

 
UWAGI: 
a) je� li w grupie pracuje tylko jedna waga, ca
a warto��  zadana jest jej przypisana 

niezale� nie od zadanego udzia
u procentowego 
b) podane udzia
y procentowe maj�  charakter proporcji, nie jest prowadzona kontrola 

zgodno� ci 100%;  
c) Je� li np. trzy wagi b� d�  mia
y zadane udzia
y 80%, 60% i 40%, to 
� czna wydajno��  wag 

wyniesie 180% warto� ci zadanej grupy, za�  poszczególne wagi b� d�  pracowa
y  
z proporcjami odpowiednio 8/18, 6/18 i 4/18. 

 

 
 
 

Wpisana warto��  zadana grupy 

Procent 1 
[%] 

Procent 2 
[%] 

Procent 3 
[%] 

Waga 1 Waga 2 Waga 3 

DISOCONT MASTER ®
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1.2.2. Sterowanie nad �� ne 
Jedna z wag pe
ni rol�  wagi wiod� cej. Warto��  zadana dla ca
ej grupy jest wyliczana w taki 
sposób, aby zapewni�  ustalone proporcje kompletnego produktu. 
 

 
W trybie tym nie mo� na wpisa�  warto� ci zadanej dla ca
ej grupy – jest ona wyliczana 
automatycznie. Je� li waga wiod� ca jest wag�  dozuj� c� , mo� na zmieni�  jej warto��  zadan� . 
Je� li waga wiod� ca jest tylko „wag�  mierz� c� ” (np. zwyk
a waga przeno� nikowa), jej 
wydajno��  (a wi� c i wydajno��  ca
ej grupy) wynika z aktualnego stanu procesu 
technologicznego i w operator nie ma na ni�  bezpo� redniego wp
ywu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

obliczona warto��  zadana grupy 

Procent 
[%] 

Procent 2 
[%] 

Procent 3 
[%] 

Waga wiod� ca 

Waga 2 Waga 3 

DISOCONT MASTER ®
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1.2.3. Praca w trybie indywidualnym. 
 

 
 
W trybie  tym ka� da z wag pracuje ca
kiem niezale� nie: ka� d�  wag�  mo� na za
� czy�   
i wy
� czy�  osobno.  
Warto� ci zadane mo� na zmienia�  niezale� nie. Równie�  alarmy wyst� puj� ce na 
poszczególnych wagach nie maj�  � adnego wp
ywu na prac�  pozosta
ych wag. 

Warto��  
zadana 1 

Warto��  
zadana 2 

Warto��  
zadana 3 

Waga 1 Waga 2 Waga 3 

DISOCONT MASTER ®
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2. OBS	UGA PROGRAMU  
 
Po za
� czeniu zasilania na sterowniku DISOCONT MASTER ® zostaje za
adowany system 
operacyjny Windows. 
Po wystartowaniu systemu powinien uruchomi�  si�  automatycznie program DISOCONT 
MASTER ®. 
Po wy� wietleniu informacji o numerze wersji program rozpoczyna wyszukiwanie 
zdefiniowanych wcze� niej wag. Na ekranie pojawiaj�  si�  w tym czasie obok nazw 
poszczególnych wag rz� dy kropeczek 

 
W tym czasie system poszukuje po zdefiniowanych wcze� niej magistralach zadeklarowane 
wagi.  
Je� li je znajdzie – pojawi si�  krótki komunikat „Rozpoznawanie wagi i wersji...” .  
Je� li nie znajdzie – kropki zostan�  zast� pione b
yskaj� cym komunikatem „SY20”. Nale� y 
wówczas sprawdzi� , czy wagi nie zosta
y od
� czone od zasilania lub czy nie zosta
 przerwany 
kabel komunikacyjny. W przypadku nie znalezienia � adnej trywialnej przyczyny braku 
komunikacji nale� y skontaktowa�  si�  z serwisem. 
 
Je� li nie wyst� pi�  � adne zak
ócenia, system powinien si�  zg
osi�  „Ekranem podstawowym”  
i po czasie oko
o 3-4 minut powinien by�  gotowy do pracy. 
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2.1. Ekran podstawowy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nawigacja 
Wszystkie pola dialogowe i edycyjne s�  dost� pne (zgodnie ze standardem Windows) za 
pomoc�  klawisza TAB  lub dotykowo (ekran wykonany w standardzie Touchscreen ).  
 
Ekran podstawowy mo� na podzieli�  na cztery kolumny: 
 
"Nazwa" 
Okre� la nazw�  grupy (tu: "Grupa") oraz poszczególnych wag.  
 
"Status" 
- Okre� la stan pracy wagi (ZAL/WYL). 
- W kolumnie tej ponadto wy� wietlane s�  komunikaty wagi, o ile waga aktualnie je wysy
a. 

Na przedstawionym ekranie przyk
adowym wagi regranulatu i kredy s�  w stanie  
alarmu SY20; waga granulatu nie wysy
a � adnych komunikatów.  
Komunikaty przedstawiane s�  jako dwucz�� ciowe skróty grupy (SY) i numeru (20) b
� du. 
Opis w postaci "jawnego tekstu" dost� pny jest za pomoc�  klawisza "F4:Zdarzenia". 

- Pola wyboru (check box) okre� laj� , czy dana waga zosta
a wybrana do pracy w grupie. 
Stan wybory wagi mo� na zmienia�  myszk�  (o ile jest pod
� czona) lub za pomoc�  
komendy "Uczestniczy" z poziomu MENU [F3]. 

 
 

Nazwa Status Warto� ci zadane Warto� ci mierzone 

Nag
ówki 

Wiersz grupy 

Wiersze 
 

poszczególnych 
 

komponentów 

Wiersz statusu 
Opisy klawiszy funkcyjnych 
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"Warto� ci zadane" 
Pola tej kolumny s
u��  do zadawania wydajno� ci ca
ej grupy (w wierszu grupy) lub 
poszczególnych wag. 
Je� li waga pracuje w "trybie indywidualnym", mo� emy zada�  jej wydajno��  w kg/h, je� li 
waga pracuje w grupie mo� emy zada�  jej jedynie udzia
 procentowy.  
Aby zmieni�  warto��  zadan�  nale� y najecha�  klawiszem TAB na odpowiednie pole  
i otworzy�  je do edycji klawiszem F2. Wpisan�  warto��  nale� y zatwierdzi�  ENTERem. 
 
"Warto��  mierzone" 
W kolumnie tej s�  wy� wietlane aktualne warto� ci takich wielko� ci jak warto��  przep
ywu, 
ci�� ar zbiornika, stany liczników i wiele innych.  
Jej zawarto��  okre� la si�  za pomoc�  pola wyboru umieszczonego w nag
ówku. 
 
Klawisze funkcyjne. 
[F1] - Standby 
[F2:Procent] - S
u� y do szybkiego wyboru warto� ci zadanej (je� li kursor znajduje si�  na 

danej wadze) 
[F3:Menu] - Udost� pnia funkcje MENU 
[F4:Zdarzenia] - Wy� wietla tabelk�  z komunikatami o najwy� szym priorytecie. Ka� dej 

wadze (i grupie) przyporz� dkowana jest jedna linia. 

 
[F5:Potwierdz] - Potwierdzenie b
� dów. Komunikaty b
� dów pozostan�  na ekranie dopóty, 

dopóki nie zostanie zlikwidowana ich przyczyna. 
[F6:ZAL / WYL] - Za
� cza-wy
� cza grup�  wag (je� li kursor jest w wierszu grupy) lub 

poszczególne wagi (je� li kursor jest w wierszu wagi nie b� d� cej w grupie). 
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2.2. Funkcje MENU 
 
Za pomoc�  klawisza F3 mo� na z poziomu ekranu g
ównego wej��  do menu. 
 

 
 
Pomi� dzy poszczególnymi opcjami mo� na przechodzi�  za pomoc�  klawiszy kursorów. 
Funkcje menu wybiera si�  klawiszem Enter. 
Opcje pod� wietlone "na szaro" s�  w danym momencie niedost� pne. 
 
[Graw./Vol] 
Funkcja ta s
u� y do wyboru trybu danej wagi. W trybie grawimetrycznym waga reguluje 
wydajno�� . Tak dobiera pr� dko��  pracy nap� du, aby osi� gn��  warto��  zadan� . W trybie 
wolumetrycznym waga pracuje ze sta
a pr� dko� ci�  nap� du dozuj� cego proporcjonaln�  do 
warto� ci zadanej. 
Je� li którakolwiek z wag grupy jest w trybie wolumetrycznym, ca
a grupa jest w trybie 
wolumetrycznym.  
W czasie normalnej pracy wszystkie wagi powinny by�  w trybie grawimetrycznym. 
 
[Nape
nianie] 
Pozwala na wst� pne nape
nienie zbiornika wagi typu Mechatron 
 
[Opró� nianie] 
Pozwala na opró� nienie zbiornika wagi typu Mechatron. Je� li ta funkcja zostanie wybrana, 
waga przestanie dope
nia�  zbiornik oraz b� dzie ignorowa
a alarmy zwi� zane ze zbyt niskim 
poziomem materia
u w zbiorniku. 
 
 
[Kasuj Licznik 1]/[Kasuj Licznik 2] 
Zerowanie liczników 
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[Feed Index] 
Wybór materia
u w przypadku wa� enia z ubytkiem masy. 
 
[Zestaw nastaw] 
Zmiana indeksu parametrów danej wagi 
 
[Uczestniczy] [Nie uczestniczy] 
Wybiera wag�  do pracy w grupie. Funkcja dost� pna z wiersza danej wagi. Zapala lub gasi 
"check box" obok danej wagi 
 
[Tryb automatyczny] 
Umo� liwia sterowanie grup�  wag z poziomu systemu nadrz� dnego (o ile taki jest 
zdefiniowany) 
 
[Tryb Klawiat.] (r� czny) umo� liwia pe
ne sterowanie wagami nawet przy zdefiniowanym 
systemie nadrz� dnym. 
 
[Receptura] 
Umo� liwia edycj�  oraz wybór wcze� niej stworzonych receptur. 
 
[Nastawy] 
Umo� liwia dost� p do funkcji konfiguracyjnych serwisowych. Dost� p zabezpieczony has
em 
 
[Konfiguracja] 
Umo� liwia pe
ny dost� p do konfiguracyjnych oraz serwisowych. Dost� p zabezpieczony 
has
em 
 
[Info] 
Umo� liwia przegl� d parametrów konfiguracyjnych systemu wagowego i systemu 
operacyjnego 
 
[System operacyjny] 
Umo� liwia wyj� cie do systemu operacyjnego Windows (np. w celu wy
� czenia systemu 
Windows). Zabezpieczony has
em. 
 
 
Aby bezpiecznie wy
� czy�  sterownik DISOCONT® MASTER nale� y wej��  do opcji menu 
"System operacyjny", a nast� pnie  
zamkn��  system operacyjny WINDOWS. Zasilanie komputera przemys
owego mo� na 
wy
� czy�  dopiero po pojawieniu si�  odpowiedniego komunikatu. 
 
Niestosowanie si�  do tej zasady mo� e powodowa�  skanowanie dysku po ponownym 
za
� czeniu zasilania, co w konsekwencji znacznie wyd
u� y czas uruchomienia systemu. 
 
W przypadku za
� czenia si�  systemu  WINDOWS w trybie awaryjnym nale� y za pomoc�  
kombinacji ALT[F4] otworzy�  ekran zamykania systemu i wybra�  opcj�  "Restart". 
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2.3. Receptury 
 
W celu wej� cia w funkcj�  Receptury nale� y wybra�  z drzewa Menu opcje [Receptura]. 
Otrzymujemy ekran: 

 
 

W oknie  jest mo� liwo��  wyboru receptur wcze� niej stworzonych lub 
receptury do edycji. 
 
Po wybraniu receptury jest mo� liwo��  aktywowania jej lub edytowania. Jest to mo� liwe przy 

u� yciu klawiszy: . 
 
Edycja Receptur: 
Po wybraniu funkcji [Edytuj] otrzymujemy nast� puj� ce okno: 
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W górnej cz�� ci powy� szego ekranu wida�  opisy [Autoryzacja, Nazwa], [W.zad.Grupy], 
[Procentowo Grupa].  
Po zaznaczeniu Autoryzacji uzyskujemy mo� liwo��  aktywowania receptury.  
W linii [Nazwa] wpisujemy nazw�  receptury która po zapisaniu b� dzie widoczna w oknie 
rozwijalnym do wyboru recept. W linii [W.zad.Grupy] wpisuje si�  warto��  zadan�  grupy.  
Z lewej strony okna mo� na konfigurowa�  sk
ad receptury oraz udzia
 wag w grupie.  
 

 
 
Wagi zostaj�  wybrane do udzia
u w recepturze po odznaczeniu w kolumnie [Uwzgl.], ka� d�   
z wag mo� na indywidualnie nazwa�  w kolumnie [Nazwa]. Nazwy te b� d�  wy� wietlone na 
ekranie [Kontrola wagi] i mo� e odzwierciedla�  nazw�  dozowanego materia
u.  
W kolumnie [T-Start] oraz [T-Stop] okre� la si�  czas po jakim nast� pi za
� czenie oraz 
wy
� czenie wagi wzgl� dem analogicznych czynno� ci Grupy.  
W kolumnie [Porcja] wpisywane s�  ilo� ci dozowanego materia
u w [kg/h]. 
 
Uwaga! 
W przypadku wpisania sumy porcji wag ró� nej od warto� ci zadanej grupy, program 
DisocontMaster przeliczy oraz wprowadzi odpowiednie warto� ci w odpowiednim udziale 
procentowym porcji zastosowanych w recepturze. Priorytetem dla programu jest warto��  
zadana grupy.  
 
Po sprawdzeniu poprawno� ci wprowadzonych parametrów mo� na zapisa�  zmiany receptury 

lub Zaniecha�  czynno� ci u� ywaj� c klawiszy . W przypadku 
zastosowania opcji zaniechaj ustawienia edytowanej receptury powróc�  do ustawie�  z przed 
edycji.  
 

Klawisz  umo� liwia wpisanie aktualnych ustawie�  sk
adu oraz udzia
u wag  
z okna [Kontrola wagi]. 
 
 
 



 
Dodatek A - Opis klawiszy 

 

str.14/19 
DISOCONT ® Master  Stan: stycze�  09 

2.4. Sytuacja awaryjna 
 
W przypadku wyst� pienia trwa
ego uszkodzenia sterownika Disocont Master istnieje 
mo� liwo��  wy
� czenia sterownia w grupie i przej� cia w sterownie manualne ka� dej z wag 
osobno.  
Uwaga!. Zmiana trybu z automatycznego na manualny spowoduje zablokowanie 
raportowania.  
 
W celu wy
� czenia trybu automatycznego sterownia Disocont Master nale� y zastosowa�  
panel operatorski i wykona�  nast� puj� ce czynno� ci: 
-nacisn��  klawisz Menu 
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  pozycj�  Programowanie i zatwierdzi�  klawiszem Enter.  
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  pozycj�  Wprowadz.Parametrów i zatwierdzi�  
klawiszem Enter. 
-nale� y wprowadzi�  has
o serwisowe i zatwierdzi�  klawiszem Enter. 
 
Uwaga! Po wprowadzeniu has
a serwisowego u� ytkownik ma dost� p do wszystkich ustawie�  
oraz parametrów sterownika Disocont. Zmiana nie w
a� ciwego parametru mo� e spowodowa�  
nieprawid
owa prac�  lub wy
� czenie wagi dozuj� cej Multidos. 
 
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  blok nr3 i zatwierdzi�  klawiszem Enter. 
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  pozycj�  P03.02 oraz nacisn��  klawisz Zmien. Zaznaczy 
si�  pozycja FB. Nale� y zmieni�  strza
kami góra, dó
 na pozycj�  DI VEA1.DI1 HIGH 
i zatwierdzi�  klawiszem Enter. 
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  pozycj�  P03.03 oraz nacisn��  klawisz Zmien. Zaznaczy 
si�  pozycja FB. Nale� y zmieni�  strza
kami góra, dó
 na pozycj�  OP i zatwierdzi�  klawiszem 
Enter.  
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  blok nr20 i zatwierdzi�  klawiszem Enter. 
-strza
kami  góra, dó
 nale� y odnale��  pozycj�  P20.03 oraz nacisn��  klawisz Zmien. Zaznaczy 
si�  pozycja A. Nale� y zmieni�  strza
kami góra, dó
 na pozycj�  IGNORE 
i zatwierdzi�  klawiszem Enter. 
-aby wyj��  z opcji parametryzacji sterownika nale� y u� y�  klawisza ESC. 
 
W przypadku powrotu po do ustawie�  prawid
owych po usuni� ciu usterki nale� y wykona�  te 
sama czynno� ci tylko parametry P03.02 oraz P03.03 nale� y zmieni�  na FB, a parametr P20.03 
zmieni�  na A. 
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3. DODATKI  

3.1. Dodatek A. Sterowanie programem za pomoc �  klawiszy 
 
Klawisz Znaczenie 
Ekran operacyjny  
TAB 
ALT-TAB 

Przechodzenie pomi� dzy polami dialogowymi 
Jak wy� ej, w odwrotnym kierunku 

 
PAGE  UP 
PAGE DOWN 

Wybór elementu listy: 
(a) Wy� wietlanego parametru w kolumnie „warto� ci rzeczywiste” 
(b) Funkcj�  z menu (F3) 

ENTER Potwierdzenie wyboru lub wpisanych warto� ci 
ESC lub ALT+F4 Wyj� cie z pola dialogowego bez wykonywania operacji` 
Ustawienia  
TAB 
ALT+TAB 

Przej� cie z jednego punktu do kolejnego 
Jak wy� ej, w przeciwnym kierunku 

CONTR+TAB 
CONTR+ALT+TAB 

Przej� cie z jednego rejestru do nast� pnego 
Jak wy� ej, w przeciwnym kierunku 

 
PAGE UP 
 
PAGE DOWN 

1 Wybór pola opcji 
(a) Rejestr dialogu: Wybór j� zyka 
(b) Rejestr sterowania procesem: Kontrola Grupy 
2 Wybór elementu listy: 
(a) Rejestr dialogu: litera dla wybranego j� zyka 
(b) Automatyczny rejestr trybu: � ród
o warto� ci zadanej grupy 

ENTER Potwierdzenie wyboru lub wpisanych warto� ci 
Spacja Rejestr wagi: wybranie/odwo
anie wagi do grupy 
ESC Wyj� cie z dialogu ustawie�  
ALT+UP Rozja� nienie ekranu (tylko IPC) 
ALT+DOWN Przyciemnienie ekranu (tylko IPC) 
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3.2. Dodatek B. Topologia portów szeregowych komput era przemys
owego IPC 
 
 PORT COM 1-2 PORT COM 3-4 
Nr pinu RS 232 RS 422 
1 DCD  
2 RxD Tx+ 
3 TxD Tx- 
4 DTR  
5 GND GND 
6 DSR Rx+ 
7 RTS Rx- 
8 CTS  
9 RI  
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3.3. Dodatek C. Komunikaty b
 � dów  
Komunikaty pochodz� ce od poszczególnych wag (o numerach b
� dów <20) 
Kod 
b
� du 

Znaczenie Usuwanie 

   
SY Meldunki systemu  
SY08 Komunikacja Host 

Waga nie otrzyma
a � adnego rozkazu od sterownika 
DISOCONT MASTER ® 

Sprawdzi�  po
� czenie ze ster. 
DIS.MASTER 
(Patrz P20.02 i P20.03) 

SY09 Naruszenie licencji 
Zosta
a wybrana opcja nie udost� pniona w 
dostarczonej wersji 

Wy
� czy�  kontrowersyjn�  
opcj�  
 

   
SC Kontrola przebiegu   
SC01 Warto ��  zadana ogranicz. 

Warto��  zadana wagi przekracza jej zakres 
Zmniejszy�  warto��  zadan�  
grupy lub procentowy udzia
 
danej wagi w ca
o� ci 

SC02 Stand-By 
Sygna
 steruj� cy nap� dem g
ównym ma zbyt ma
�  
warto�� ; waga jest wci��  za
� czona, lecz nap� d 
g
ówny - wy
� czony 

Zwi� kszy�  warto��  zadan�  
grupy lub procentowy udzia
 
danej wagi w ca
o� ci 
(patrz P06.02 i P06.02) 

SC05 Zewn� trzne zdarzenie 1 
Brak gotowo� ci nap� du 

Sprawdzi�  zasilanie b� d�  
zresetowa�  ‘falownik” 
(np. wy
� czaj� c i w
� czaj� c 
zasilanie wagi)  

SC07 Automatyczna Eliminacja Zak
óce�  DAE 
aktywna 
Za
� czy
a si�  DAE np. na skutek mechanicznego 
kontaktu ze zbiornikiem (waga stoi w przeci� gu b� d�  
kto�  j�  potr� ci
) 

Wyeliminowa�  � ród
o 
zak
óce�  
 

SC08 DAE czas 
Automatyczna Eliminacja Zak
óce�  DAE jest 
aktywna zbyt d
ugo 

Wyeliminowa�  � ród
o 
zak
óce�   (patrz P12.10) 

SC10 T-Wolumetrycznie 
Przekroczenie dopuszczalnego czasu (P05.15) pracy 
w trybie wolumetrycznym (np. przy zbyt d
ugim 
nape
nianiu lub przedozowaniu zbiornika) 

Sprawdzi� : 
-czy nie zabrak
o materia
u 
-czy � luza dozuj� ca si�  
otworzy
a, a nast� pnie 
zamkn� 
a 

   
WE Elektryka  
WE01 Wyst� pi
 zanik zasilania danej wagi. 

Obecnie waga jest zasilana (w przeciwnym razie 
wyst� pi
by b
� d SY20) 

Sprawdzi�  zasilanie wag 

WE02 B
� d-Namur VSE1-DI3 
Na wej� ciu czujnika pomiaru pr� dko� ci � limaka 
wyst� pi
o zwarcie lub przerwanie kabla 

Sprawdzi�  czujnik 
indukcyjny pomiaru 
pr� dko� ci 

WE08 Wej� cie analogowe< Offset  
Zbyt niska warto��  sygna
u analogowego 

Sprawd�  okablowanie lub 
� ród
o sygna
u pr� dowego 
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MF Przep
yw materia
u  
MF06 Poza tolerancj�  

Zbyt du� a odchy
ka zadozowanej porcji (tylko w 
trybie porcjowania Batch-Mode) 

Sprawdzi�  wsp.adapt. P16.05 
i powtórzy�  dozowanie  

MF12 B
� d ilo� ci materia
u (patrz MF06)  
   

IL Blokada   
IL01 Brak zezwolenia P03.07 
IL02 B
� d mechaniki P22.10 
IL03 B
� d elektryki P22.12 
IL04 B
� d mechatroniki P22.15 
IL05 Brak gotowo� ci (np. waga w trybie operatorskim) P22.17 
IL06 Nie gotowa do startu P22.19 
IL07 Komunikat bramki AND1 P22.22 
IL08 Komunikat bramki AND2 P22.25 

   
CO Regulator  
CO01 Regulator ograniczony (nasycony) 

Mimo maksymalnego wysterowania nap� du waga nie 
jest w stanie osi� gn��  wart.zadanej 

Mo� liwe zablokowanie 
przep
ywu materia
u lub zbyt 
du� a warto��  zadana 

   
CA Kalibracja  
CA01 Wej� cie czujników 

Uszkodzenie czujnika tensometrycznego 
Sprawdzi�  czujnik 
tensometryczny 

CA02 Wej� cie tachometru 
Uszkodzenie czujnika indukcyjnego 

Sprawdzi�  czujnik 
indukcyjny 

CA05 Linearyzacja 
B
� dnie dobrany punkt linearyzacji 
(niemonotonicznie)  

P11.10 

   
HI Maksimum  
HI01 Wej� cie czujników > MAX 

Przeci�� enie czujnika tensometrycznego 
Odci�� y�  czujnik, sprawdzi�  
czy nie uszkodzony 

HI02 I > MAX 
Zbyt du� a wydajno��  

P08.05 

HI05 Uchyb regulacji przekroczy
 warto��  dopuszczaln�  
warto��  (P06.11) przez czas d
u� szy od 
dopuszczalnego (P06.10) 

Sprawdzi� , czy materia
 nie 
zosta
 zablokowany 

HI06 F > MAX 
Poziom zbiornika przekroczy
 maksimum 

Cz�� ciowo opró� ni�  zbiornik 

HI07 n > MAX 
Pr� dko��  nap� du wi� ksza od dopuszczalnej 

Sprawdzi� , czy materia
 nie 
jest zablokowany 

HI08 F > Fo 
Poziom zbiornika przekroczy
 warto��  nominaln� , 
waga pracuje w trybie wolumetrycznym 

P05.05 i P05.05 
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LO Minimum  
LO01 Wej� cie czujników < MIN 

Niedoci�� enie czujnika tensometrycznego 
Sprawd�  czujnik 
tensometryczny 

LO02 I < MIN 
Zbyt niska wydajno��  

P08.03 

LO06 F < MIN 
Poziom zbiornika ni� szy od dopuszczalnego 

P08.07 

LO07 n < MIN 
Zbyt niska pr� dko��  nap� du 

P08.11 

LO08 F < MIN-Bufor 
Poziom zbiornika osi� gn� 
 minimalny zakres bufora, 
waga przechodzi w tryb wolumetryczny 

P05.07 

LO13 FC: MIN-Granica 
Zbyt niski poziom zbiornika 

P27.16 

 
Komunikaty pochodz� ce od sterownika DISOCONT MASTER ® (o numerach b
� dów 	 20) 
Kod  
b
� du 

Znaczenie Usuwanie 

SY20 Brak komunikacji  pomi� dzy DISOCONT 
MASTER a poszczególnymi wagami 

Sprawd�  po
� czenie kablowe, 
zasilanie wag b� d�  adresy 
sieciowe 

SY21 Konflikt jednostek 
Cz���  wag pracuje w jednostkach metrycznych SI, 
cz���  – nie 

Sprawdzi�  (i poprawi� ) 
parametr P02.02 

SY22 Niew
a � ciwy tryb pracy  – jedna z wag wybranych 
do grupy pracuje w trybie operatorskim 

Wy
� czy�  na wadze tryb 
operatorski (Keyboard Mode) 

WE20 Wyst� pi
 brak zasilania.  
Program zosta
 zrestartowany 

Sprawdzi�  zasilanie 

IL22 Grupa nie gotowa 
Na jednej z wag uczestnicz� cej w grupie wyst� pi
 
alarm uniemo� liwiaj � cy za
� czenie 

Usun��  b
� d wagi lub 
wy
� czy�  wag�  z grupy 

IL23 B
� d danej wagi Sprawd�  wag�  
CA20 DISOCONT MASTER jest w Trybie 

Operatorskim – komunikat istotny przy pracy z 
systemem nadrz� dnym  

Prze
� czy�  DISOCONT 
MASTER w tryb 
automatyczny 

 


