schenckprocess

MULTIBELT® Wagi przenosnikowe

Wagi dwurolkowe

O

Wagi jednorolkowe

Zastosowanie

Wagi przenos$nikowe jednorolkowe
i dwurolkowe sg wykorzystywane do cia-
gtego pomiaru ilosci i strumienia prze-
ptywu materiatu na taSmie przenosnika.
Wagi zostaty zaprojektowane z myslg
o zabudowie w istniejgcych tasmocia-
gach i zapewnieniu dokfadnosci po-
miaru do = 0,25% wzgledem wydaj-
nosci chwilowe;j.
Wagi przenos$nikowe moga by¢ wyko-
rzystywane w celu:
& kontroli przeptywu i zuzycia mate-
riatéw w produkcji,
bilansowania materiatéw dostar-
czanych i wydawanych,
sygnalizacji granicznych parame-
tréw zatadunku,
wazania potwierdzonego legalizacja,
regulacji podajnika.
Zwarta konstrukcja wag przenosniko-
wych produkcji Schenck Process

zapewnia wysokg niezawodnos$¢, do-
ktadnos$¢ i stato$¢ pomiarowa.

Konstrukcja

Standardowa waga przenos$nikowa
sktada sie z nastepujacych elementéw:
© pomostu wazacego, na ktérym
umieszcza sie wsporniki rolkowe
z istniejgcego tasmociggu,
przetwornikdw pomiarowych za-
bezpieczonych przed przecigze-
niem o wysokim stopniu IP,
© skrzynki przytgczeniowej do podta-
czenia przetwornikdw pomiarowych,
© elementéw mocujagcych dla po-
trzeb montazu.
Pomiar predkosci tasmy moze by¢ reali-
zowany za pomocg réznych przetworni-
kow, np. tachometry z kotem ciernym.
Do sterowania wagami MULTIBELT
oferujemy terminale wagowe serii
DISOCONT lub INTECONT Plus.

Ciagty pomiar masy materiatéw
sypkich na przenos$nikach
tasmowych

Zakres wydajnosci do 20 000 t/h
Doktadnos¢ do + 0,25%

Wykonania legalizowane dla
potrzeb rozliczen handlowych

tatwa zabudowa w istniejacych
tasmociagach o standardowych
(IEC) szerokosciach tasm

Opcjonalnie: wykonania do
pracy w strefach zagrozenia
wybuchem ATEX

Wszystkie terminale wagowe po-
siadajg mozliwos$¢ transmisji
wskazan wagi zaréwno poprzez
porty analogowe, jak i magistrale
przemystowe (Modus, DeviceNet,
Profibus DP).

Zasada dziatania

Wagi przenos$nikowe sg wykorzy-
stywane do kontroli przeptywu
réznych materiatéw sypkich.
Tensometryczne czujniki pomiar-
we dokonujg pomiaru masy na
okreslonych zestawach rolko-
wych. Tachometr mierzy predkos$¢
przesuwu tasmy.

lloczynem tych dwéch zmiennych
jest chwilowa wydajnosé. Poprzez
catkowanie chwilowej wydajno-
Sci w dtuzszym okresie ustala sie
sumaryczng ilo$¢ przewazonego
materiatu.
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Wymiary [mm]
Waga jednorolkowa typu BEM

Most pomiarowy

800 <L <1250 800 <L <1250

200-300

Min 100/ Max 150

111
Min 50 / Max 90| |

Waga jednorolkowa typu BEP

Most pomiarowy

800 <L <1250 800 <L <1250

200-300

L <1000

200 - 300
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Waga dwurolkowa BMP

Most pomiarowy

800 < L <1250

| Max 470
Min 210

2 sekcje wazgce zabudowane po sobie
dla szerokosci taSm powyzej 1600 mm

Waga dwurolkowa 2 BMP

Most pomiarowy

2 wagi dwurolkowe zabudowane jedna po drugiej, by uzyskaé¢ wieksze doktadnosci wazenia
(wymiary wag BMP s3 takie same jak w przypadku pojedynczo montowanych wag)

Waga wielorolkowa BMC

Czujnik tensometryczny

A +120

I

Szer. zabudowy =A- 10

Szer. tasmy B

éLQi

100

Szer. belki A
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MULTIBELT®

Wymiary [mm]

BEM

Szerokos$é¢ tasmy

Wymiar B

800 | 1000 | 1200

Wymiar A

1150 | 1350 | 1600

Szeroko$¢ tasmy

Wymiar B

800 | 1000 | 1200

Wymiar C

740 | 740 740

Wymiar A

Szerokos$¢ tasmy

Wymiar B

MULTIBELT®

Wymiary [mm]

Szeroko$¢ tasmy

Wymiar B 500

800 1000

1200

Wymiar C 616

966 1166

1416

Wymiar D 740

1090

1290 1540

Wymiar E 120

120 120 120

Szeroko$¢ tasmy

Wymiar B 500

800 1000

1200

Wymiar C 616

966 1166

1416

Wymiar D 740

1090

1290 1540

Wymiar E 120

120 120 120

BMC

Wymiar A 800

1150

1350 1600

Szeroko$¢ tasmy

Wymiar B 500

800 1000

1200

" dwie sekcje wazace zabudowane obok siebie

MULTIBELT®

Wagi przenosnikowe

Doktadnosé
Osiggana przy stafej
predkosci tasmy

Zakres
wydajnosci

Waga
konstrukcji

Predkos¢
tasmy

Kat nachylenia
przenos$nika

BEM

+1,0%

wydajnosci nominalnej

Do okoto
4000 t/h

~60 kg

+0,5%

wydajnos$ci nominalne;j

+1,0%

wydajnosci chwilowej

Do okoto
6000 t/h

~100 kg

+0,5%

wydajnosci nominalnej

Do okoto
15000 t/h

~300 kg

Do okoto
6 m/s

~ 20°
(stabilno$¢ materiatu
w strefie wazenia)

+0,25%

wydajnosci nominalnej

+0,5%

wydajnosci chwilowej

Do okoto
15000 t/h

~200 kg

do 1400 mm szer. tasmy

~400 kg

do 1600 mm szer. taSmy

+0,25%

wydajnosci chwilowej

Do okoto
15000 t/h

~400 kg

+0,25%

wydajnosci chwilowej

Do okoto
20000 t/h

~380-480 kg

Do okoto

6 m/s
(sugerowany
zakres)

~ 20°
(stabilno$¢ materiatu
w strefie wazenia)
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10 zasad zapewniajacych prawidtowe funkcjonowanie i wysoka doktadno$é pomiarowa wagi przenos$nikowej

1.

Prosty odcinek przenosnika.

W przypadku odcinka przenos$nika
zabudowanego pod katem nalezy
zabudowywaé wagi mozliwie blisko
poczatkowego biegu tasmy (przy
zachowaniu pozostatych warunkéw
zabudowy wagi). W przenos$nikach
posiadajgcych zatamania biegu ta-
$my waga powinna by¢ usytuowa-
na w odlegtos$ci co najmniej 12 m
od jej zatamania.

Kat nachylenia przenos$nika nie
moze pozwalaé na cofanie sie ma-
teriatu podczas pracy przenos$nika
tasmowego.

Odlegto$é pomiedzy zasypem ma-
teriatu na tasme, a poczatkiem
strefy wazenia powinna zapewnia¢
uspokojenie strugi materiatu i wy-
nosi¢ min. 2 m.

Odlegtosé sekcji wazacej od beb-
na zwrotnego przenos$nika tasmo-
wego powinna by¢ nie mniejsza
niz 2,5-krotnos$¢ odlegtosci po-
miedzy bebnem zwrotnym,

a ostatnim zestawem rolkowym.
Dla przeno$nikéw z dwoma rolka-
mi w jednym zestawie wspoéfczyn-
nik ten wynosi 4.

. Tasma przenosnika powinna przy-

lega¢ do wszystkich rolek przenos-
nika, a kgt nachylenia rolek

w zestawie powinien wynosié

od 0° do 20° dla osiggania najlep-

Przenosnik o zmiennym nachyleniu
(miejsce zabudowy: 1 - zalecane;
2-4 — dopuszczalne; 6 — niezalecane)
(rys. do pkt 1)

(rys. do pkt 2, 3)
v—‘r\/\f’_‘

Strefa zsypu

BV-D2050PL

Brak przemieszczania sig
materiatu w strefie wazenia

szych doktadnosci wazenia, 20-30°
pozwalajgcy na osiggniecie satys-
fakcjonujgcych wynikéw wazenia,
30-45° pozwala na osiggniecie do-
ktadnosci rzedu =1-2% wzgledem
wydajnosci nominalnej.
Doktadnosci pomiarowe na prze-
nosnikach z dwoma rolkami w ze-
stawie wynoszg maksymalnie
+1-2% wzgledem wydajnosci
nominalnej.

Przenosnik poziomy

(miejsce zabudowy: 1 - zalecane;
2-4 — dopuszczalne; 6 — niezalecane)
(rys. do pkt 1)

Przenosnik nachylony

(miejsce zabudowy: 1 - zalecane;
2-4 — dopuszczalne; 6 — niezalecane)
(rys. do pkt 1)

(rys. do pkt 4)

6. Nalezy zapewnié¢, by materiat miat

staty i niezaktécony przeptyw w stre-
fie wazenia (3 zestawy przed i za
zestawem rolek wazgcych).

7. Bicie rolek w strefie wazenia moze

wynosi¢ maks. 0,2 mm.

8. Rolki w strefie wazenia zapewniaja

stabilnos$¢ i brak wibracji.

9. Staty grawitacyjny nacigg tasmy.
10. Zabezpieczenie wagi i strefy waze-

nia przed dziataniem wiatru, wilgo-
ci i duzych réznic temperatur.
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(rys. do pkt 5, 6)

- 0° do 20° DOBRZE doktadno$¢ 1-2%
—20° do 30° AKCEPTOWALNE wydajnos$ci nominalnej
— 30° do 45° doktadnosci 1-2%

wydajnoséci nominalnej

(rys. do pkt 7, 8) Miejsce pomiaru

Y

Strefa wazenia
(rys. do pkt 9)

AKCEPTOWALNE

(wystepuje ryzyko blokowania
naciggu tasmy) ODPOWIEDNI ODPOWIEDNI

i

Istotne dane do przygotowania oferty techniczno-cenowej na dostawe wagi przenos$nikowej MULTIBELT

1. Nazwa i typ materiafu. . Dtugos¢ tasmy przenosnika. 10. Kat nachylenia rolek w zestawie.
2. Wiasciwosci materiatu . Odlegto$¢ pomiedzy zestawami 11. Kat nachylenia przenosnika.
i jego granulacja. rolkowymi. 12. Doktadno$¢ pomiarowa wagi.
. Wydajnos¢ przenosnika. . Sposéb naciggu tasmy 13. Wymagany sposéb komunika-
Predkos¢ przenosnika. przenosnika. cji z uktadem nadrzednym.
. Szerokos¢ tasmy przenosnika. . llos¢ rolek w zestawie.

schenckprocess .s' We make process work

Schenck Process Polska Sp. z o.0.
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